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_AZ ESZTERGALASHOZ HASZNALHATO 1SO VALTOLAPKAK TERMEKKINALATA
Tiger-tec® Silver
lapkamindségek és geometriak

ISO P acélmegmunkalas

Kopasallésag

»
!

@ jo @ kdzepes ﬁ kedvezdtlen

WPP10S

Tiger-tec® Silver WPP20S
Tiger-tec® Silver WPP30S
Tiger-tec® Silver
I HE = bevonatos cermet Szivossag

ISO K ontvénymegmunkalas

Kopésallésag

@jé @kﬁzepes akedvezﬁtlen

A
WKK10S
Tiger-tec® Silver
WKK20S
Tiger-tec® Silver
WKP30S
Tiger-tec® Silver
Sziv()sségV

ISO M rozsdamentes acél

Kopasallosag

»
|

@ jo ﬁ kedvezédtlen

WsMo1
WSM10S

Tiger-tec® Silver

@ kdzepes

WSM20S
Tiger-tec®Silver WSM30S
; Tiger-tec® Silver
SzivésségV

Walter — ISO esztergalas

T T Negativ alapforma

VYT {"7 Pozitiv alapforma

© A ap [mm] fogasmélység o A ap [mm] fogasmélység

10 10

63 63

MP5
40 40
MP3

25 I 25 MP4/

16 FP5 I 16 T+

10 10 FP4
063 063

04 04
025 0.25

e f I6told o f I6told

o1 [mm] el8tolas 01 [mm] eldtolas

0025 ' 0063 016 04 10 25 0025 ' 0063 016 04 10 25
0,04 01 025 063 16 0,04 01 025 063 16

MPS5: univerzélis megmunkalashoz
RP5: univerzalis megmunkalashoz

RP7: megszakitott forgacsolashoz,
ontési/kovacsolasi kéreg

MP4: univerzélis megmunkalashoz,
masoléesztergalas
FP6: el6simité megmunkalashoz

A ap [mm] fogasmélység A ap [mm] fogasmélység
16 16
RK7
10 10
RK5
63 63
w0 MK5 w RKG
RK&
25 25
MK4
16 16
10 10 EKG
063 063
04 04
025 025
016 - 016 -
01 f [mm] el6tolas 01 f [mm] elgtolds
0025 ' 0063 ' 016 04 10 25 0025 | 0063 ' 016 04 10 25
004 01 0.25 063 16 004 01 025 063 16
A ap [mm] fogasmélység A ap [mm] fogasmélység
16 16
10 10
HU5
63 63
RM5
40 40 RM4
25 MM5 25 MM4&/
16 16 FM6
10 FM5 10 FM4&/
FM2!
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04 04
0.25 025
016 . 016 o
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01 > 01 >
0025 ' 0063 | 016 04 10 25 0025 ' 0063 ' 016 04 10 25
01 0.25 063 16 0,04 01 0.25 063 16

MM4: univerzalis megmunkalashoz,
masoléesztergalas

FMB6: el6simité megmunkalashoz

1 koszoriilt kivitel



ISO N nemvasfémek

WDN10*

Kopasallosag

@jé @kﬁzepes akedvezﬁtlen

WK13

1 DP = polikristalyos gyémant (PKD)

2 HC = bevonatolt keményfém (PVD - HIPIMS)

3 HW = bevonat nélkiili keményfém

ISO S szuper- és titanotvozetek

S

@ kozepes

»
|

Szivossag

a kedvezdtlen

iy \
g
WSM10S
Tiger-tec® Silver WSM20S
Tiger-tec® Silver WSM30S
Tiger-tec® Silver
SzivésségV

Pozitiv alapforma

@ Pozitiv alapforma

Keményfém Polikristalyos gyémant
(PKD)
. A ap [mm] fogasmelyseg . A ap [mm] fogasmélyseg
10 10
63 63
40 MN2! 40
25 FN2! 25 .CGW...FS-1
16 16
.CGW...
10 10 FS-M1
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04 04
0.25 0.25
016 e .16 P
o1 f[mm] elotolas= o1 .CGT...FS-1 f [mm] eltolas
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T koszoriilt kivitel

m Negativ alapforma

Ni, Co, Fe alapu otvozetek

17 Pozitiv alapforma

Ni, Co, Fe és
titdn alapu 6tvozetek

. A ap (mm] fogasmeélység . A 5, (mm] fogasmélység
10 10
HU5
63 63
NRS
40 40
25 NMS/ 25 RRAZ
5 MS3 15 MM4/
FM6
10 10
FM5
063 063 M4/
04 04 FM2!
025 025
016 e 016 —
f [mm] el6tolds f[mm] elétolas
01 > 01 »
0025 © 0063 ' 016 0.4 10 25 0025 © 0063 ' 016 04 10 25

004 01 025 063 16 004 01 025 0,63 16
NMS: univerzalis megmunkalashoz MM4: univerzalis megmunkalashoz,
MS3: kis forgacsolder6hoz masoldesztergalas

FMB6: el6simité megmunkaldshoz
" o 1 koszoriilt kivitel
Titan alapu otvozetek
A ap [mm] fogasmélység
16 d
10
63 NRT
40
25 NMT
1o NFT!
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063
04
0.25
0.16
f [mm] elétolas
01 >
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T koszoriilt kivitel
Walter — IS0 esztergalas 5



_FM5, MM5 ES RM5 GEOMETRIA

Maximalis hiités és éltartam ISO M
és ISO S anyagok esetében
a sugarvezeto geometria révén

. Uj

A GEOMETRIAK Hiit&folyadék-csatornaval

L - ; ., ellatott sugarvezetd

FM5 - simitas F6 forgacsoloél geometria
— Az optimalis forgacstoreés 20°

erdekében 10° Ui

> ):

Homlokfeliilet-hiités

0.08
— Forgacsolasi paraméterek:
f: 0,03-0,25 mm 4

ap: 0.1-2,0 mm

Uj
Dupla pozitiv
makrogeometria

F6 forgacsoloéél

MM5 — kdzepes megmunkalas

- Univerzalis geometria széles
alkalmazasi terilettel

— Forgacsolasi paraméterek:
f:0,1-0,4 mm
ap: 0.5-4,5mm

RM5 - nagyolas

— A forgacs ala torténd
optimalis hiit6folyadek-
hozzavezetéshez

— Forgacsolasi paraméterek:
f: 0,20-0,60 mm
ap: 1,0-5,0 mm

AZ ALKALMAZAS

F6 alkalmazasi teriilet
ISO M - rozsdamentes acélok
— Ausztenites rozsdamentes acélok
(pl. DIN 1.4571 / AiSi 316Ti)
— Duplex acélok (pl. DIN 1.4462 / AISI 318LN)

RM5 geometria

ISO S - szuperotvozetek
— Nikkel alapu &étvizetek (pl. Inconel 718)
— Kobalt alapu 6tvozetek Powered by

Tiger-tec’Silver

Masodlagos alkalmazasi teriilet
ISO P - acél

Mingségek: WSM10S, WSM20S, WSM30S, WMP20S Abra: RM5 sugérvezets geometria

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Optimalis hiités és maximalis termelékenység

A kett8s pozitiv makrogeometria csokkenti a csorbulasok kialakulasat es a krateres
kopast — akar 100%-kal hosszabb éltartam

Nagy kopasallésag és maximalis éltartam a PVD-AIl,03 héved6 réetegnek kdszonhetben
Univerzalisan alkalmazhato preciziés hiitéssel ellatott és preciziés hités nélkiili standard
ISO szerszamtartokban

Sorjamentes alkatrészek és csokkentett forgacsfeltapadas

Termékanimacio megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

6 Walter — ISO esztergalas



LAPKAMINOSEGEK: ISO M GEOMETRIAKINALAT: ISO M
T T Negativ alapforma @

ISOM/S @y iy % A
jo kiozepes kedvezédtlen 5|2
24 o |5
Q H H £
= : H 63 [
= H - o RM5
3| WsMI0S o |2
S | Tigertec®Silver 2 |E MM5
WSM20S L= -
Tiger-tec® Silver 10 FM5
i WSM30S 03 [ V7
Tiger-tec® Silver o4 |
0.16
- \ fImm] elétolas

0.
0025 © 0063 016 04 10 25
0,04 01

Szivéssag 025 063 16

UJ A KINALATBAN

- MM5 geometria alapformak: CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG, WNMG
- RM5 geometria alapformdk CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, WNMG

) DNMG-FM5
SZERSZAMANYAGOK

— Tiger-tec® Silver PVD-Al;03 szerszamanyag-minéségek:
WSM10S, WSM20S, WSM30S
- Tiger-tec® Silver CVD szerszamanyag-minéség: WMP20S

q CNMG-MM5
PVD ALUMINIUM-0XID TECHNOLOGIA
Tiger-tec® Silver PVD Versenytarsak
Csekély héatadas a keményfémbe Nagy h6atadas a keményfémbe a
az Al;03 hévéddpajzs réven hagyomanyos PVD bevonat miatt
WNMG-RM5

Forgacs

Forgacsoléél

Munkadarab
Munkadarab

Forgacsoléél

- = hémérséklet - = aluminium-oxid (Al;03) = hagyomanyos PVD-réteg

Walter — IS0 esztergalas



_HU5 VALTOLAPKA-GEOMETRIA

Maximalis levalasztott anyagmennyiség
rozsdamentes és szuperotvozetek esetén.

A VALTOLAPKA

- Egyoldalas valtélapka a maximalis stabilitashoz
— Alapformak:

¢ CNMM12,CNMM16, CNMM19

¢ DNMMI15

¢ SNMM12, SNMM15, SNMM19, SNMM25
- Sarokradiuszok: 0,8 /1,2 /1,6 és 2,4 mm

A SZERSZAMANYAG-MINOSEGEK

- WPP10S, WPP20S
- WSMZ20S, WSM30S, WMP20S

Valtozé homlokszdg

a sarokradiusz teriiletén
a lagyabb forgacstorés és a
hosszabb éltartamok érdekében

AZ ALKALMAZAS

— Nagyolé megmunkalas maximalis levalasztott anyagmeny-
nyiseggel

— Ahol lagyan forgacsold geometriara van sziiksége alacsony
elnyomas mellett

F6 alkalmazasi teriilet:

— IS0 M: rozsdamentes acélok, pl. ausztenites acél 1.4301,
duplex acél 1.4462

- IS0 S: szuperdtvozetek, pl. Inconel 625

Tovabbi alkalmazas:

— IS0 P: hosszu forgacsu acél anyagok, pl. S355J0 (St52)

— IS0 K: kisebb élnyomas

Forgacsolasi paraméterek:

- f:0,30-1,00 mm

- ap:25-100 mm

Tiger-tec® Silver
szerszamanyag-
mindségek a legnagyobb
kopdsallésaggal acélhoz,
rozsdamentes anyagokhoz
és szuperotvozetekhez

Az élvédett f6 forgacsoldoél
megakadélyozza a kitdredezést
kemény kérges alkatrészek
megmunkalasakor

ives forgacsol6él és mély forgacstors
a nagy eldtolas melletti kis forgacsoléerdk

érdekében

Egyoldalas nagyold valtélapka

A GEOMETRIAK - HU5

Kimondottan nehéz nagyol6 megmunkalashoz fejlesztve
Igen lagy forgacsolas az alacsony forgacsolasi h6mérséklet
érdekében

Negativ letoréssel (0,1 x -5°) védett forgacsoléél (lehetbve
teszi kérges és felkeményedett alkatrészek megmunkalasat)

Walter — ISO esztergalas

Abra: CNMM160612-HU5 WSM20S

Sarokradiusz — HU5 F6 forgacsoléél — HUS

03

0.29




MEGMUNKALASI PELDA

Szelep: Olaj- és gazipar, @ 100 mm / hossz 150 mm

Anyag: DIN 1.4301 / X5CrNi18-10 / AISI304
Gép: Gildemeister CTX Beta 200
Szerszam: PCLNL2525M12

A kétoldalas/ egyoldalas geometria dsszehasonlitasa

Korabban: Kisebb felfekvéd felilet 1 Uj: Maximalis felfekvd feliilet
CNMG120408-MM5 WMP20S a szerszamtartoban I CNMM120412-HU5 WMP20S a szerszamtartoban - a nagyobb
: el6tolas és fogasmelység érdekében
—— 1 —
— 1
— 1 E—
L — 1 X e—
1
I IS N N 1
. I I I S —
1
1
1
1
1
1
4 fogas / : 3 fogas /
3 mm fogasmeélység 1 4 mm fogasmeélység
1

Forgdcsoldsi paraméterek:

Maximalis levalasztott
anyagmennyiség

Korabban uJ '

Valtdlapka CNMG120412-MM5  CNMM120412-HUS i o, #
WMP20S WMP20S A levélasztott anyagmennyiség [Q]

N novelésével csokkenthetd a meg-
Ve (m/min) 180 180 munkalasi id6 és a gyartasi kéltség.
f (mm) 0,30 0,45
q 3 = T Szamitasi képlet:

ap (mm | | .

At Q=v¢xapxf [em*/min]

Eltartam (munkadarab) 20 35

Levalasztott anyagmen- 162 324

nyiség (cm*/min)

Megmunkalasi idé

munkadarabonként (min) 28 3

Megmunkalasi koltség 100% 48%

munkadarabonként

Megmunkalasi idémegtakaritds munkadarabonként

Kordbban: CNMG120412-MM5 WMP20S

2,8 min

[min] 05 10 1.26 15 20 25 2.8 3,0

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nagyobb gépkapacitas, mivel a HU5 geometria nagyobb el6tolast és fogasmeélyseget
tesz lehetdve (a munkadarabok gyorsabban munkalhatok meg)

— Az ) munkadarabok (prototipusok) egyszer(ibben legyarthatok az ISO M-hez és
ISO S-hez vald univerzalis lapkanak kdszénhetfen

— Akar 75 %-kal hosszabb éltartam a lagy forgacsolas és a Tiger-tec® Silver forgacsolo-
anyagok révén

Walter — IS0 esztergalas



_MS3 GEOMETRIA

Az alacsonyabb élnyomas
és a hosszu éltartam idealis kombinacidja.

A GEOMETRIA
— Kozepes és el6simito 13°
megmunkalashoz
— Forgacsolasi paraméterek:
f: 0,10-0,40 mm
ap: 0,6-3,0 mm

SZERSZAMANYAGOK

HIPIMS-PVD mindség: WSMO01

— Szuperttvozetek

— Ausztenites rozsdamentes acélok
(pl. DIN 1.4571 / AiSi 316Ti)

PVD-AI;03 min6ségek: WSM10S, WSM20S

— Szuperttvozetek

— Ausztenites rozsdamentes acélok

— Megmunkalas rudautomatakon és tdbborsds
géepeken

CVD mindségek: WPP10S, WPP20S

— Automata acélok

— Hosszl fogasban téltott id6k

— Maximalis kopasallésag

AZ ALKALMAZAS

— ldealis hosszu kinyulasokhoz, lahilis vagy
vékony fall alkatrészekhez

— A vibraciok kikiiszobdélése az alacsony
forgacsoloerdk révéen

F6 alkalmazasi teriilet:

— IS0 S: Szuperdtvozetek, nikkel alapu 6tvozetek,

pl. Inconel 718, kobalt alapu 6tvozetek

Masodlagos alkalmazasi teriilet:
— ISO P (acél)

— ISO M (rozsdamentes acélok)

— ISO N (nemvas fémek)

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

10 Walter — ISO esztergalas

F6 forgacsoloél

A VALTOLAPKAK

— Negativ szinterezett és kdszordlt kivitel
forgacstérd horonnyal

Z - Alapformak: CNMG, CNGG, DNMG, DNGG, TNMG, VNMG,

VNGG, WNMG
— Sarokradiuszok: 0,1 /0,2 / 0,4 és 0,8 mm

Nagy keménység és javitott
mechanikai jellemzék az

4j HIPIMS-PVD bevonatnak
koszonhetden

Negativ lapka rendkiviil
éles forgacsoloééllel

Sugarvezetd geometria:
hiit6folyadék-csatornak
a homlokfeliileten

Mingségek: WSM01, WSM10S, WSM20S, WPP10S, WPP20S Abra: MS3 geometria

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Sorjamentes alkatrészek

Csokkentett forgacsfeltapadas az éles forgacsoldéélek réeven
Labilis alkatrészek problémamentes megmunkalasa az alacsony
forgacsolderéknek koszonheten

A hiités kozvetleniil az élet hiiti a sugarvezetd geometrianak,
és a forgacsol6él hajlitott kialakitdsanak koszonhetéen



_WALTER TURN SZERSZAMOK

Precizids hiités keramia lapkakhoz:
kozvetlen, hatékony — hajszalpontos.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— Kozvetlen hiitéfolyadék-hozzavezetés a szoritokdrmén — Szuperdtvizetek (ISO S), pl. Inconel 718 anyagu hajtémdal-
keresztiil és a hatlap mentén katrészek WIS10 SIAION keramiaval vagy WWS20 Whisker

— Szerszamvaltozatok: keramiaval
e 25x25 mm-es négyszdgletes szar — 10 bar és 150 bar kdzotti maximalis hiitéfolyadék-nyomason
o Walter Capto™ C6 hasznalhatd, mszaki egyeztetés utan 350 bar nyomasig

- RNGN120700 valtélapka lehetséges

— Tovabbi méretek és kivitelek egyedi szerszamként rendelheték — lgen j6 forgacstorés, problémamentes forgacselvezetés

4 hiit6csatornds szoritokormdok a maximalis hiités érdekében

Univerzalis alkalmazas:
10-150 bar hiit6folyadék-nyomas

Szoritokorom 4 hiitéfolyadék-
furattal a nagy folyamatbiztonsag
érdekében

Igen jo forgacstorés a
homlokfeliilet hiitésének
kdszonhetden

RNGN12 valtdlapka

Nagy forgacsolasi sebességek
és hosszu éltartamok a hatlap
hiitésének kdszonhetben

6

Walter Capto™ szerszam precizios hiitéssel az RNGN12 szamara Abra: C6-CRSNR-45065-12-P

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Rovid forgacsok a preciziés hitésnek kdszénhetéen — nem maradnak
a munkadarabon

— A gép magasabb foku rendelkezésre llasa és elégedettebb gépkezel6k

— 30-150 % éltartam-novekedés Termékvided megtekintése:

www.youtube.com/waltertools

Walter — IS0 esztergalas 11



_WALTER TURN SZERSZAMOK

Most precizids hiitéssel:
kozvetlen, hatékony — hajszalpontos.

UJ TERMEK A KINALATBAN

— 4 hiit6csatornas szoritékdrmok a maximalis hiités érdekében
— CNMG16, CNMGI1S valtolapkakhoz all rendelkezésre

A SZERSZAM

— Kozvetlen hiit6folyadék-hozzavezetés a szoritokdrmon
keresztil és a hatlap mentén

- Rugalmas hiitéfolyadék-csatlakoztatasi lehetdseg a
négyszogletes szaron:
szerszambefogo / szarmegfogasu szerszam (A2120-P /
A2121-P) kdzvetlen hiitéfolyadék-csatlakozo vagy G1/8"
menetes (K601) hiit6folyadéktomls-készlettel

- Szerszamvaltozatok:
20-25 mm-es négyszdgletes szar; Walter Capto™ C4-C8

Szoritokorom-valaszték:

L —

Ly
2 hiitéfolyadék-furat
CNMG12 stb. valtélapkékhoz
Abra: PK265R

Hosszu éltartamok és
széles forgacstorési
tartomany a homlokfeliileti
hiitésnek készonhetGen

4 hiitéfolyadék-furat
CNMG16 stb. valtélapkakhoz
Abra: PK267

Magasabb forgdcsolasi sebesség
és éltartam a hatfeliilet hiités révén

AZ ALKALMAZAS

— Rozsdamentes acélok (ISO M), szuperdtvizetek (I1SO S) és
aceél (IS0 P)

— 10 bar és 150 bar kozotti hiit6folyadék-nyomason hasznalhato

- Javitott forgacstores, kiildndsen > 40 bar nyomasnal

— Tobb gép is feliigyelhetd (pl. tobborsés automatak), mert a
hiités eltavolitja a forgacsot

Univerzalisan hasznalhat6 —
10-150 bar hiit6folyadék-nyomas

Szorit6kdrmas rogzités
a nagy folyamatbiztonsag
érdekében

Powered by ‘G;
Tiger-tec'Silver

Walter Capto™ szerszam precizios hiitéssel

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Abra: C6-DCLNR-45065-16-P

— 30-150% éltartam-ndvekedes
- Plug-and-play: hasznalhatdk a meglevé gépek, mert akar 10 bar nyomastdl alkalmazhato,
s nincs zavard kontlr a szerszamon

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

12 Walter — ISO esztergalas

— Akar 100%-kal n6het a forgacsolasi sebesség azonos éltartam mellett



A TECHNOLOGIA
Precizios hiités:
Precizios hitéesl szerszamoknal a szerszambefogo, a

szerszamtarto és a valtolapka-geometria az optimalis
hit8hatashoz van tervezve.

A legjobb helyen:

A precizios hiités a lehet8 legkdzelebb és leglaposabban juttatja
el a hiitéfolyadékot az aktiv helyre. igy a géepek mar 10 bar
hiit6folyadek-nyomastdl jelentds elényhoz jutnak.

Folyamatbiztonsag:

A szoritokérmds rogzités lefelé és hatra a lapkafészekbe nyomja
a lapkat. igy a lapka nehéz nagyoldé megmunkalasnal sem mozdul
ki a helyérdl, és az alkatrész méretei pontosan betarthatoak.

A RENDSZER

Sugarvezetd geometria:

Az ) FM5, MM5, RM5 és MS3 sugarvezetd geometriak

a hiit6-kend folyadék sugarat kozvetlendl a forgacs ala -
és igy a forgacsoloélhez még kdzelebb vezetik.

Hiit6folyadék-hozzavezetés
kozvetleniil a forgdcs ala

RM5 geometria
hiitécsatorna

Hatfeliilethiités

Abra: DCLN-P szarmegfogasu szerszam, A2120-P VDI szerszambefogo és RM5
sugarvezetd geometria

Walter — IS0 esztergalas 13



_HIPIMS-PVD MINOSEG WSMO01

Kemény, keményebb, WSMO01 -
az1l. szamu szerszamanyag-minoség
igényes megmunkalasokhoz.

A SZERSZAMANYAG-MINGSEG AZ ALKALMAZAS
— PVD-HIPIMS bevonatolasi technoldgia a sima feliilet F6 alkalmazasi teriilet:
erdekében — IS0 S - pl. Inconel 718 anyagbdl kesziilt hajtomialkatrészek
— Kivalo rétegtapadas éles forgacsoldélek esetén is simitasa
— Rendkiviil kemeény, kopasallé ultra-finomszemcses - ISOM - pl. 1.4462 duplex acélbdl késziilt szelepek
keményfém szubsztrat Masodlagos alkalmazasi teriilet:
A GEOMETRIAK — ISO P - pl. szerszamaceél finom-simitasa

— ISO N - pl. tiikros feliilet esztergaldsa

- Negativ alapforma: MS3, NMS, NRS — ISO H - pl. 56 HRC keményséq(i edzett acél megmunkalasa

- Pozitiv alapforma: FM2, MM4, MN2

A FELULETEK 6SSZEHASONLITASA: Rendkiviil kemény, ultra-finomszemcsés
keményfém szubsztrat
Standard PVD eljaras:

fokozott cseppképzdédés (droplet)

Extrém sima feliilet
a HIPIMS-PVD bevonatnak
kdszonhetden

HIPIMS-PVD eljards (WNN10):
extrém sima feliilet

A HIPIMS feliilet és egy hajszal struk-
turajanak kozvetlen dsszehasonlitasa

KEMENYFEM ijSSZEHASONLlITAS _ Kivald rétegtapadas éles forgacsoldélek esetén is
WSMO01 SZERSZAMANYAG-MINGSEG:

A

»

WSMo01

Keménység

4, Szerszamanyag-mingség: WSMO01 Abra: DCGT - FM2 WSMO01
(/]

ISo M
ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Aleghosszabb éltartam nagy szilardsagu anyagok esetén
smossa'; - Kivalo feliileti mindségek a HIPIMS bevonat révén
Az tj WSMO1 szerszamanyag-mindség keménysege — Kitlin6 min6ségli munkadarabok hosszu élettartamon keresztiil

nagyobb, mint a meglévs keményfém szubsztratoké
egyidejlileg megndvekedett szivossag mellett.

14 Walter — ISO esztergalas



_HIPIMS PVD, WNN10 MINOSEG

Kifogastalan teljesitmény az uj HIPIMS
lapkaminoségnek koszonhetoen.

A GEOMETRIAK AZ ALKALMAZAS

FN2 - pozitiv valtdlapkdk a ISO N F& forgacsol6él F6 alkalmazasi teriilet

anyagok simitasara: - A kovetkez6k nagyolasa és simitasa:
— Koszoriilt simitdlapka ISO N-8tvdzetek aluminiumdtvozetek
— Kis forgacsol6erékhoz (pl. 3.2382, AISi10Mg(Fe))

— Polirozott homlokfelilet rezétvozetek (pl. 2.0265, CuZn30)

— Hosszu, vékony, rezgésre hajlamos magnéziumdtvozetek (pl. 3.5200, MgMn2)
tengelyekhez
Masodlagos alkalmazasi teriilet
MN2 - pozitiv valtélapkak ISO N F6 forgacsoldél — A kdvetkez6 anyagokbol késziilt kisméret(i
anyagok kozepes megmunkalasara: 250 alkatrészek finomsimitasa:
— Univerzalisan alkalmazhaté nemvas ISO P (acél)
fémekhez ISO M (rozsdamentes acélok)
— Eles, koszériilt forgacsoldél Z 4 ISO S (szuperbtvizetek)
— Polirozott homlokfeliilet — A kdvetkez6k nagyolasa és simitasa:
— Finom simitas acél- és rozsdamentes ISO O (duroplasztok es termoplasztok)
anyagokban

Rendkiviil sima feliilet a HIPIMS
eljarasnak kdszonhetden

Nagy keménység és javitott mechanikai
jellemzdk az aj HIPIMS-PVD
keménybevonatnak készonhetgen

Kivalo rétegtapadas éles,
koszoriilt forgacsoléélek esetén is

Mingség: WNN10 Abra: FN2 geometria

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Kivald fellleti min6ség és merettartas

Nagy folyamatbiztonsag az tj WNN10 min8segnek kdszonhetben
Nincs réteglepattogzas és egyenletesen alakul a kopas az igen jo
rétegtapadasnak kdszonhet6en
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a javitott fellileti érdességnek kdszonhetden
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_PERFORM TERMEKVONAL - ISO P ES ISO K ESZTERGALAS

A legkivalobb min6ség gazdasagosan,
megbizhatoéan.

UJ TERMEK A KINALATBAN A GEOMETRIAK AZ ALKALMAZAS
- Walter Perform termékvonal: Valtélapkak Negativ alapforma: - Sokoldaltan hasznalhato a legkiilonbz6bb
ISO P és ISO K esztergalasi alkalmazasokhoz ISO P anyagokhoz és alkalmazasokhoz
, . - FV5: Simité megmunkalas - Alkalmazasi teriiletek: altaldnos géepgyartas,
) — MV5: Kozepes megmunkalas alkatrészgyartds és mas iparaga
A SZERSZAMANYAG-MINOSEGEK b g K K
— Sokoldaluan alkalmazhaté forgacsoldéanyagok - RV5: Nagyolé megmunkalas
« WPV10 (ISO P) ISO K
e WPV20 (IS0 P) — MV7: Kézepes megmunkalas
e WKV10 (IS0 K) — RV7: Nagyolé megmunkalas
» WKV20 (IS0 K) Pozitiv alapforma:
ISOP

— FV4: Simité megmunkalas
— MV4: Kozepes megmunkalas

alkalmazasi teriilet{ CVD bevonat

Vilagos dekorbevonat az
egyszerii kopasfelismeréshez

Sokoldalu alkalmazasi teriileten
hasznalhat6 geometridak

Perform termékvonalba tartozé ISO valtélapkak Abra: CNMG120408-MV5 WPV20, DCMT11T304-MV4 WPV20

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Gazdasagos megmunkalas bevalt technoldgidval
Rendkiviili megbizhatdsag és kopasalldsag

Egyszer(i geometriavalasztas és kopasfelismerés
Sokoldalu felhasznalhatésag széles alkalmazasi teriileten
A legkivaldbb termékmindség — made by Walter

16 Walter — ISO esztergalas



_WBS10 CBN SZERSZAMANYAG-MINOSEG

Hoallo szuperotvozetek simitasa
250 m/min forgacsolésebességgel.

A VALTOLAPKA
— Uj CBN szerszamanyag-min&ségek ISO S anyagokhoz
- Optimalizalt mikrogeometria a hosszabb éltartamok Optimalizalt mikrogeometria a
érdekében hosszabb éltartamok érdekében
AZ ALKALMAZAS
sy )2 , , Mikroszemcsés CBN keramia
— Simité megmunkalasok folyamatos és megszakitott kétanyaggal

forgacsolasban
— Alkalmazasi teriletek: repiil6gép- és (ripar, altalanos
gepgyartas

ALKALMAZASI PELDA

Sikesztergalas — Blisk

Inconel 718-42HRc

Anyag: (2.4668)
Szerszam: SVHCL2525M16
Valtdlapka: VCGW160408EM-2
Szerszamanyag-mingség: WBS10
Versenytars
Keményfém Walter CBN
IS0 S WBS10
V¢ (m/min) 50 250 CBN valtdlapka - ISO S Abra: CNGA120408-EM2 WBS10
f (mm) 0,10 0,10
ap (mm) 0.25 0.25
ll(ontakt uthossz / 3000 15000
6ra (m)
Megieqyzés Szerkezeti Nincsenek szerkezeti
gJegy valtozasok valtozasok

" Termékvided megtekintése:
Osszehasonlitas: Megmunkaldsi idé 3000 m www.youtube.com/waltertools

esztergalasi hosszra forgacsoldélenként

versenyLars ELONYOK AZ ON SZAMARA

Tl Walter WBS10 — Nagy megmunkalasi sebesseégek CBN-nel a kemény-

: : : fémhez képest
— Nincsenek szerkezeti valtozasok a forgacsolasi zénaban
— Nagyobb teljesitmény a rovidebb megmunkalasi idék révén

[min] 10 20 30 40 50 60

Walter — IS0 esztergalas 17



_CBN SZERSZAMANYAG-MINOSEGEK — WBH10C, WBH10, WBH20
Az uj CBN generacio — keménymegmunkalas
a legmagasabb szinvonalon.

A VALTOLAPKAK A BEVONAT

Uj TIAISiN bevonattechnoldgia

A legfinomabb feliileti struktlra és rétegsimasag
Hibatlan bevonat és els6 osztalyu rétegtapadas
Igen nagy héstabilitas és oxidacioallésag

— Uj CBN szerszamanyag-mindségek keménymegmunkalashoz
— Technoldgiai frissités : forgacstdrés és Wiper geometria

AZ ALKALMAZAS

Kemeény anyagok 65 HRC-ig

ISO H tartomanyba tartoz6 anyagok
Folyamatos, illetve megszakitott forgacsolashoz
Szamos teriileten kivalthatja a koszoriilést

Rendkiviil sima
TiAISIN bevonat

Uj mikroszemcsés CBN

Mikroszemcsés CBN
szubsztrat

M — CBN forgdacstord

1SO H CBN valtdlapkék Abra: DNGA150608TM-2 WBH10C, CNGA120408TM-M2 WBH10

ELONYOK AZ ON SZAMARA
° - Alegjobb feliiletek a legtjabb Wiper technoldgia hasznalata révén

- Magas folyamatbiztonsag a legtjabb gyartasi technikanak kdszénhet6en
— Hosszu éltartamok a legfinomabb feliileti strukturat biztosité TiAISIN bevonati

Termékvided megtekintése: technoldgia révén
www.youtube.com/waltertools

18 Walter — ISO esztergalas



A FORGACSTORG

- M CBN forgacstérd
— Kontrollalt forgacselvezetés
— Sorozatgyartas kdzbensé leallasok nélkdil

Hatékonyabb
forgacstord

A CBN SZERSZAMANYAG-MINOSEGEK*

WBH10C (IS0 H10)

— CBN szubsztrat (szemcsenagysag @ 1,5 um)

— Alegujabb TIiAISIiN bevonattechnoldgiaval
készitve

— Kopasallé a legnagyobb v mellett

WBH10 (ISO H10)
— CBN szubsztrat (szemcsenagysag @ 1,5 um)
— Kopasallo nagy v mellett

WBH20 (IS0 H20)

— (BN szubsztrat (szemcsenagysag @ 2,0 ym)

— Kopasallé megszakitott forgacsolas és
kozepes v. mellett

* Szubsztrat szemcsenagyséagok:
mikroszemcsés — 1,5 ym | finomszemcsés - 2,0 ym

A WIPER GEOMETRIA

— MW Wiper geometria
— Nagyohb el6tolas
— Jobb feliileti minGség

!

Wiper
forgacsoléél

Walter — ISO esztergalas
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_CERMET ESZTERGALAPKAK — WEP10

Dupla éltartamok az egyediilallo
kopasallésagnak koszonhetoen.

A TECHNOLOGIA A VALTOLAPKAK
A rendkiviil finomszemcsés cermet szubsztrat titankarbonitrid

Valtdlapka kopasallé cermet szubsztrattal TICN/CN bazison

bazison a rendkiviil kopasallo tébbrétegl bevonattal kombinalva Ni/Co két8anyaggal

Nagyon kemeny kiils6 TiCN réteg

Extra-finom szemcseméret(i cermet szubsztrat
Sokoldaltian hasznalhaté simitd forgacstord FP4 lagyan
forgacsold geometridval

CCMT, DCMT, TCMT, VCMT valtolapkaalakok

a simité megmunkalasnal egyértelm( el6nydket nyujt a
bevonatos wolfram-karhid keményfém lapkakkal szemben.

Termékvide6 megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

0SSZEHASONLITAS

Simitas — WEP10 és keményfém

I WEP10 | Keményfém

. Szerszamanyag-mingség: WEP10 Abra: FP4 simitdgeometria
++
ol
ELONYOK AZ ON SZAMARA
& & )
Q«Q Qe;@é) \4&"% — Nem kell utanaallitani, maximalis mérettartas
&q’ﬁ’o < — Nagyobb éltartamok és termelékenyseg a keményfémmel 6sszehasonlitva
Q‘Q;‘v\'” — Rendkiviil kopasallé cermet szubsztrat tobbrétegli bevonattal
© _

Szinte tiikros feliiletek nagy és kicsi forgacsolasi sebességeknél

20 Walter — ISO esztergalas



3 pm

Szubsztrat

AZ ALKALMAZAS

— Simitas folyamatos és enyhén megszakitott forgacsolassal

— Kivaloan alkalmas acélokhoz, rozsdamentes acélokhoz és
dntvényanyagokhoz

- Alkalmazasi teriiletek: ltalanos gépgyartas, energiaipar és
autdipar

ISO anyagcsoportok
P M | K N S

=5
o

Szerszam-
anyag-
mindségek

Acél < 1000 N/mm?
Acél > 1000 N/mm?
Nehezen forgacsol-

Rozsdamentes acél
Nemvasfémek
haté anyagok
Kemény anyagok

Ontéttvas

Egyéb

WEP10

WSMO01 o | o0 | o0 e (o0 | o

Nagy hatfeliileti kopasallésag

Nagy ellenallds krateres kopassal szemben

Cermet szubsztrat,
extra-finom szemcseméret,
maximalis mérettartas

ALKALMAZASI PELDA

Simitas — menetes csapszeg

Anyag: 15CrMo5 HH H H H HH M
; (1.7362; SCM415) ——)
Szerszam: SVJCR1616H16
Valtélapka: VCMT160404-FP4
Szerszamanyag-
mingség: HEE
=
Versenytars Walter
Ve 270 m/min 270 m/min
f 0,08 mm 0,08 mm
ap 0,3 mm 0.3 mm

Osszehasonlitas: Eltartam-darabszam [db]

+100%

[db] 800 1600

Valtozatlan j6 feliilet az éltartam végéig

Versenytars Walter WEP10

Walter — ISO esztergalas 21



_SI3N4 KERAMIAMINOSEG WCK10

Gyors és termelékeny ontottvasban.

A VALTOLAPKA AZ ALKALMAZAS

— Kilonbdz6 kialakitasok:
o Furattal (pl. CNGA), sik lapka
o Furat nélkdl (pl. CNGN)
o Hornyos rogzitéssel (pl. CNGX)
— Kiilénbtz6 alakok: C, D, S, T, W
- Kiilonb6z6 sarokradiuszok: 0,8; 1,2 és 1,6 mm

Els6 szamu valasztas sziirkedntveny alapanyagokhoz
Akar 1000 m/min forgacsolasi sebesség

Esztergaldsi és mardsi megmunkalasokhoz alkalmazhato
Nagyolashoz és simitashoz

A GEOMETRIAK
— Negativ letdréssel a forgacsoléélen — 0,2 mm x 20° 200 > <02
— Tovabbi forgacsoléél-kivitelek kiilon igényre {
7

A legtjabb szilicium-nitrid fejlesztés

Alkalmas hiit6-kend
folyadékkal végzett és szaraz
megmunkalasokhoz

Stabil hornyos rogzités

WCK10 valtélapkak kiilonbozd kivitelekben Abra: CNGN, WNGA, SNGX

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Alegnagyobb termelékenység a maximalis forgacsolasi sebességeknek koszonhetéen
— Hosszu éltartam a kopasallé keramia szerszamanyagnak kdszonhetGen
- Nagy folyamatbiztonsag stabil megmunkalasi kérilmények mellett

(a keményfém valtolapkakhoz képest)

22 Walter — ISO esztergalas



Nehéz a repiilést
konnyebbé tenni.

2030-ig az utasszallito repiil6gépek szama meg fog duplazdédni: tébb mint 40 000-re n8. Mindemellett a modern
tavolsagi repiilégépeknek akar 500 tonna a felszallasi témege. Egy ilyen kolosszus gazdasagos leveg6be eme-
léséhez nemcsak az anyagoknak és az alkatrészeknek kell egyre kénnyebbnek lenniiik. A jov6ben azt is meg
kell kénnyiteni, hogy ezen anyagok és alkatrészek forgacsoldsa a legnagyobb folyamatbiztonsaggal és a legjobb
min&segben torténjen. Ez nagy kihivas a repiil6gép- és (rreplilégép-ipar beszallitéi szamara. llyenkor szamit
igazan egy olyan szerszambeszallito partner, amelynél a kdltségek a folddn jarnak.

Nagy célok konnyii elérése: a Walter Engineering Kompetenz segitségével.

— ‘ WALTER

Engineering Kompetenz

walter-tools.com




_WALTER CUT MX RENDSZER - G3011..C..-P / G3041

Megtobbszorozott eredmény —
négy forgacsolaéllel.

A VALTOLAPKAK AZ ALKALMAZAS

— 4 precizidsan koszoriilt forgacsoloél + 0,02 mm — BeszUras, leszlras, alakesztergalas, beszUro- és mene-
- 0,80-5,65 mm-es beszurasi szélességek tesztergalas

— 6 mm maximalis beszuirasi melyseg — Ahol nagy pontossagrdl és kis atmérdrél van szo6

— 4 forgacstor6-geometria: GD8, CF5, RF5 és AG — Alkalmazasi teriletek: ridadagolds és tobborsds gepek,
— Ugyanaz a lapka jobbos és halos szerszamtartdkhoz esztergaautomatak, Walter Capto™ csatlakozassal

ellatott gépek
A SZERSZAMOK

— Be- és leszurdszerszam precizids hiitéssel

— Stabhil, 6nbeallo, tangencidlis lapkaleszoritas

- Rendelkezésre alld szerszamok:
o Szarméretek: 10x10, 12x12, 16 x 16, 20 x 20, 25 x 25 mm
o Walter Capto™: C3, C4, C5 és Cb
o Leszlrépengék: pengemagassag 26 mm

Walter Capto C3-C6
a gyors szerszam-
valtashoz

©

12-25 mm-es

szarmegfogasu
szerszamok
Leszirépengék
Walter Cut MX rendszer Abra: G3011-C-P, G3011-P, G3041
ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Rendkiviil felhasznaldbarat az 6nbealld, tangencialis csavaros leszoritdsnak kdszonhetéen

- Nagy rugalmassag: minden forgacsoldél-valtozat ugyanabban a szerszamtartdban hasznalhatd
Termékvide6 megtekintése: - Maximalis éltartam a legtjabb Tiger-tec® Silver PVD szerszamanyagoknak kdszoénhet6en
www.youtube.com/waltertools
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ALKALMAZASI PELDA
Beszuras rozsdamentes acélba -

csatlakozé
A GEOMETRIAK X2CrNiMo17-12-2
Anyag: (1.4404)
Be- és Alak- és ;
lesziras menetesztergalas Szerszam: 63011-C3R-Mx2e-2-P
Valtdlapka: MX22-2E200N02-CF5
GD8: - Beszurasi RF5: — Teljes radiuszu
miiveletek beszlirasi Szerszdmanyag-mingség: WSM23S
- Egye’n’es florga' miiveletek Forgacsolasi paraméterek:
csoloél ,sik” — Konturesztergalas Versenytars Walter
horonyfenékhez kis rahagyasokkal Otelii Négyéli
beszurélapka besztrdlapka
V¢ (m/min) 144 144
. e s f (mm) 0,05 0,05
- Be-ésleszirasi ~ A60/ - Menetesztergalasi —
miiveletek AG60..: miveletek szkgs ~~ Beszdrasi mélység (mm) 15 19
— Kivalé forgacs- helyviszonyok Eltartam (darab) 2000 5000
kontroll kozott
— Menetesztergalas
ugyanazzal az
alaptart(')val Osszehasonlitas: Eltartam-darabszam [db]
Versenytdrs 2000

Tovabbi egyedi konturok kaphatok: Walter//lp ress

[db] 1000 2000 3000 4000 5000

A TECHNOLOGIA

Maximalis cserepontossdg és kezelhet6ség Maximalis stabilitas és pontossag
Stabil, széles felfekvd feliilet a szerszamtartoban,
a forgacsoloéél szélességétdl fiiggetlendl

<¢— 0,03 mm

Ti0.05mm ‘ F

A lapka felfekvé feliiletekhez és illeszt8csaphoz
szoritdsa a csavar meghuzasaval torténik Stabil felfekvé feliiletek

Walter — Beszlras 25



_WALTER CUT MX-HEZ

Walter Xpress — egyedi konturok
négy hetes szallitasi hataridaovel.

A VALTOLAPKA

- 0,5-5,5 mm beszurasi
szelességek

- Maximum 6 mm-es
beszurasi mélyséeg

- 0,05-5,4 mm-es radiusz

— F&él ferdeség: 3—20°

- Letorésszog: 30-60°

Beszuras
ALKALMAZASI PELDA
Beszliras letoréssel —
tengely
Anyag: 42CrMo4 (1.7225)
Szerszam: G3011-C4R-MX22-2-P
Valtdlapka:  Xpress 2,2 mm, 0,2 x 45°-0s letéréssel
Versenytars Walter & éli
3 él(i besztrdlapka beszurdlapka
V¢ (m/min) 140 140
f (mm) 012 012
T (mm) 11 11
Eltartam
(beszurasok) 4 L2
Termelékenységndvekedés +40 %
Osszehasonlitas: besziirasok
Versenytars 800

Walter Ct MX

1200 |

(Eitartam] 400 800 1200
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Beszlras letoréssel

@

Leszlras

Beszlras teljes
radiusszal
AZ ALKALMAZAS
Korabban:
H x| L~
Beszlras Letdrés Letdrés
balra jobbra

Letorés és beszlras sarokradiuszokkal
Hatranyok: Hosszahb gépidd és a vagd-
élcsucs nagyobb kopasa

ELONYOK AZ ON SZAMARA

leszlras megtakaritasaval

Uj, Xpress egyedi lapkaval:

E

Beszlras és letorés
egy munkamenetben

Letdrés és beszuras Xpress egyedi
lapkaval: rovidebb gépidd, az élcsucs
kisebb kopasa (a teljes forgacsoléélre
oszlik el) és magasahb éltartam-
darabszam

Beszurolapka-kalkulacio rajzkészitéssel egyiitt aznapi hatarid6vel
BeszUrolapkak 4 hetes szallitasi hataridén belill

Egyedi szélességek és radiuszok CF5 / GD8 forgacstoré-geometriaval
A darabkoltségek csokkentése az elmozdulasi utak és a tobbszori



_WALTER CUT GX34 RENDSZER

Maximum 65 mm-es atmeéro
leszirasa ket éllel.

A SZERSZAM A VALTOLAPKA
Walter Cut G1041..R/L-P leszirépengék - 34 mm-es beszurdlapka, 3—4 mm szélességgel
erGsitett szarral — 3 forgacstord valaszthato: kis elGtolastol nagy el6tolasig
— Preciziés hiités a homlok-’es hatfeliileten A GEOMETRIAK
— 26-32 mm pengemagassag
— Jobbos és balos kivitelben, illetve kontravaltozatban CF5:
- Kis és kdzepes el6tolasok
Walter Cut 61011...R/L-P monoblokk szerszamok - Joforgacskontroll
— Precizids hiités a homlok- és hatfeliileten — 6°-os ferde lapkak, kis sorja-/tér6csapképzddes
— 20-25 mm-es szarméretek
— Optimélis er6bevezetés az alul elhelyezett régzitGcsavarnak GD6:
kiszonhetden — Kozepes el6tolasok
~ G1/8"-0s belsé hiités csatlakozé — Hosszu forgacsi anyagok
i — Kozepes megmunkalasi feltételek
AZ ALKALMAZAS
— Mély be- és leszlras @ 65 mm-ig CE4:
— Leszurasi miveletek sz(ikds helyviszonyok kdzott — Kozepes és nagy elGtolasok
— Nagy szerszamkinyulasok — Jo forgacsalakitas

— Stabil forgacsoloél
GX méretek dsszehasonlitasa:

GX09
GX34 valtélapka

3-4 mm beszurasi
szélességek

A hiitfolyadék kozvetlen
tovébbitasa a rogzitéegységen

keresztiil
GX24 Precizids hiités a homlok-

és hatfeliileten

Erdsitett beszlirasmélység-
tartomany a jobb stabilitas és @
kevesebb rezgés érdekében

Erdsitett leszirépenge preciziés hiitéssel — GX34 valtélapka

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Maximalis termelékenység és forgacsolasi parameéterek az optimalis hlitésnek,
a stabilitasnak és a kontrollalt forgacstorésnek kdszénhetéen
- Gazdasagos leszuras két forgacsoldéllel (@ 65 mm-ig)
— Tokéletes feliileti minGség és parhuzamossag a hosszu lapka-felfekvésnek koszonhetden
— Révidebb atszerelési id6k és nagyobb folyamatbiztonsag, mert a hiit6folyadék-fivoka
beallitasa elmarad
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_WALTER CUT G1041-P EROSITETT LESZUROPENGE

Kettds hiités a horonyban.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS
— G1041.R/L-P leszuropengék er@sitett szarral és precizios — Leszurasi miveletek sz{ikds helyviszonyok kézott
hiitéssel a homlok- és hatfelileten — Leszulras nagy szerszamkinyulasoknal
- Pengemagassagok: 26—-32 mm — A legjobb valasztas leszurdlapkak hasznalatakor
— BeszUrasi szélesség: 2-4 mm — 10 bar és 80 bar kdzotti maximalis hiit6folyadék-nyomason
— Beszlras 33 mm beszurasi mélységig és lesziras @ 65 mm-ig hasznalhato

— Jobbos, balos, illetve kontravaltozatban all rendelkezésre
— Ketélli GX16, GX24 és GX34 valtdlapkak leszirasi miveletekhez
— MegerGsitett szerszamtest

Beszurasi mélység 33 mm-ig
(@ 65 mm)

Precizids hiités
a hatfeliileten és
a homlokfeliileten

Kétélii GX16, GX24 és GX34
valtdlapkak

Erdsitett penge preciziés hiitéssel Abra: G1041 .. R/L-P

Jobbos kivitel

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Hosszu éltartamok és nagy termelékenység

Optimalis hiités kozvetleniil a forgacsolasi zénaban mar 10 bar
h(it6folyadék-nyomastol

Tokéletes forgacskontroll a precizids hiités révén

Csokkentett rezgéshajlam a megerdsitett szarnak kdszonhet6en
Kisebb elhajlas a megerGsitett szerszamtestnek koszonhetden
Koltséghatékonysag a 2 forgacsoldél révén

Standard Kontra
pl.: G1041 . 32R-3T32GX24-P pl.: G1041 . 32R-3T32GX24C-P
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_WALTER CUT G1221-P BELSO BESZUROKES

Belso beszuras és beszuro esztergalas
hideg precizitassal.

AZ ALKALMAZAS A SZERSZAM

— Az els6 szamu valasztas bels6 beszurashoz
és beszuro esztergalashoz Zarhato axialis hiit6furat zsakfurat-megmunkalashoz

— Bels6 beszurasok D, = 16 mm-t6l Csatlakozas K601 hiitéfolyadék-készleten (G1/8"-0s menet a szaron) vagy

— Beszlras Thax = 12 mm-ig szereléssel, pl. Weldon befogon keresztiil

— BeszUrasi szélesség 2, 3, 4,5 és 6 mm Rugalmas 0-gy(irlis témités a h{it6folyadék szivargadsmentes tovabbitasahoz

— 80 bar maximalis hit6folyadék-nyomason Kétszeres kialakitasu szoritdfeliilet
hasznalhatd

- Szar-@ 16-40 mm

Precizios hiités a régzitékarokon keresztiil

Opcionalis hiitéfurat zsakfurat-
megmunkalashoz

Precizids hiités a
rogzitékarokon keresztiil

G1/8”-os csatlakozas
hiitéfolyadék-tovabbitashoz

Kétszeres kialakitasu
szoritdfeliilet

0-gyiiriis tomités

6

Bels6 beszurokés precizids hiitéssel Abra: G1221-P

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nyomasvesztésmentes csatlakozas az alapbefogo és a szerszam kézott az
0-gy(r(s tomites réven

Egyeddilalld oblitési hatas az axidlis hiitéfuratnak készonhetben a zsakfuratok
megmunkalasakor

Nagyon jo fellileti minGség, folyamatbiztonsag és forgacskihordas

Maximalis szoritéerd a jol kigondolt szoritérendszernek koszonhetéen

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools
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_WALTER CUT UF8 GEOMETRIA — KOSZORULT

Egy szerszam az osszes feladatra:
be- és leszurashoz, valamint beszurad
esztergalashoz.

UJ A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS
— Univerzalisan alkalmazhatdé geometria minden — Minden beszlrasi, leszurasi és beszuro esztergalasi munkahoz
be- és leszurasi miivelethez — DIN 471 szabvanyd, H13-as tiires( biztositogy(ri-beszlrasokhoz
— Koszorilt kialakitas a maximalis precizitas — Eles, precizios készorilésti forgacsoloélének kdszonhetben
és cserepontossag érdekében idealis ISO M és ISO S anyagok megmunkalasahoz

— Lapkaméretek: GX09, GX16, GX24 és GX30
- 1,6-8,0 mm-es valtdlapka-szélesség
- WSMZ23S Tiger-tec® Silver PVD forgacsoldanyag

Oldalsé6 forgacstord a kis
rahagyassal végzett besziré

A GEOMETRIA esztergdladsi miiveletekhez

UF8

— Jo forgacskontroll minden beszurasi miveletben

_ Ao LA ISP 4 Forgacstord radialis
A-Iacsony es: koze,pgs-elotolala tar?om"ar]y besztirashoz

— Finom forgacsolasi viselkedés a kdszoriilt és optimalis
forgacsol6él révén forgacsalakitashoz

ALKALMAZASI PELDA

Leszurds — csapagypersely

1,6-8,0 mm beszirasi szélesség

Anyag: 445Mn28 (1.0762)
Szerszam: (1011.2020R-3T21GX24
Valtélapka: GX24-2E300N02-UF8
MinGség: WSM23S
. ) #\ Powered by
scsoldsi : t s Tiger-tec'Silver
Forgacsolasi paraméterek: g el o
Versenytarsak Walter
Egyéll beszurolapka Kétéll beszardlapka
Ve 20000 i 200 i Mindség: WSM23S Abra: UF8 geometria
f 0.25 mm 0,25 mm
Beszirasi mélység 17,5 mm 17,5 mm
Eltartam-darabszam 600 db 1200 db
Megjegyzés: Forgacskontroll Kivalé forgacskontroll

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Optimalis forgacstérés minden beszurasi munka soran

— Rovid forgacsok radialis és axialis megmunkalasnal

— Nincsenek allasid6k gyartas kozben a hosszu forgacsok
miatt

- Maximalis éltartam a legujabb Tiger-tec® Silver PVD
szerszamanyagnak kdszonhetGen

Osszehasonlitas: Eltartam-darabszam [db]

[db] 500 1000 1200
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_WALTER CUT GX VG7 GEOMETRIA

Tetemes megtakaritasi potencial
hatoldalak megmunkalasanal.

UJ TERMEK A KINALATBAN
— VG7 geometria Walter Cut GX beszUrészerszamokhoz

A VALTOLAPKA

— 2 preciziésan szinterezett GX24 forgacsoloél
— Alkalmazas standard szerszamokban
- 2,8 mm szélesseq(i valtdlapka
(3 mm-es leszurashoz tervezve)
— 0,2 és 0,4 mm-es sarokradiuszok

VG7 simitd forgacstord

AZ ALKALMAZAS

— Simité megmunkalashoz egy alkatrész hatoldalan
— Forgacsolasi paraméterek:
f:0,05-0,25 mm; ap: 0,2-2,0 mm
— Megmunkalas ridautomatakon és tébborsds gepeken

F6 alkalmazasi teriilet:
- ISO P - acél

Masodlagos alkalmazasi teriilet:

— ISO M - rozsdamentes acélok

— ISO N - nemvasfémek

A SZERSZAMANYAG-MINOSEG

— PVD-AI>03 szerszamanyag-min&ségek: WSM23S, WSM33S

MEGMUNKALASI PELDA

Rudanyag hatoldali megmunkalasa

Alkatrészek: 4000000 db

Megtakaritas alkatrészenként
GX...VG7 hasznélataval:

Megtakaritds — anyag: 125 tonna acél

3 mm

Korabban: VCMT160408 IS0 véltélapka (35°)

Alkatrész ©

Leszirasi feliilet

A VC... valtélapkanak tébb
helyre van sziiksége

Rudanyag

Walter Cut GX beszurészerszamok

ELONYOK AZ ON SZAMARA

valtolapkakkal dsszehasonlitva

végzett sorozatgyartasnal

Hasznalhato standard szerszamokon

Tetemes anyagmegtakaritas a témeggyartasban a standard ISO
Nagy kéltséghatékonysag rudautomatdakon és tébborsés gépeken

Optimalis forgacstorés a VG7 geometria révén simité megmunkalasnal

Abra: GX24 Uj: GX24-2E280R02-VG7 WSM33S

Alkatrész

Leszurasi feliilet

3 mm anyagmegtakaritas VG7 esetén
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_GX PKD BESZUROLAPKA — WDN10

Hatékony beszuras aluminium-
és titanotvozetekben.

A VALTOLAPKA
— Egyenes és teljes radiuszt beszurélapkak

— Hatékony, lézerezett forgacstord folyamatbiztos besziré megmunkalashoz

— 2-8 mm beszurasi szélességek

AZ ALKALMAZAS

— LeszUlras, beszUlras és beszuro esztergalas
— Alkalmazasi teriiletek: repllés és (irhajozas,
orvostechnika, autoipar

— Aluminium csavarkotések, leszuras,
alukerekek abroncsagy-megmunkalasa
— Titan csontcsavarok leszirasa

A LEZEREZETT PKD GEOMETRIAK
Kis sorja- és
torécsapképzodés

18°
— F1 geometria
6 be- és leszurashoz
|-
F1 geometria — nagyon j6
forgacsalakitas
PR .
— M1 geometria
\ & beszlrashoz
és masold
6 esztergalashoz

M1 geometria — masold-
és hatraesztergalashoz

230°- os megmunkalasi szog -
alaszurdsok készitéséhez

GX beszurélapkék Abra: GX24-3F400NO2FS-F1 WDN10, GX24-3F400N20FS-M1 WDN10

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Nagy forgacsolasi sebességek és hosszu éltartamok
- Maximalis folyamathiztonsdg a |ézerezett forgacstér6-geometria révén
- Maximalis feliileti min6ség és egyenletesen allandd mindség
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_A2140 FURATKES BEFOGO

Rovid és zomok — rendkiviil stabil.

UJ A KINALATBAN A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— A korabbi AK600... tipust — A2140...-hengeres furatkések befogasa Belsd esztergalas
az A2140-... valtja le rugoterhelési golyoval a csicsmagassag Kér keresztmetszetd, szoritofelllet nélkdili
automatikus beallitasahoz furatkések egyszer(, stabil befogasa
- Teljesen korbefogott kor keresztmetszetl(i Vibracidra hajlamos megmunkalasok
furérudak (-R) a maximalis stabhilitas 80 bar hiit6folyadék-nyomasig hasznalhatd

érdekében a fémes tomitésnek kdszonhetéen
— lllesztett hosszok VDI furatkés-befogdkhoz
— Kiils6 @: 25, 32, 40 mm
- Bels6 @: 6, 8,10, 12, 16, 20 mm

Automatikus kdzpontositds
cslicsmagassagra

Fémes tomités 80 bar
hiitéfolyadék-nyomasra

Furatkés befogd Abra: A2140

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Tokeéletes munkadarab-feliilet a csicsmagassag pontos beallitdsanak kdszonhetéen

a vibracidra hajlamos megmunkalasoknal
— A cslcsmagassag automatikus beallitdsaval id6 takarithaté meg a szerszamcsere soran
— Egy befogo a tomor keményfém és az acél furatkésekhez

Walter — Befogok 33
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_DC160 ADVANCE TOMOR KEMENYFEM FUROK
Nagy teljesitmény —
univerzalisan alkalmazhata.

UJ TERMEK A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS

Belsd hiitéssel: - ISOP, M, K, N, S, H, 0 anyagcsoportok

— 3x D¢ DIN 6535 szerinti rovid — Emulziéval, olajjal, minimalkenéssel hasznalhat

— 12x D, Walter szabvany szerint — Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartas, szerszam-
Bels6 hiités nélkiil: eés formagyartas, energia- és autoipar

— 5xDc DIN 6535 szerinti hosszu

Tovabbi méretek:

— 3xDc DIN 6537 szerinti rovid, belsé hiités néelkil
— 5x D DIN 6537 szerinti hosszu, belsg hiitéssel
— 8xD. Walter szabvany szerint, bels6 hiitéssel
Szar DIN 6535 HA szerint:

— 3 és5xDc, HA és HE forma

- 8és12xD, HA forma

Polirozott forgacshornyok 8 x D -t&l
a biztonsagos forgacselvezetéshez

Szerszamanyagok:
WJ30ET, K30F TiSiAICrN/AITiN
WJ30EU, K30F TiSiAICrN/AITiN - fejbevonat

@ 3-25 mm

140°-0s cslcsszog

X-treme Evo tomor keményfém firdok Abra: DC160-12-08.500A1-WJ30EU

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nagy termelékenység kiilonbdz6 anyagokban

Jobb vezetés a furatban a csucshoz kézelebb fekvé és hamarabb belépd
masodik tdmasztdélnek kdszonhet6en

Nagyon j6 pozicionalasi pontossag az Ujszer( csucskialakitasnak
kdszonhetden

Univerzalisan alkalmazhatd

Walter Apress
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A PROGRAM
Tomor keményfém furok belsé hiitéssel:

3xD,

a

()

x

o
a

8xD

a

12xD,

Tomor keményfém furdk belsé hiités nélkiil:

3xDc

(S,

x

o J
a

Ujszerii, pozitiv
csucskialakitds a csokkentett
forgacsolderdkért

Kozelebb elhelyezkedd 2.
tamasztoél a jobb vezetés
érdekében

ALKALMAZASI PELDA

Henger

Anyag: 1.0570 / St 52
Szilardsag: 550 N/mm?
Szerszam: DC160-05-16.900F1-WJ30ET

Furatmélység: 44 mm

Hiités: Emulzid
korabban DC160 Advance
Ve (m/min) 140 140
n (min) 2640 2640
f (mm/U) 0.35 035
v¢ (mm/min) 920 920

Osszehasonlitas: Furatok szama

+90 %

korabban

Walter Xtreme Ev

[Eltartam B
furat] 200 400 600 800

Igen egyenletes kopas a DC160 Advance esetében

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools
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_DC260 ADVANCE TOMOR KEMENYFEM FUROK

Univerzalisan alkalmazhato,
eros teljesitmény.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— DC260 Advance témor kemeényfém letor6- furok belsd
hiitéssel és bels6 hiités nélkil

Menetmagfuratokhoz
ISOP, M, K/ N, S, H, 0 anyagcsoportok

- @33-145mm — Emulziéval, olajjal, minimalkenéssel hasznalhatd
— M4-M16, MF8 x1-16 x 1,5 méretli menetmagfuratokhoz - Alkalmazasi terlletek: altalanos gépgyartas,
— Hosszlépcs6 DIN 8378 szerint szerszam- és formagyartas, energia- és autoipar

— Szerszamanyag-mindség: WJ30ET, K30F TiSiAICrN/AITIN
— Meéretek: Walter szabvany bels6 h(itéssel és anélkiil

DIN 6535 szabvanyu szar
A PROGRAM HA és HE forma

Tomor kemeényfém élletdré-furok belsd hiitéssel:

Szerszamanyag-mingség:

w WJ30ET, K30F TiSiAICrN/AITIN

140°-o0s cslcsszog

Tomor keményfém élletdré-furok belsd
hiités nélkiil:

i
_

Hosszlépcsd DIN 8378 szerint

DC160 Advance témor keményfém élletord-furok Abra: DC260-03-08.500A1-WJ30ET

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nagy termelékenység kiilonb6z6 anyagokban

Jobb vezetés a furatban a csticshoz kozelebb fekvé masodik tamasztdélnek kdszonhetben
Nagyon j6 pozicionalasi pontossag az Ujszer( csucskialakitasnak kdszénhet6en
Univerzalisan alkalmazhato

Walter Apress
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_DB130 ADVANCE TOMOR KEMENYFEM FURO

Preciz, biztonsagos és univerzalis

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— Tomor kemeényféem Micro spiralfuro - ISOP, M, K, N, S, O anyagcsoportok

- WJ30UU min8ség — Olajjal és emulziéval hasznalhatd

— 118°-0s cslcsszog — Alkalmazasi teriletek: altalanos gépipar, élelmiszeripar,
— Meéretek a DIN 1899 szerint ora- és autdgyartas, szerszam- és formagyartas

- @ 0,1-1,45mm

Hengeres szar h8 tliréssel

Hengeres szar h8 tiiréssel
patronos befogdhoz

118°-0s cslicsszog

WJ30UU mingség
univerzalis alkalmazashoz

DB130 Advance Abra: DB130-05-00.500U0-WJ30UU

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nagy folyamatbiztonsag nagyon kis méreteknél

- Univerzalisan alkalmazhato kiilénféle anyagok esetén
— Olajjal és emulziéval hasznélhatd

— Széleskorl standard kinalat
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_DC150 PERFORM TOMOR KEMENYFEM FURO

Uj méretek — most még rugalmasabban
alkalmazhato

UJ A KINALATBAN

— 3xD¢és5xDc
szarkialakitas kétféle
befogashoz

- 5xD¢ bels6 hiités nélkil

A MERETEK

— 3xD. (DIN 6535 szerinti
révid) belsd hiitéssel
és bels6 hiités nélkiil

— 5xDc (DIN 6535 szerinti
hosszU) bels6 hiitéssel

— 8 x D belsg hiitéssel

— 12 x D bels8 hiitéssel

140°-0s csucsszog kiilonbozd
anyagokhoz

AZ ALKALMAZAS A SZERSZAM
- ISOP,M,K,N,S,H,0 — Témor keményfém spiralfurdk
— Olajjal és emulzidval hasznalhatd — Min6ségek: WJ30RE és WJ30TA
— Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépipar, — 140°-o0s csucsszog
szerszam- és formagyartas, energia- és - @3-20mm
autdipar

DIN 6535 HE szar
180°-al elforgatva
DIN 6535 HB

WJ30RE és WJ30TA
szerszamanyag-mingségek
a legjobb kopasvédelemhez

DC150 Perform

Abra: DC150-05-08.500D1-WJ30RE

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Kis és kdzepes sorozatnagysagok gazdasagos megmunkalasa

- Univerzdlisan alkalmazhaté minden munkadarab anyag esetén

— Szarkialakitasok a flrasnal szokasos dsszes szerszambefogdhoz, pl.: Whistle Notch,
hidraulikus befogo, patronos befogd, zsugorbefogo, er6befogd, Weldon befogd
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_DC166 TOMOR KEMENYFEM FUROK
Folényes teljesitmény minden
aluminiumotvozetben.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— DC166 nagy teljesitmény( témor keményfém — IS0 anyagcsoport: N
furok bels6 hiitéssel Aluminiumontvény- és alakithatd 6tvozetek
- @ 4-20 mm farasmélység 30 x D-ig Emulzidval vagy minimalkenéssel hasznalhato
— Lépcsdsfuro 3 fokozatig
— Bevonat nélkiil vagy NHC fejbevonattal,
polirozott forgdcshornyok és hatlap
— Ugyféligény szerinti egyedi szerszamok
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Meélyfurat-megmunkalds 30 x D¢-ig

ALKALMAZASI PELDA

Hengerfej

Walter Apress
Anyag: AlSi10MgCu
Szerszam: DC166 @ 9/16 mm-es lépcsosfird

Furatmélység: 60 mm

Furat / 16
Polirozott hatlap munkadarab:
Versenytars Walter DC166
V¢ (m/min) 753 753
in-1
Polirozott hornyok a biztos n (min) 15000 15000
forgacselvezetéshez fy (mm) 0.3 0,6
Bevonat nélkiil vagy v¢ (mm/min) 4500 9000

NHC fejbevonattal

Osszehasonlitas:
munkadarabok szama +100 %

Versenytars 1000

Walter DC166

DC166 tomor keményfém lépcsdsfurd Abra: 0 9/16 mm
[db] 101]0 2600
Osszehasonlitas:
ELONYOK AZ ON SZAMARA megmunkaldsi id8

Ugyfélspecifikus, a mindenkori alkalmazashoz illesztett kivitel Versenytars

Maximalis termelékenyseg akar 30 %-kal nagyobb el6tolasi sebesség

Walter DC166

mellett
- Nagy folyamatbiztonsdag a biztonsagos forgacselvezetés révén . : i
— Aluminiuméntvény- és alakithaté otvozetekhez el 5 10 15

Walter Titex — Tomor keményfém furdk 41



_D4140 ES D4240 VALTOLAPKAS FUROK

Osszehasonlithatatlanul stabil
minden lizemi koriilménynél.

UJ TERMEK A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS
— D4240-02 (elletdrd-fare 2,5 x D) — Furas tomor anyagba, alkalmas kotegelt lemezek furasahoz, ferde be- és
- D4140-01 (1,3 xD¢) kilépés ~5°-ig
Bévités (@ és szarvaltozatok) - ISOP, M, K/ N, S anyagok
— D4140-03 (3xD¢) - Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartas, szerszam- és formagyartas,
— D4140-05 (5xD¢) energiaipar, autdipar
— D4140-07 (7xD .
(7>Dc) A VALTOLAPKA
A SZERSZAM - Pontos pozicionalas a lapkafészek 100°-os prizmajanak kdszonhet6en
- 012-3799 mm 3xD., 5xD. és 7xD. esetén  — 4 geometria és szerszamanyag-minéség

(@ 0,472-1,496" 3x D¢, 5x D, és 7x D esetén
 18-24,7 mm 10 x D, esetén
Optimalis hiitéfolyadék-kilépés a kozpontban

Edzett és polirozott
feliilet

Polirozott forgacshornyok

Szar IS0 9766 szerint

P6001 P6005 P6003 P6004

WPP45C a specialista WKK45C a specialista WMP35 a specialista WNNZ25 a specialista

1SO P anyagokhoz 1SO K anyagokhoz ISO M és ISO S anya- ISO N anyagokhoz
gokhoz
Walter D4140 valtélapkas furé Abra: P600x - valtolapkaprogram
ELONYOK AZ ON SZAMARA

Maximalis folyamatbiztonsag és hosszu éltartam annak kdészonhet6en, hogy a
hiit6folyadek kdzvetleniil a forgacsoldélnél lép ki

Biztonsagos forgacselvezetés a polirozott forgacshornyok réven

Kivald surlédas elleni védelem és hosszu éltartamu furdtest az edzett és polirozott
feliiletnek koszonhetden

Egyszerii valtdlapka-kivalasztas a Color Select segitségével

Walter Apress

42 Walter — Valtdlapkas furék



_D4120 VALTOLAPKAS FURO
Teljesitmény és precizitas
a tokéletességben.

UJ TERMEK A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS A VALTOLAPKAK
— Telibefurok — Telibefuras nehéz megmunka- - 4 él(, pozitiv valtélapka
D4120-02 (2xDy) lasoknal, pl. keresztfuratoknal, - 3 geometria:
D4120-03 (3xD¢) .papaszem-furatoknal”, ferde A57 - a stabil
D4120-04 (4 xD¢) be- és kilépés esetén E57 - az univerzalis
D4120-05 (5% D¢) - ISOP, M, K, N, S anyagok E67 — a lagyan forgacsolo
— Alkalmazasi teriiletek: — 4 mindség: WKP25S, WKP35S, WSP45, WXP40

, altalanos gépgyartas,

A SZERSZAM szerszam- és formagyartas,
@ 14-42 mm (2 és 3x D) energia- és autdipar

@ 17-42 mm (4 és 5x D)

2 optimalizalt hiit6folyadék-csatorna
Polirozott forgacshornyok

— Edzett és polirozott feliilet

— Torx Plus rogzitécsavarok

Meér6gylirl D.-hez a fure egyszer(
azonositasahoz, beszerelt allapotban is

Kozponti lapkak Kiils6 lapkak
A57 E67 A57 E57 E67
Walter D4120 valtdlapkas furé Abra: D4120-04-21.00F25-P43

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Maximalis folyamatbiztonsag az egyszer(i forgacselvezetésnek kdszénhet6en
Védelem a surlodas ellen az edzett és polirozott feliiletek révén

Biztonsagos valtdlapka-rogzités a Torx Plus csavarokkal

Alacsony szerszamanyag-koltségek a 4 forgacsoléélnek kdszonhet6en
Hosszu éltartam a kopdsallé Tiger-tec® Silver minéségeknek készonhetden

Walter Apress

Walter — Valtdlapkas furok 43



_D3120 VALTOLAPKAS FURO

Nagy teljesitmény négy éllel

UJ A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS A VALTOLAPKA
— Telibefuro: — Telibefuras — 4 él(, pozitiv valtolapka

D3120-02 (2xD¢) alkalmazhato nehéz - 3 geometria:

D3120-03 (3xDy) megmunkalasokhoz, mint A57 — a stabil

D3120-04 (4 xD¢) pl. a keresztfuratok, E57 — az univerzdlis

lancfuratok, ferde he- E67 - a konnyen forgacsold
, és kilépés — 3 min6ség: WKP25S, WKP35S, WSP45S

A SZERSZAM - ISOP,M, K, S, H — Egyedi tervezésl furékhoz balos
- @16-42mm - Alkalmazasi teriiletek: valtélapkaként is hasznalhaté
- 2,3és4xDc altalanos gépipar, szer-
— Stabil kivitel esztergagépekhez szam- és formagyartas,

és megmunkélékﬁzpontokhoz energia_ és autéipar

— Polirozott forgacshornyok

- Edzett és polirozott feliilet

— Torx Plus valtdlapka-rogzit6csavarok

— Meérdgylirli a Dc-hez a furo egyszerli
azonositasahoz, beszerelt allapotban is

Walter D3120 valtélapkas furé Abra: D3120-04

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Maximalis folyamatbiztonsag az optimalis hiitéfolyadék-csatornak és a polirozott
forgacshornyok altal biztositott egyszer(i forgacselvezetésnek koszonheten
Kivalo surlédas elleni védelem az edzett és polirozott fellleteknek kdszénhetden
Biztonsagos valtolapka-rogzités a Torx Plus csavarokkal

Nagy stabilitas minden zemi kdrilmény esetén

Alacsony szerszamanyag-koltség a négy forgacsolééinek koszonhetéen

HosszU éltartam a Tiger-tec® Silver mindségeknek koszénhetéen

Walter Apress

(A Walter — Valtdlapkas furék



_DA110 PERFORM HSS FUROK

Gazdasagos minden anyagban.

uJ AZ ALKALMAZAS
— DA110 Perform HSS furok - ISOP, M, K, N, S, H, 0 anyagcsoportok
, — Emulziéval, olajjal, minimalkenéssel hasznalhato
A SZERSZAM — Alkalmazasi teriletek: altalanos gépgyartas,
- 01-16 mm szerszam- és formagyartds, energia- és autéipar
— Szerszamanyag-mindseg: WZ30AJ HSS, TiN fejbevonat
- N tipus
— 118°-0s cslcsszog
A MERETEK
— DIN 338 szerint
118°-0s cslicsszdg
Precizidsan kdszoriilt
feliiletek
{
e Szerszdmanyag-mindség: WZ90AJ
Univerzalis hasznalatra
DA110 Perform HSS furok Abra: DA110-08-08.500U0-WZ90AJ
ELGNYOK AZ ON SZAMARA

- Univerzdlisan alkalmazhato kiilonféle anyagok esetén
— Csucsgeometria a legpontosabb kdzpontozas érdekében

— Maximalis pontossag az alkatrészen a precizidsan koszoriilt feliiletek révén

Walter Titex — HSS furok 45



_FURORUDAK ES EB... KAZETTAK TC... VALTOLAPKAKKAL

Gazdasdagos és nagyon pontos —
harom forgacsolaéllel.

UJ TERMEK A KINALATBAN

Furdrudak és kazettak finomkieszter-
galashoz TC... valtdlapkakkal

A SZERSZAM

46

Egyeéll finomkiesztergalo szerszam,
kényelmes analdg leolvasassal

Beallitasi pontossag 0,002 mm

@ 2-203 mm furérudakkal és kazettakkal
(@ 150-640 mm hid felépitésben
aluminiumbol
H{t&folyadék-hozzavezetés a forgacsoldélig
A rendszerhez illesztett adapterek és
hosszabbitok

Walter Capto™ és ScrewFit befogd;

A B3230.C kazettakkal készletként is
szallithato

A B4030 rendszer énkiegyenstlyozo

AZ ALKALMAZAS

— Minden anyagcsoporthoz megfeleld

— Preciziés munkadarabok gyartasa

— Precizids furatok készremunkalasa (IT6)

— B3230.C.. probléma nélkil hasznalhatd visszafelé megmunkalashoz
— Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartds, autd- és repiilégépipar
- Simit6 megmunkalas (ap may 0.5 mm)

- ISOP,M, K N, S, H, O anyagok

A VALTOLAPKAK

- TC..06, TC..11, CC..06 és CP..05
— Finomkiesztergdlasra optimalizalt valtélapkaprogram

Walterfrecisien finomkiesztergalé szerszamok Abra: B3230. EB512, EB518.CS, EB347.TC06

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Rendkiviil preciz a jatéekmentes, 2 pm pontossagu beallitas révéen

Nincs hosszvaltozas az atmerdallitasnal

Kivalo fellileti minGség a kiegyenstlyozott szerszamoknak kdszonhetéen

Nagy rugalmassag a modularis komponensek atfogé programja révén: adapterek,

hosszabbitdk stb.

Walter — Finomkiesztergal6 szerszamok

Atfogd valtlapkaprogram
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_CCMT, WCMT, SCMT E47 GEOMETRIAVAL

Mar Tiger-tec® Silver mindségekben is

SZERSZAMANYAGOK
- WPP20S, WSM20S és WSM30S

— Legnagyobb szivéssag az Ujonnan kifejlesz-
tett bevonatoldsi folyamat kdzbeni minimalis

héterhelésnek kdszénheten
— Megmunkalas kézben PVD-aluminiumoxid
(A203) véd a magas hd szubsztratba vald

AZ ALKALMAZAS

A GEOMETRIAK

— 15° homlokszég

— Univerzalisan hasznalhato
geometria valtozo fogas-
melysegekhez

— P, M és S IS0 anyagcso-
portokhoz hasznalhato

— Alkalmazhaté felfurasi miveletekhez folya-
matos és megszakitott feliiletek esetében

- A WPP20S és WSM30S Tiger-tec® Silver
bevonattal rendelkez8 univerzalis PVD
mindségek; M és S ISO anyagcsoportokhoz
hasznalhato

behatolasa ellen

— Kisebb surlddas forgacsolas kozben
a rendkiviil sima homlokfeliilet réven

— Maximalis kopas- és hallésag rozsda-
mentes acélok, valamint nagy hdallésagu
otvozetek forgacsolasa soran

- AWPP20S egy Tiger-tec® Silver CVD
mindség; f6 alkalmazasi teriilete: acél (ISO P)

A VALTOLAPKAK

- Valtolapka CC.., SC.. és WC.. alapformaban

- Szinterezett kivitel

- Egyenes forgacsoldél

— Valtozo szélessegli forgacstord horony kii-
|6nb6z6 fogasmeélységekhez

— Elpreparacio: az 1SO anyagcsoportokhoz
igazitva

- PVD és CVD bevonatu Tiger-tec® Silver
mindségek

Powered by
Tiger-tec’Silver

Minéségek: WSM10S, WSM20S és WSM30S Abra: CCMT, WCMT, SCMT

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Hosszu éltartam az optimalisra tervezett geometrianak és a keményfémre hato kis
hébevitelnek kdszénhetden

— Kivalo kopasallésag az optimalizalt aluminium-oxidnak kdszénhetden

— Maximalis folyamatbiztonsag a minden fogasmelységnél kivalé forgacstores réven

- Nagyobb termelékenység a Tiger-tec® Silver hiztositotta jobb forgacsolasi paramétereknek
koszonhetden

— Optimalisan hasznalhato erdsen valtozo fogasmélységekhez

48 Walter — Felfuras és finomkiesztergalas



_ARS KAZETTA

Univerzalis felfuras nagy atfogassal

A VALTOLAPKA AZ ALKALMAZAS

Valtdlapka CC.. alapformaban - ACC..1605.. valtolapkaval nagyobb atfedések

— Szinterezett kivitel valésithatdk meg

— Egyenes forgacsoldél - Alkalmazhato felfurasi miveletekhez folytonos

— Valtozo szélessegli forgacstors horony kiildnbdz6 és megszakitott fellletek esetében
fogasmeélységekhez - A WPP20S és WSM30S Tiger-tec® Silver

— Elpreparacio : az ISO anyagcsoportokhoz igazitva bevonattal rendelkez& univerzalis PVD minGségek;

— PVD és CVD bevonatu Tiger-tec® Silver minGségek M és S ISO anyagcsoportokhoz hasznalhato

— AWPP20S egy Tiger-tec® Silver CVD mingség;
f6 alkalmazasi teriilete: Acél (ISO P)

ARS kazettak axialisan és
radialisan eltolt felftirashoz

Mingségek: WSM20S Abra: B3220.C

ELONYOK AZ ON SZAMARA

A CC..1605 nagyobb atmér6tartomanyokat fed le

Nagy folyamatbiztonsag a teljes fogasmeélység-tartomanyban kivald forgacstérésnek
és a stabil lapkavastagsagnak készonhet6en

Optimalisan hasznalhato er6sen valtozo fogasmeélységekhez

Jobb forgacsolasi paraméterek a Tiger-tec® Silver mindségnek kdszénhet6en

Hosszu éltartamok az optimalis geometriai kialakitasnak kdszonhetden

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

Walter — Felfuras és finomkiesztergalas 49



_CERMET FINOMKIESZTERGALO VALTOLAPKAK — WEP10

A legjobb éltartamok és feliiletek
finomkiesztergalasnal.

A VALTOLAPKAK A TECHNOLOGIA

— Valtolapkak WEP10 kopasallo, bevonatos cermet szerszam- A rendkiviil finomszemcsés cermet szubsztrat titankarbonitrid
anyag-min&segbél finomkiesztergald szerszamokhoz bazison a kopasallo tébbrétegli bevonattal kombinalva a simito

— Kopéasallo cermet szubsztrat TiICN/CN bazison Ni/Co megmunkalasnal egyértelm( el6nydket nyujt a bevonatos
kot6anyaggal wolfram-karbid keményfémlapkakkal szemben.

— Nagyon kemény kiils6 TiCN réteg

- Extra-finom szemcseméret(i cermet szubsztrat

— Sokoldalian hasznalhatd simitd forgacstoré FP4 lagyan
forgacsold geometriaval

— CCMT valtolapkaalakok

Nagy hatfeliileti kopasallésag

Nagy ellenallas krateres kopassal szemben

Szubsztrat

Cermet szubsztrat,
extra-finom szemcseméret,
maximalis mérettartas

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nem kell utanaallitani, maximalis mérettartds

Nagyobb éltartamok és termelékenység a keményfémmel dsszehasonlitva
Nincs sorjaképz6dés vagy élratét

Szinte tiikros feliiletek nagy és kicsi forgacsolasi sebességeknél

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

50 Walter — Finomkiesztergal6 szerszamok



0SSZEHASONLITAS

Simitas — WEP10 és keményfém

[ WEP10 | Keményfém

AZ ALKALMAZAS
— Finomkiesztergalo alkalmazasok hosszi megmunkalasi
utakkal +++

— Alkalmazasok folyamatos és enyhén megszakitott
forgacsolassal

— Alacsony és nagy forgacsolasi sebességekhez ++
- Hasznalhatd B3230... és B4030... finomkiesztergald
szerszamokban
+

B3230 finomkiesztergald szerszam Abra: B3230-C-20-100/ B3230-C-150-640

Walter — Finomkiesztergalé szerszamok 51



_WALTER FINOMKIESZTERGALO BETET

Akar kétszer finomabb
precizitas

A KAZETTA AZ ALKALMAZAS

— Finomkiesztergalo betét 2 pm-es - Alkalmazasi teriiletek: Altalanos gépgyartas stb.
preciz beallit6 mechanizmussal — Hajtorudak, hajtomiihazak, csapagy futogydriik,

— 90° és 95° elhelyezési szbg szerelvények megmunkalasa

- (CC..0602 és TC..1102 véltélapkakhoz - Preciz, gazdasagos egyedi szerszamkonstrukciok

FR760: TC..1102.. / kappa 90°
FR761: CC..0602.. / kappa 90°
FR763: CC..0602.. / kappa 95°

FR761 - 2 pm-es kivitel

Finomkiesztergalas 0,01 mm / finomkiesztergdlas 0,002 mm

ELONYOK AZ ON SZAMARA

2 fajta kivitel — beallitasi Iépték: 0,01 mm és UJ: 0,002 mm
Egyszer(i, meghizhatd kezelés és hibamentes leolvasas
Holtjatékmentes beallitas ,+" és ,—" iranyban

Iranyvaltasi holtjaték < 2 um

A rogzités elhagyhato

Karbantartasszegény

Egyszeriien integralhatd egyedi szerszamokba

52 Walter — Felfuras és finomkiesztergalas
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_ISO KAZETTAK EGYEDI SZERSZAMOKHOZ

Bevalt, univerzalis —
és rendkiviil termelékeny.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— IS0 5611 szabvanyu kazettak — Rugalmasan hasznalhato tgyfeélspecifikus egyedi
egyedi szerszamokhoz megoldasokhoz

Valtozatok: - Nagy hatékonysagu szerszammegoldasok finomki-
PCFNR12CA-12, PCLNR25CA-19, esztergalashoz vald és mini kazettakkal

PSKNR25CA-19, PSKNR10CA-08,
PSSNR12CA-12, PTFNR20CA-22,
STFCLO8CA-09, STFCRO8CA-09

Walter Xpress
lépcsosfird szerszam

Kazetta
IS0 5611 szabvany szerint

Lépcsés szerszam Abra: IS0 5611 szabvany( kazetta

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Rendkivil univerzalis, hatékony és igen termelékeny
A szerszamkoltségek csokkentése

A megmunkalasi id6 csokkentése

Szabad gépkapacitast teremt

Walter Apress

Walter Xpress egyedi szerszam 53



B — Menetmegmunkalas

Menetmegmunkalas

Menetfuras ATC120/TC121/TC122 menetfarok attekintése 56
TC120 menetfurd 57
TC121 menetfuro 58
TC122 menetfuro 59
Walter Prototyp Paradur® HT 60
Prototex® TiNi menetfarok 61
Paradur® Ni menetfutrok 62
TC388 / TC389 Supreme menetfurék 63
Menetformazas Menetformazok attekintése 64
TC410 Advance menetformazo 65
TC420 Supreme menetformazok 66
TC430 Supreme menetformazdk 67
Menetmaras TC620 Supreme menetmarok 68
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T2711/T2712 menetmarok 72
T2711 /72712 / T2713 menetmarok 74
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_ATC120/ TC121 / TC122 MENETFUROK ATTEKINTESE

Az uj Supreme menetfuré-generacio
acelhoz

— Supreme menetfurék zsakfuratok megmunkalasahoz:
= Harom kiilonb6z6 menetfuré kiilonb6z6 geometriaval
= és bevonatokkal az 6sszes acélanyag megmunkalasahoz.
Anyagcsoportok
Szakitészilardsag P M| K|N|S|H|O
TC120
Lagy acélok 30-240 HB oo °

(300-800 N/mm?)

240-370 HB
(800-1250 N/mm?)

Kozepes szilardsagu acélok 00| o o | o

300-420 HB
(1000-1400 N/mm?)

Nagy szilardsagu acélok oo °

Alkalmazasi teriiletek ISO P anyagoknal

Szakitészilardsag [N/mm?]

200 400 600 800 1000 1200 1400
: : ATC120, TC121 és TC122 termékcsaladok alkalmazasi teriiletei
az acélokban a 300 és 1400 N/mm? kizotti szakitészilardsagnak
o megfelelen vannak meghatarozva.
o TC121
n _ 2,5xDy
TC120
3,5xDy
59 119 178 238 300 358 o

Brinell keménység [HB]

56 Walter Prototyp — Menetfurék



_TC120 MENETFURO

Nagy folyamatbiztonsag lagy és kozepes
szilardsagu acélokban

UJ A KINALATBAN A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS
Mérettartomany: - Menetfuro6 zsakfurathoz - IS0 P anyagok
- M3-M30 — Kett8s bevonat: TiN a bekezdési — 90-240 HB (300-800 N/mm?)
(bels8 hiites nelkiil) tartomanyban; vaporizalt a vezet&részen — Menetmélység 3 x Dy
- M8-M16 — WW60AG min8ség (HSS-E-PM + TiNK/VAP)
(bels6 hiitéssel) — 45°-0s emelkedési szdg

- A menetes rész 3 x Dy hosszu
— Negativ letdrés a bekezdésben
— Bels6 hiitéssel és anélkiil

HSS-E-PM

45°-0s
emelkedési szog

Hosszi menet
és vezetdrész

TiNK/VAP kettds bevonat

C bekezdésforma

Negativ letorés

TC120 menetfuré Abra: TC120-M10-C1-WW60AG

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nincs tobbé forgacsfelcsavarodds a forgacsold élek negativ letdrésének koszonhetéen
- Megakadalyozza a forgacstorlodas miatt bekdvetkezd szerszamtoréseket
— Jelent8sen kevesebb kitdrés a vezetérészen az extra hosszi menetes résznek kdszonhetéen

Walter Prototyp — Menetfurok 57



_TC121 MENETFURO
Maximalis teljesitmény a kozepes
szilardsagi tartomanyba tartozo acélokban

UJ A KINALATBAN A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

Mérettartomany: Menetfuro6 zsakfurathoz

- M2-M20 Min&ségek: WW60RG (HSS-E-PM + TiAIN)
(belsé hiités nélkiil) WYB0BD (HSS-E + TiCN)

- M5-M20 40°-o0s emelkedési szdg
(belsé hiitéssel) Hatrakodszoriilt menetes rész

ISO P anyagok

Menetmélység 2,5 x Dy
240-370 HB (800-1250 N/mm?)
Belsd hiitessel és anélkil

ALKALMAZASI PELDA
Anya — tobborsés gép

Anyag: 1.0718 (11SMPb30)
Szakitdszilardsag: 240 HB (800 N/mm?)

HSS-E vagy HSS-E-PM

C bekezdésforma

Korabban Walter — TC121
Alkalmazas: Zséakfurat Zsékfurat
Méret: M8 M8
Tiirés: 66 6G
Bovnat/ ey
Bekezdés: Calak Calak
Menetmélység: 10 mm 10 mm TIAIN vagy TiCN
Ve 14 m/min 14 m/min 40°-0s emelkedési szog
Kenés: Olaj Olaj
Megmunkalas: Vizszintes Vizszintes
Eltartam 6000 menet 16000 menet

TC121 menetfird Abra: TC121-M10-C1-WW60RG

Osszehasonlitas: Eltartam [menet]

ELGNYOK AZ ON SZAMARA
Folyamathiztonsag a szorosan dsszesodort forgacsnak kdszonheten

16.000 - Megakadalyozza a forgacs feltekeredéset (WW60RG)
: — Maximalis éltartam (WY80BD)
() 6000 10000 16000 — Belsé hiités a jobb forgacselvezetéshez
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_TC122 MENETFURO

Maximalis éltartam kozepes és nagy

szilardsagu aceélokban

UJ A KINALATBAN A SZERSZAM

Mérettartomany: — Menetfiro zsakfurathoz

- M3-M20 - Mingség: WW60BC (HSS-E-PM + TiCN)
(bels6 hiités nélkiil) - 15°-0s emelkedési szog

- M5-M20

(belsd hiitéssel)

HSS-E-PM

C bekezdésforma

TiCN

15°-0s emelkedési szog

TC122 menetfuré Abra: TC122-M10-C1-WWE0BC

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Maximalis éltartam kdzepes és nagy szilardsagu I1SO P anyagokban

— Rdvid forgacs

- Nincsenek forgdcsmaradvanyok a furatban a bels6 hiitésnek kdszonhetéen

AZ ALKALMAZAS

- IS0 P anyagok

- Menetmeélységek:

1,5 x Dy belsé hiités nélkil

2,5 x Dy bels6 hiitéssel

300-420 HB (1000-1400 N/mm?)

ALKALMAZASI PELDA

Zsakfuratmenet —
bemenéoldali szelep

Anyag: 1.2367 (X38CrMoV5-3)

Szakitdszilardsag: 360 HB (1200 N/mm?)

Korabban Walter — TC122
Alkalmazas: Zsékfurat Zséakfurat
Méret: M10 M10
Sovnatlsesd T wietac
Bekezdés: Calak C alak
Menetmélység: 23 mm 23 mm
Ve 4 m/min 10 m/min
Hiités: Kiilsg hiités  Belsé hiités
Kenés: Emulzié Emulzio
Megmunkalas: Vizszintes Vizszintes
Eltartam 58 menet 85 menet

Osszehasonlitas: Eltartam [menet]

(db] 20 40 58 85
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_WALTER PROTOTYP PARADUR® HT

Biztonsagos forgacselvezetés és folyamat
ISO P, K és N anyagokban

UJ A KINALATBAN A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— UNC: UNC1/4-UNC1 — Menetfurd zsakfurathoz — F6 alkalmazasi terilet
- TiN bevonat ISO P: 700-1400 N/mm?
Tovabbi méretek: - C bekezdésforma ISO K: tulnyomorészt GJS
- M: M4=M36 - Axidlis belsg hiités (gdmbgrafitos ontottvas) anyagok
- MF: MF10 x1-MF33 x 2 - 2B tiirés - Masodlagos alkalmazasi teriilet

AlSi 6tvizetek > 7% Si részarannyal,
rovid forgacsu Cu otvozetek, Mg otvozetek
- 35x% DN-ig

Homlokszdg
~—

Paradur® HT:

A kiilonleges élgeometridnak,

ill. homlokszdgnek kdszonhetéen
a forgdcsok rovidre tornek

és a hiitéfolyadék kidbliti 6ket

C bekezdésforma

TiN bevonat

Axialis bels6 hiités

Walter Prototyp Abra: 2236115

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Maximalis folyamatbiztonsag mély menetes furatok esetén is
- Kivald forgacstorés hosszu forgacsu anyagokban is, nincs tobbé forgacsfelcsavarodas
- Az axidlis bels6 hiités optimalisan tovabbitja a révidre tort forgacsokat
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_WALTER PROTOTYP PROTOTEX® TINI

Nagy teljesitmény, széles alkalmazas ISO S,
ISO P és ISO M anyagokban.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— HSS-E-PM menetfurok
— Bekezdés

Atmend menet
Menetmélység 2 x Dy-ig
— Tlirések: 6HX, 2B és 3B ISO P, M és S anyagcsoportok
— Bevonat: TiCN Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartas, repiilégép- és
— Mérettartomany: (rreplil6gép-ipar, orvosi miiszergyartas, élelmiszeripar
Metrikus: M8 x 0,75-M16 x 1
UNC: UNC 2-56-UNC 3/4-10
UNF: UNF 4-48-UNF 5/8-18

Walter Prototyp Prototex® TiNi Abra: 21216106

ELGNYOK AZ ON SZAMARA
Ti és Ni 6tvozetek gazdasagos és folyamathiztos megmunkalasa

Széles alkalmazasi spektrum ISO P, M és S anyagokban
Hosszu éltartamok — abraziv anyagokban is, csokkent surléddas (nagy profilhatszog), °

nagyon kemény és szivos szerszamanyag, X" tliréstartomany
Csokkentett forgatdnyomaték az éles forgacsoldélek révén (idealis szivds-kemény
anyagokhoz)

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools
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_WALTER PROTOTYP PARADUR® NI

Folyamatbiztos menetfuras ISO S
anyagokban.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— HSS-E-PM menetfurék
— Tiirések: 6HX, 2B és 3B

Zsakmenet
Menetmélyseg 1,5 x Dy-ig
— Bevonat: TiCN ISO anyagcsoportok: ISO S és P
— Meérettartomany: Alkalmazasi teriiletek: altaldnos gépgyartas, repiilégép-
Metrikus: M2-M20 és (rreplildgép-ipar, mélytengeri technoldgiak
UNC: UNC 2-56-UNC 3/4-10
UNF: UNF 6-40-UNF 5/8-18
NPT: NPT1/16-27-NPT1-11.5

Walter Prototyp Paradur® Ni Abra: 20410206

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Nagy folyamatbiztonsag a stabil kialakitds és a csokkentett surlédas eredményeként
— Nikkelotvozetek biztonsagos megmunkalasa
— Csokkentett forgatdnyomaték az éles forgacsoléélek révén
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_TC388 / TC389 SUPREME MENETFUROK

A legkeményebb kihivasokra.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS
— Tomor keményféem menetfurok keménymegmunkalasra — Zsak- és atmendfurat-menetek 2,0 x Dy-ig
— Uj bekezdésgeometriak a csékkentett nyomaték érdekében — TC388 Supreme:
iranyvaltaskor ¢ |SO H anyagok 50—-58 HRC keménységgel
— Emulziéval térténd alkalmazas lehetséges — TC389 Supreme:
- Alkalmas kézi utanmetszésre edzési torzulas kiegyenlitésére ¢ SO H anyagok 55-65 HRC keménységgel
Mérettartomany: o Atmend meneteknél mar 50 HRC-t6l alkalmazhatd
- M3-M16

- G1/8" és G1/4”

Az alkalmazasi teriiletekre
optimalizalt tomor
keményfém szubsztrat

TC388 Supreme
C bekezdési forma

Stabil szaratmenet

Innovativ bekezdési geometriak:
csokkentett forgatényomaték
a forgdcstd teljes levagasa révén

TC389 Supreme
D bekezdési forma

TC388/389 Supreme menetfirék Abra: TC388-M8-C0-WJ30BA / TC389-M8-CD-WE10BA

A BEKEZDESGEOMETRIAK

Homlokfeliilet

A forgacstd feliileti levagasa Stabil forgacsoléél

A forgdcstd teljes levagasa
A forgacsté teljes levagasa

TC389

TC388
/ D forma

Homlokfeliilet C forma

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Nagy folyamatbiztonsag a specidlis bekezdésgeometridaknak kdszénhet6en

- Alacsony menetenkeénti koltség a nagy éltartam-darabszam és a révid megmunkalasi id6 révén
Termékvided megtekintése: — Nincs sziikséqg olajra; emulziéval hasznalhatd
www.youtube.com/waltertools
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_MENETFORMAZOK ATTEKINTESE

Harom szerszam az osszes feladathoz:
az uj menetformazo generacio.

Anyagcsoportok

Kiilonb6z6 igényekhez szabva:
g Harom menetformazé egyedi geometridval és bevonattal az 6sszes alakithato,
g illetve kimondottan ISO P anyag megmunkalasahoz.
Alkalma-
zasi Szerszamtu-
teriilet lajdonsagok Elonyok

TC430 Supreme
— HIPIMS és TiN

bevonat
1SO P - Nagy(’)b'b,szamu
formazaél
— HSS-E-PM
— Rovid menetes rész

— Maximalis éltartam
— IS0 P anyagokhoz

TC420 Supreme

— TiN és TiCN bevonat

— Hosszu éltartam

Univer- 1 _ jss-g-pM - Minden alakithaté ~ [e®|ee| o |ee|
zalis L .
— Révid menetes rész anyaghoz
TC410 Advance
— TiN bevonat — Kis és kdzepes
Univer- - HSS-E sorozatokhoz
L i . ; i oo 00| o (00 o
zalis - Hosszu menetes - Minden alakithato
rész anyaghoz
Csokkentett forgatényomaték és hosszabb A
éltartam az Gj geometrianak, illetve az el§- és Specializécio
utdkezelésnek kdszonhetden Supreme
A
§ Versenytars 1 Versenytars 2 Adva n Ce
g / Walter
=

;//

»
'

Eltartam
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_TC410 ADVANCE MENETFORMAZO
Még nagyobb teljesitményii az qj
geometrianak koszonhetoen.

A SZERSZAM A SZERSZAMANYAG-MINOSEGEK AZ ALKALMAZAS

Univerzalis HSS-E menet- — WYB80AD (HSS-E + TiN)
formazok Mérettartomany:

Uj geometria és kivald Metrikus: M2-M24
felileti min6ség Metrikus finom : M4 x 0,5-M30 x 2 Minden alakithato anyag

Csokkentett forgatédnyoma- UNC: UNC 2-56 — UNC 5/8-11 Alkalmazasi teriletek: ltalanos gépgyartas,
ték és hosszahb éltartam UNF: UNF 2-64 — UNF 5/8-18 auto- és energiaipar stb.

G: G1/8"-61"

Zsak- és atmen6furat-menetek
Menetmélyseg 3,5 x Dy-ig
ISOP, M, K, N és S anyagcsoportok

Kis és kidzepes sorozatokhoz

l]j poligon geometria
univerzalis alkalmazashoz

WYB0AD (HSS-E + TiN)
szerszamanyag-mingség

Ujfajta utékezelés a nyomaték
csokkentése érdekében

Kenghornyok nélkiili valtozat

TC410 Advance menetformazé Abra: TC410-M10-C6-WY80AD és TC410-M10-C0-WY80AD

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Gazdasdgos kis és kdzepes sorozatnagysagok esetén is

- Alkalmazhatd minden alakithaté anyaghoz

— Csokkentett forgatonyomaték és hosszabb éltartam az Uj geometrianak, illetve az
utdkezelésnek kdszénhet6en
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_TC420 SUPREME MENETFORMAZOK
Folényes teljesitmény,
univerzalisan alkalmazhatad.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS
HSS-E-PM menetformazok
Kendhoronnyal és ken6horony nélkiil

Belsd hiitéssel (axialis/radialis) és belsd hiités nélkiil
Tlrések: 6HX és 6GX

Zsak- és dtmendfurat-menetek

Menetmélyseg 3,5 x Dy-ig

ISO P, M, K és N anyagcsoportok

Osszes formazhaté anyag

Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartas,
auto- és energiaipar és egyéb

A SZERSZAMANYAG-MINOSEG

- WWB60AD (HSS-E-PM + TiN)

- WWG60BA (HSS-E-PM + TiCN)
Mérettartomany:

— Metrikus: M2-M20

— Metrikus finom: M8 x 1-M16 x 1,5

Belsd hiités

WW60BA

TC420 Supreme menetformazok Abra: TC420

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Univerzalisan alkalmazhatd

Akar 30%-kal kisebb forgatényomaték
Nagy forgacsolasi sebességek lehetségesek
Jobb feliilet, mint menetfirasnal

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools
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_TC430 SUPREME MENETFORMAZOK

A forgacsmentes ISO P megmunkalas

specialistaja.

A SZERSZAM

HSS-E-PM menetformazok

Kendhoronnyal és ken6horony nelkil

Bels6 hiitéssel (axialis/radidlis) és belsd hiités nelkiil
Tlrések: 6HX és 6GX

A SZERSZAMANYAG-MINOSEG

- WWG60AD (HSS-E-PM + TiN)

- WWGO0EL (HSS-E-PM + TiAIN)
Mérettartomany:

- Metrikus: M2-M20

— Metrikus finom: M8 x1-M16 x 1,5

Menetformazo tobb
poligonformaval

WWG60EL

AZ ALKALMAZAS

Zsak- és atmen6furat-menethez
Menetmélyseg 3,5 x Dy-ig

Az ISO P anyagok specialistaja

Osszes formazhato acélanyag

Alkalmazasi teriiletek: altaldnos gépgyartas,
auté- és energiaipar sth.

Bels6 menetek forgdcsmentes
készitése
Menetformdzo:

o
A |
LU

1

Ken6horony Bekezdés

— =

Formazott anyag

Menetfuro:

Forgacs-
horony —L

TC430 Supreme menetformazdok

ELGNYOK AZ ON SZAMARA
Maximalis éltartam ISO P anyagokban

A formazott menet nagy szilardsaga

Forgacsmentes, nincs forgacsolasi hiba, jobb feliilet
A stabil szerszamkialakitas segit elkeriilni a szerszamtorést

1
1
1
1
Abra: TC430 —I', E

Bekezdés

==\

/ \
/ N\
\

\

\

/
/
/
/
/

Forgacsolt anyag

Walter Prototyp — Menetformazok

67



_TC620 SUPREME MENETMAROK
Kisebb élnyomas -
nagyobb termelékenyseég.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— Tobbhsoros menetmarok univerzalis alkalmazasra — Zsak- és atmend6furat-menetek

— Nagy forgacsolasi sebességre és nagy fogankénti - ISO P, M, K, N és S anyagok 48 HRC-ig
el6tolashoz alkalmas — Menetmélységek: 2 és 2,5 x Dy

— DIN 6535 HA szerinti szar

Mérettartomany:

- M4-M20

— UNC8-UNC 3/4

WB10TJ nagy teljesitéképességii
szerszamanyag-mingségek:
maximalis teljesitmény a
legkiilonfélébb anyagokban

Tobbsoros kialakitas:
kisebb forgacsoléerék és
kivalé mérettartas

Belsd hiités:
biztonsagos forgdcsel-
vezetés nagy fogankénti
el6tolas mellett is

TC620 menetmarék Abra: TC620-M8-A1E-WB10TJ / TC620-M8-A1D-WB10TJ
ELONYOK AZ ON SZAMARA
- Alacsony menetenkénti kéltség a rovid megmunkaldsi id6 és a nagy éltartam-darabszam

révén
- Nagy folyamatbiztonsag és egyszer(i kezelés, a radiuszkorrekcid igen ritka sziikségesseé-
gének koszonhetden
Termékvide6 megtekintése: — Kivalé eredmények kedvezdtlen feltételek és nehezen megmunkalhaté anyagok mellett is
www.youtube.com/waltertools
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ALKALMAZASI PELDA
Menetmaras — M10

Anyag: ISO P — 1.0503 (C45)
A KIALAKITAS Stratégia: Ellenirény
A tébbsoros kialakitasnak kdszénhetSen a TC620 menetmarok kis )
forgacsoloerejiikkel tiinnek ki. igy a hagyomanyos menetmarcdkhoz - Versenytdrs TC620-M10-AID-WB10T)
képest nagyobb fogankénti eltolas alkalmazhatd. Eredmény: Ve (m/min) 100 130
kisebb kopas és igy nagyobb éltartam-darabszam. A kisebb éInyo- L) Ll ve
mas miatt csak igen ritkan van sziikség radiuszkorrekciéra. Eltartam-darabszam 1328 2832
Megmunkalasi id6 (sec.) 3,8 2,6

Osszehasonlitds: éltartam-darabszam

Versenytars 1328

Walter TC620

[Menetek szamal 1000 1500 2000 2500 2832

Radiuszkorrekcidok

T 003
E
2
= Versenytars Walter
£ 0015 -
ra =l
A STRATEGIA &
. . sl . . . . Menetek szama 1200 2080 2832
Mihelyt a sortavolsag athidalasra keriilt, kész a menet. Acélmeg-
munkalasnal az elleniranyl maras el6nyds. Szivds anyagoknal, Egyszer(i kezelés, pl. automatizalt gyartas esetén:
pl. rozsdamentes acéloknal az egyeniranyli maras ajanlott. Egyes radiuszkorrekciokra eldszor 2080 menet utan van sziikseg!

anyagoknal kiegészit6 iresjarati fogasra van sziikség.

A maré zsakfurat Fogasvételi iv Menet létrehozdsa csavarvonal palyan Kiemelési iv
folé pozicionalasa és a sortdvolsag athidalasaig
bemeriilés

Walter Prototyp — Menetmaras 69



_TC685 SUPREME MENETMAROK

Keménymegmunkalas a négyzeten:
zsakfurat és menet egy munkamenetben.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— Orhbitalis furd-menetmaro keménymegmunkalashoz — Zsak- és atmendfurat-menetek

— Zsakfurat és menet létrehozasa egy munkamenetben — ISO P és IS0 H anyagok 44-65 HRC keménységgel
— Elletorésre is hasznalhato — Menetmélységek: 2,0 és 2,5 x Dy

— FIGYELEM: balos szerszam !

Mérettartomany:

- M3-M16

Homlokoldali marégeometria:
zsakfurat-eldéllitas és élletorés

DIN 6535 HA szerinti szar

B

15°-0s emelkedési szdg az
optimalis forgacselvezetéshez

Bels6 hiités M6-tal

TC685 Supreme menetmardk Abra: TC685-M8-A1D-WB10RC
Elletorés Menet és zsakfurat Visszaallitas
létrehozasa csavarvonal kiindulasi
palyan helyzetre
A STRATEGIA € >
A TC685 balos kialakitasu.

Jobbos meneteknél a megmunkalas ezért egyeniranyban
torténik. Az elletérést a menetmaras el6tt el kell vegezni.

A sliritett levegGs hiités a legnagyobb éltartam-darabszamokat
teszi lehetdvé >50 HRC esetén.

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Maximalis folyamatbiztonsag és éltartam-darabszam
- lgen alacsony menetenkénti koltség
— Szerszamhely-megtakaritas
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_T2711/T2712 MENETMAROK

Maximalis termelékenység -

abszolut folyamatbiztonsag

A SZERSZAM

— Univerzalis valtolapkas menetmardk

— Nagy forgacsolasi sebességre és nagy
fogankénti el6tolashoz alkalmas

- Allithaté hiitéfolyadék-hozzavezetés:
radialis vagy axidlis hiit&folyadék-kilépés

- T2712 csalad:
2 x Dy menethosszhoz hasznalhato és
a zavard konturok athidalasara kiegészitd
nyakkal rendelkezik

Tobb lapkasor a rovidebb

AZ ALKALMAZAS

megmunkalasi id6 érdekében

24 mm feletti névleges
atmerdji menethez
Emelkedési tartomany:
1,5-6 mm / 18-4 TPI

2,5 x Dy menetmélységig
Univerzalisan hasznalhatd
ISOP,M, K, SésH
anyagokban 55 HRC-ig

Powered by

Tiger-tec’Silver Definidlt sortavolsag

A MENETMARO LAPKA

Pozitiv alapforma 3 forgacsolaéllel
Kdnnyen forgacsolo geometria
WSM37S kopasallo, univerzalis minéség
Definialt sarokradiuszok szabvanyos
menet el6allitdsahoz

DIN 1835 HB szerinti szar

T2711/T2712 menetmarok

Tobb menetszakasz egyidejii megmunkalasa kdvetkeztében lényegesen lerdvidiil a megmunkalasi idé.
igy sok esetben a menetfirassal és menetforméazassal Gsszemérhets megmunkalasi idsk érhetk el.
A sortavolsag a létrehozandé menetemelkedés egész szamu tébbszordse kell hogy legyen.

Egyes szerszamtestekkel igy kiilonbz6 menetemelkedések hozhatok létre.

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- 100% termelékenység: alacsony menetenkénti kdltség a gyors megmunkalasnak

és a nagy éltartam-darabszamnak készénhet6en

- 100% folyamatbiztonsag: egyszer( kezelés és ritka radiuszkorrekcid

- 100% min6ség: kivalo menetmindség a megmunkalas nyugodtsaga kovetkeztében,
a menetben nincsenek forgdcsmaradvanyok
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NEM HASZNALHATO HOSSZ

A menethosszhoz tartozik az utols6 menet plusz egy fél menetemelkedés is.
Mivel I/2 nagyobb, mint P/2, adédik egy ,nem hasznalhato hossz” (X), amelyet
a programozaskor figyelembe kell venni.

Ezt Ugy kell kiszamitani, hogy a fél lapkahosszbal (1/2) ki kell vonni a mene-
temelkedés felét (P/2).

Menet hossza

Példa: M36 P26300-0902.. menetmaro lapkaval

P/2

Nem hasznalhaté hossz X = 1/2 — P/2 = 234 MM _4MM _ 5 e mm
2

2

A T271.. csaladok nem hasznalhaté hossza kisebb,
mint egy menetflré bekezdd kdpjanak hossza.

A STRATEGIA
Ajanlatos a menet egy radialis fogassal, egyeniranyd marassal torténd
létrehozasa. A programozando radiusz a Walter GPS segitségével

hatarozhatd meg. A simité fogas radiuszkorrekcid nélkiil végezhetd el.

I
A maré zsakfurat Fogasvételi iv Menet létrehozdsa csavarvonal segitségével Kiemelési iv és
folé pozicionalasa a sortdvolsag athidalasaig a szerszam visszaallitasa
és bemeriilés kiindulasi poziciéba
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_T2711/T2712/T2713 MENETMAROK

Harom termékcsalad — egyediilalléan
termelékenyek és sokoldaluak.

A SZERSZAM

— Univerzalis valtolapkas menetmardk

A MENETMARO LAPKA

— Pozitiv alapforma 3 forgacsoloéllel

— Nagy forgacsolasi sebességekhez és nagy fogankeénti — WSMB37S kopasallo, univerzalis szerszamanyag-mindseg

el8toldsokhoz
Egysoros szerszamok:

- Definialt sarokradiuszok szabvanyos menet elgallitasahoz
Két geometriai valtozat:

— Forgacshoronnyal a tokéletesen hengeres menetekhez — D67: univerzalis geometria a maximalis éltartam-darabszam
— Weldon szarral és Walter Capto™ csatlakozassal érdekében

AZ ALKALMAZAS

— 24 mm feletti névleges atmeér6ji menethez

— Menetemelkedési tartomany:
1,5-10 mm / 18-4 TPI

— Univerzalisan hasznalhatd ISOP, M, K, S és H

anyagokban 55 HRC-ig

— D61: rezgéscsillapito élkialakitas a nagyon nyugodt
megmunkalas érdekében nagy kinyulasi hosszoknal
és rossz korilmények esetén

A forgacshorony megakadalyozza,
hogy a szerszamot a keletkezd
forgacs kinyomja

Bedllithato hiitéfolyadék-
hozzavezetés az optimalis
forgacselvezetéshez

Powered by
Tiger-tec’Silver

Walter Capto™ csatlakozas
a maximalis rugalmassaghoz
nagy stabilitas esetén

T2713 menetmarék

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Abra: T2713-73-C6-5-14

- 100 % termelékenység: gyors megmunkalds és nagy éltartam-darabszam
- 100 % folyamathiztonsdag: egyszer(i kezelés és ritka radiuszkorrekcio
- 100 % min&ség: nagyon nyugodt megmunkalds és abszolit hengeres menetek

- 100 % rugalmassag: kiilénféle menetemelkedések és -hosszok

74 Walter — Menetmaras

Termékvided megtekintése:
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UJ TERMEK A KiNALATBAN D61 geometria a maximalis

folyamatbiztonsaghoz

T2713-94-C8-5-22
- M125 / UN 5" és nagyobb méreti
menetekhez

— Walter Capto™ (8 csatlakozassal
55°-0s csulcsszog

G menethez (BSP)

P26300-2204-D61 WSM37S
— 6-10 mm és 4 G/inch menetemelkedési
tartomanyra

P26310-..611-D61 WSM37S
— 55°-0s csucsszdggel, G menethez (BSP)
— Egysoros szerszamokhoz kialakitva

A radiusz kialakitasa
lehetdvé teszi G menetek
megmunkalasat G 1”-tol

A STANDARD PROGRAM

— Kiilénbdz6 méretek: ;
M24-M125 / UNC1"-UN 5" / G1"-G3 1/2" A

— Kiilonboz6 kinyulasi hosszok:
2,0x Dy, 2,5x Dy és 3,0 x Dy

— UN menetekhez vald szerszamok inch méret(i
szarral is rendelkezésre allnak

P26310 valtélapka Abra: P26310-09611-D61 WSM37S

Walter Apress

T2711-29-W32-3-09-3-24

A

T2712-29-W32-3-09-2-36

A

T2713-29-W32-3-09
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_MC232 PERFORM TOMOR KEMENYFEM MARO

Egyediilalloan gazdasagos és univerzalisan
hasznalhato ISO P, M és K anyagokban.

AZ ALKALMAZAS A SZERSZAMOK
- ISO P, M és K anyagcsoportok — A Perform termékvonal tdmor keményfém maroi
— Palastmaras, telibe horonymaras, zsebmaras, spiralis — Metrikus és inch
meril8maras, ferde meriil6maras — Nyakkal és anélkiil (z=3 és z=4 szerszamok)
— Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartas, szerszam- — Sarokradiusszal és anélkil (z=4 szerszamok)
és formagyartas, auto- és energiaipar — 1 csalad; 126 meret

— 2, 3 vagy 4 forgacsoldéllel
- @ 2-20 mm; 1/8-3/4 inch

Nyak:
z=3ész=4
szerszamok

Szerszamanyag-mindség:
WJ30ED

z=2,3és4

Szar:

DIN 6535 HB (> @ 4 mm)
DIN 6535 HA (< @ 4 mm)
DIN 6527 L

Kozponti forgacsolaél

35°-0s horonyemelkedési szog

Sarokradiusz: (z = 4 szerszamok)

Walter Prototyp MC232 Perform Abra: MC232-12.0W4B200C-WJ30ED

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Univerzalisan alkalmazhat¢ kilénféle marasi stratégiakhoz kiilonféle anyagokban

- Széles alkalmazasi teriilet az alakdszoriiléssel és sarokradiusszal ellatott
szerszamok révén

- Nagy koltséghatékonysag kis és kdzepes sorozatnagysagok esetén
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_WALTER SZERSZAM-FELUJITASI SZOLGALTATAS

A gyartoi mindseégii felujitas kifizetodik.

A Walter Multiply szerszam-felljitdsi szolgaltatas jelentds mértékben hozzajarul gyartasi
koltségei csokkentéséhez. Szinte Gj Walter Titex és Walter Prototyp szerszamokat kap vonzé
ar/teljesitmény arany mellett gyartéi minéségben.

EREDETI GEOMETRIAK

Az élgeometriak komplexek. Hogy ezeket eredeti
mindségben allitsa helyre, a Walter a feldjitas
tertletén is alkalmazza gyartéi know-how-jat.

EREDETI BEVONAT

A bevonat dont8 a szerszam teljesitménye I
szempontjahol. A Walter csak az eredeti R

eljarassal bevonatol.

EREDETI TURESEK o .
A feltjitaskor ugyanazok a mindségi jellemzék Rqundltlonlng Serv!ce
érvényesek, mint az djonnan gyartott szerszamnal. Original Walter Quality

Ezek betartdsahoz a legmodernebb mérési o =
modszereinket hasznaljuk. A 100 %-0S MINOSEGET JELZO

JELOLESUNK
SZERSZAM-FELUJITASI SPEKTRUM Keresse az ,Original Walter Quality”
A standard és egyedi szerszamnak mingsiil6 cimkét. Ez jelenti a gyart6i minGség
Walter tomor keményfém marok és furok szerszamfeldjitast, és mar a rend_glési
Ujithatok fel. dokumentdaciokban megmutatja Onnek,

hogy mely szerszamokra ajanlott a
szerszam-felljitasi szolgaltatas.

50 % KOLTSEGCSOKKENTES!

A szerszamokat gyakran tul koran leselejtezik — jéllehet a Walter 100% Szerszamkaltség
ezeket tobbszor képes gyartéi minGségben felgjitani. Profitaljon
a csokkentett kdltsegekbdl, a stabil gyartasi folyamatokbdl és az .
allando éltartamokbdl: szerszamainak vilagszerte megtaldlhato 75% :
szerszameélez6 kdzpontjaink egyikében térténd felujitasa altal. .
Igy szerszamkoltségei akar 50 %-at is megtakaritja! 50% : .
1 ! 1
Tovabbi informacidk: www.reconditioning.walter ! ! 1
25% ! ' !
1 ! 1
1 1 1
1 1 1
U % 1 1 1

Uj 1x 2 x 3x

A feltjitasok szama
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_MC319 / MC320 ADVANCE ES MC320 CONEFIT TOMOR KEMENYFEM MAROK

Hatékony nagyolas -

uj kordelprofillal.

A SZERSZAMOK
— 2 termeékcsalad Uj kordelprofillal a nagyolé megmunkalashoz

MC319 Advance: tomor keményfém szarmarok [metrikus]
belsé hiitéfolyadék-hozzavezetéssel
— Valtozatok:

Nyakkal (DIN 6527 L)

MC320 Advance: tomor keményfém szarmarok
[inch méretii és metrikus]
— Valtozatok:

Nyak nélkil (DIN 6527 K)

Nyakkal (DIN 6527 L)

MC320 ConeFit: cserélhetd fej rendszer [metrikus]

Védoradiusz

Véddradiusz

z=4

Belsé hiitéfolyadék-hozzavezetés
(MC319 Advance)

AZ ALKALMAZAS

— Nagyolé megmunkalas

— Univerzalisan alkalmazhaté

F6 alkalmazasi teriilet:

- Acél (IS0 P)

Masodlagos alkalmazasi teriilet:

— Rozsdamentes acélok (ISO M)

— Ontvény (ISO K)

— Nehezen forgacsolhatoé anyagok (I1SO S)

A SZERSZAMANYAG-MINOSEGEK

- WKA40TF (MC319 Advance; MC320 Advance)
- WJ30TF (MC320 ConefFit)

Véddradiusz

D¢ = 10-25 mm (E10-E25)

Walter Prototyp tomor keményfém marok

ELONYOK AZ ON SZAMARA

30%-kal kisebb teljesitménysziikséglet a marasi eljaras kézben az Uj nagyoldprofil miatt

Robusztus szerszam

Rovid forgacs

80 Walter Prototyp — Tomor keményfém mardk

Abra: MC319 / MC320 Advance; MC320 ConeFit

Univerzalisan hasznalhatd, kimondottan nagyolashoz

Nagyon nyugodt marasi eljaras
Idedlis labilis forgacsolasi koriilményekhez



A GEOMETRIAK

— Specidlis, a nagyolé megmunkalashoz kifejlesztett kordelprofil
— Kozponti forgacsolaéllel: MC320 Advance; MC320 ConeFit

— Kozponti forgacsoloél nélkil: MC319 Advance

— DIN 6535 HB szarvaltozat

— 40°-0s horonyemelkedési szg

— A szerszamatméréhoz igazitott el6kezelés

FORGACSKEPZES A KORDELPROFILON

Sima forgdcsoldél:

Profilos forgacsoloél:

— [~ O
< S . ~ | 7N
[ N Dl V. 4 N
.4 X
_>Q_/ ~

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

ALKALMAZASI PELDA
Nagyolds — biitykds tengely

Anyag: 100Crb
aritliE Walter MC320-
16.0W4BC-WK40TF
ae 14 mm 14 mm
ap 8,0 mm 8,0 mm
Ve 80 m/min 80 m/min
n 1600 min! 1600 min-!
f, 0,30 mm 0,30 mm
V¢ 1920 mm/min 1920 mm/min
Hiités Emulzié Emulzié
Q 215 cm*/min 215 cm*/min
Eltartam 780 m 1300 m

Osszehasonlitas: Eltartam [m]

+66 %

[m] 200 400 600

1000 1200

Walter Prototyp — Tomor keményfém mardk
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_MD133 SUPREME TOMOR KEMENYFEM MAROK

Dinamikus maras — most teljes a kinalat.

UJ TERMEK A KINALATBAN A SZERSZAM
— Forgacsoléélhossz L. = 4x D¢
AZ ALKALMAZAS

- Kimondottan dinamikus marashoz tervezett (kis ae, nagy ap)
— Kiilénbtz6 anyagokhoz alkalmas
— Az a, fogasszeélesseg az anyagtol fiigg

Tomor keményfém maro Weldon szarral
Forgacsosztoval ellatott kivitel
@6-12mm/z=5
@1/4-1/2col/z=5
P16-20mm/z=6

@ 5/8-3/4col/z2=6

A SZERSZAMANYAG-MINGSEG A GEOMETRIA

— WJ30RD acélhoz (ISO P) - Kbdzponti forgacsoléél nélkdl
Masodlagos alkalmazasi teriilet: 6ntvény (ISO K), nemvasfémek (ISO N) — Definialt védgradiusz

— WJ30RA rozsdamentes acélokhoz (ISO M) - Forgdacsoldélhossz L
Masodlagos alkalmazasi teriilet: Nehezen forgacsolhatd anyagok (1SO S) 3x D¢/ 3xDc (nyakkal) / 4x D¢/ 5x D¢

WJ30RA ISO M anyagokhoz

DIN 6535 HB szar

WJ30RD ISO P anyagokhoz

35°-0s horonyemelkedési szog

Véddradiusz

Egyenl6tlen osztas

MD133 Supreme tomor keményfém mardk Abra: WJ30RD és WJ30RA

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nagy folyamatbiztonsag ember nélkiili megmunkalas esetén
Maximalis termelékenység a csokkentett megmunkalasi id6k melletti maximalis levalasztott

anyagmennyiség révén
- Max. éltartam: a teljes forgacsoléélhossz felhasznalasa és egyenletes kopas
- Nagy rugalmassag a munkadarab kiilonb6z6 tregei esetén
(megmunkalas egyetlen szerszamatmérdvel)
Termékvideé megtekintése: — Megoldja a nehezen forgacsolhaté anyagok és labilis koriilmények okozta problémakat

www.youtube.com/waltertools
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Milyen feltételek sziikségesek a dinamikus marashoz?

A munkadarab anyaga szabja meg a mardszer- A legtébb CAD/CAM rendszer rendelkezik a dina-
szamok forgacsolasi paramétereit, ezek: a radialis mikus marashoz sziikséges modulokkal. A szoft-
forgacsolasi szélesseg (a,) és a forgacslevalasztasi ver kikiiszobdli a teljes szélessegli fogasokat és

iv szdge (@s). A létrehozando zsebek és lregek tutkozeseket, valamint kiszamitja az 6sszes fontos
meéretei hatarozzak meg a stratégiat és az alkalma- paramétert, pl. mint a maras iranyat, az optimalis
zando szerszamatmérot. marasi palyakat, a fordulatszamot (n), az el6tolast

(vg), a forgacslevalasztdsi iv szogének (@s) betarta-
sat és a kozepes forgacsvastagsagot (hp,).

A feladathoz, géphez és munkadarabhoz valé optimalis A dinamikus mardgép fogalom a gép gyorsula-
szerszamra és forgacsolasi paraméterekre vonatkozo sara vonatkozik: A gépnek megfelel§ gyorsulasi
ajanlas a Walter GPS* segitségével hatarozhaté meg. viselkedésre, gyors sebességekre és el6tolasokra
A legtobb befogd alkalmas dinamikus marashoz vald kell képesnek lennie, tovabba széles fordulatszam-
hasznalatra, a Walter azonban az MD133 Supreme tomor tartomannyal, illetve rovid szamitasi és kapcsolasi
kemenyféem marot Weldon-szarkialakitassal ajanlja. id6kkel kell rendelkeznie.

A mar¢ forgacsoléélhossza (L¢) és atmérdje (D) a munka-
darab geometrigjabol adodik.

* Walter GPS - a forgacsolasi navigator a kidvetkez6 cimen: walter-tools.com

Walter Prototyp — Tomor keményfém mardk 83



_ADVANCE ISO H TOMOR KEMENYFEM MARQ
Teljes program a kemény anyagok
megmunkalasahoz

A SZERSZAMOK AZ ALKALMAZAS A GEOMETRIAK
7 szerszamcsalad ISO H anyagok - Kimondottan ISO H anyagokhoz 63 HRC - Kimondottan kemény
megmunkaldsahoz 63 HRC keménységig keménységig anyagok megmunkalasahoz
- Uj, teljesitménynovels geometria és — 3D-konturok megmunkalasahoz fejlesztve

WB10TG minGség - Kilonbdz8 marasi stratégidkhoz: — Nyak- és szarvaltozatok
- Alegjobb felliletmingségre és maximalis HPC nagyolds, nagy elGtolasu maras, nagy valasztéka univerzalis

¢éltartamra optimalizalva simitas gombvégl masolémaroval alkalmazashoz az ISO H

— Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartas, anyagokban

szerszam- és formagyartas

MC183 Advance Multi-Flute sarokmaré MC480 Advance mini gombvégil masolémard
maximum 16 foggal ? 0,4-5 mm

MC089 Advance maré nagy el6toldshoz

MC187 Advance Multi-Flute sarokmaré
sarokradiusszal / radiusz nélkiil

MC482 Advance gombvégii masolémaré

WB10TG minéség

MC281 Advance mini téruszmarék MC388 Advance sarok-/horonymaré

P 1-4 mm sarokradiusszal / radiusz nélkiil
Advance ISO H Abra: MC089 Advance, MC183 Advance, MC187 Advance, MC281 Advance,
tomor keményfém maroé MC388 Advance, MC480 Advance, MC482 Advance

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Gazdasagi és miiszaki szempontbol optimalis az edzett anyagokhoz 63 HRC kemeénységig (ISO H)

Széles kinalat a 7 szerszdmcsalddot tartalmazo programnak kdszonheten

Magas forgacsteljesitmény a kemény anyagok megmunkaldsahoz fejlesztett specidlis geometridknak kdszénhet6en
Hosszu éltartamok a Walter sajat, uj WB10TG mindségének kdszonhet6en

Id6- és koltségmegtakaritas nagy sebességd, ill. nagy teljesitmény(i maraskor
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_MC232 PERFORM TOMOR KEMENYFEM MARO

Univerzalisan alkalmazhato
kis és kozepes szériakhoz

UJ A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS

— Koszoriilt nyakkal - ISO P, M és K anyagcsoportok

— A Perform termékvonal tomér keményfém maroi — Palastmaras, telibe horonymaras, zsebmaras,

— 1csalad — 78 méret helix mertl6maras, ferde bemeriilés

- Mard 2, 3 vagy 4 forgacsoldéllel - Alkalmazasi teriiletek: ltalanos gépgyartas, szerszam-
- P2-20mm és formagyartas, auto- és energiaipar

- @1/8-3/4 col

DIN 6527 szerinti kivitel

Kdszoriilt nyakkal Mingség: WJ30ED
és anélkiil

z=2,z=3ész=4

Kozponti forgacsoléél

Szar:
DIN 6535 HB (> @ 4 mm)
35°-0s horonyemelkedési szog DIN 6535 HA (< @ 4 mm)

Sarok- / Ferde meriilémaras Spirdlmaras Zsebmaras
horonymaras

Tomor keményfém mard Abra: MC232 Perform

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Univerzalis alkalmazhatoésag
- Széles alkalmazasi tartomany
- Nagy koltséghatékonysag kis és kdzepes sorozatnagysagok esetén
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_MC275 / MC075 KERAMIA MARO

Nikkelbazisu otvozetek gazdasagos
forgacsolasa

A SZERSZAM MCO75

nagy elGtolasu mard

Walter Prototyp forrasztott keramia maré
MC275 / MC075

Téruszmaro:

- 08-25mm
Sarokradiusz: 1-1,5 mm
Fogszam: 4-8

Elhossz: 7-9 mm

Nagy el6tolasu maro (Flash):

- @8-25mm
— Fogszam: 4

) . MC275
Tulajdonsagok: téruszmaré

— Stabil szerszam a keményfém
és keramia kombinaciéjanak
koszonhetden

— Jo rezgescsillapitas

A CSATLAKOZAS

— Hengeres szar
— ConeFit

Keramia Tomor keményfém szar

Tomor keményfém
ConeFit csatlakozas

Walter Prototyp keramia maré Abra: MC275 és MC075

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Jelent8sen megndvelt forgacsolasi sebesség
(a tomor keményfém szerszamokhoz viszonyitva)

— Nagy levalasztott anyagmennyiség

- Révid megmunkalasi id6k

- Nagy termelékenység nehezen forgacsolhaté nikkelbazist otvozetek, kiiléndsen Inconel
forgacsolasakor
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ALKALMAZASI PELDA

Inconel 718 / stratégia: Nagyolds

Kerdmia maré
hasznalat kézben:
Blisk-megmunkalas
(erébefogd maras),
Inconel

AZ ALKALMAZAS

— Nikkelbazist 6tvozetek (pl. Inconel 718) nagyold
megmunkalasa

— Egyeniranyd maras Tomor keményfém Keramia
- Szdraz megmunkalds a ?;jmm ?llrim
- Marasi stratégiak: Teljes horonymaras, palastmaras, 2 . '
ferde meriilémaras, helix meriilémaras, sillyeszts maras % 18 mm 18 mm
(plunging) A 40 m/min 680 m/min
- Ajanlott rahagyas a kovetkezd simité megmunkalasokhoz i 1060 ford/perc 18000 ford/perc
(maras, kdszoriilés): min. 0,5 mm f, 0,1 mm 0,02 mm
— Ajanlott befogo: siillyesztd, hidraulikus befogd Ve 424 mm/min 1440 mm/min
Hiités Emulzié Szdraz
Q 13,3 cm*/min 28,6 cm*/min

Osszehasonlitas: Megmunkalasi id& [s]

300

Is] 100 200 300

Osszehasonlitas: Eltartam [darab]

[db] 15 3 5
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1111

Xtra-tec’XT

A sikeres Walter mardszerszamcsaldd Uj generdcidja két
kovetelménynek is (j szinten felel meg: nagyobb teljesit-
mény, nagyobb folyamatbiztonsag.

A két egyforman hangsulyos tulajdonsag egy olyan fejlesztés
eredménye, amely iranymutato innovacioként (j perspektivat
nyit a hatékonysagban. A név 6nmagaban is kdtelez: az XT az
Xtended Technology réviditése.

Az igényes célok a Walternél mindig magatol értetdd6k voltak.
A kettds kdvetelmeny — teljesitmeény és folyamatbiztonsag —
az Xtra-tec® XT szamdra az Uj tavlatok kulcsa.

Amikor a kettds célt egyiitt sikeriil megvaldsitani, az mindig
rendkivdili.
A termelékenység Uj perspektivaja: Xtra-tec® XT.




_M5130 SAROKMAROK

Xtra-tec® XT — teljesitménnyel és
biztonsaggal egy uj perspektivaert.

A SZERSZAM A VALTOLAPKAK
— Valtdlapkas sarokmardk — 2 forgacsoldél pozitiv alapformaval
— Optimalisan illeszkedik a megmunkalasi feladathoz — 2 valtélapkameéret kiilonbz6 sarokradiuszokkal
a kiilonbdz8 lapkameéretek és sarokradiuszok révén e AC.0602.:r=0,2-16 mm - 5 mm fogasmélységhez
— 2 fogosztas kiilonbdz8 alkalmazasokhoz kisebb rahagyasok gazdasagos megmunkalasahoz
— F&él-.elhelyezési szég: pontosan 90° e BC.1605..:r = 0,8 mm - 15 mm fogasmélységhez
— Csatlakozasok: ScrewFit, Weldon, hengeres szar és — Valtozatok:
felt(izhetd kivitel e Szinterezett (ACMT.., BCMT..)
- @10-160 mm (ill. 0.5-6 inch) o Korbekoszorilt ( ACGT.., BCGT..)

Powered by
Tiger-tec’Silver

Tiger-tec®
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Javitott hozzaférhetdség
a csavarhtzdval

Nagy felfekvé feliilet a
csokkentett hatszognek
koszonhetden

Kopasalld test a specidlis
feliiletkezelés révén

Megnovelt keresztmetszet

a valtolapka-furat koriil
Specidlisan kialakitott beépitési

helyzet ergsitett lapkafészkekkel

M5130 sarokmarék Abra: @ 63 mm; z =7 BC . . 160508R-rel . .

Walter — Maras



AZ ALKALMAZAS

— Xtra-tec® XT sarokmardk: sik- és sarokmaras,
ferde meriilés, zsebmaras és cirkularis furat-
maras

— Univerzalisan hasznalhaté minden szokasos
nyersanyagcsoporthoz: acél, rozsdamentes
acélok, ontottvas, nemvas fémek és nehezen
forgacsolhatd anyagok

- Kis valtdlapkakkal és megndvelt fogszammal
ellatott szerszamok: idedlis kis rahagyasokkal
rendelkezé munkadarabokhoz

— Simité miveletek

ELONYOK AZ ON SZAMARA

alkalmazhatésagnak kdszonhetben

Maximalis termelékenység és folyamatbiztonsag a maximalis stabilitas révén
Csokkentett szerszamkdltségek és minimalis adminisztrativ raforditas az univerzalis

A GEOMETRIAK

F55 - a stabil

— Kedvez6tlen megmunkalasi feltételekhez
- Kimagaslo élstabilitas

— Nagy el6tolasok

G55/G65 — az univerzalis

— Kozepes megmunkalasi koriilményekhez

— Univerzalisan alkalmazhaté a legtobh
anyaghoz

K55 — a lagyan forgacsolo

- J6 megmunkalasi koriilményekhez
- Kis forgacsoléerdk

— Kozepes el6tolasok

M85 — az éles

— Aluminium megmunkalasahoz
- Kis forgacsoléer6k

— Eles forgacsoloélek

4,5, 8

16°

20°

25°%

30°

Nagyobb keresztmetszet:

+12 %

Nagyobb felfekvés:

+34 %

Korabban

Megerdsitett lapkafészkek:

+40 %

Nagyobb keresztmetszet

Xtra-tec® XT

Nagyobb felfekvés

Korabban

Xtra-tec® XT

Megerdsitett

— Akiegészits simitasi miiveletek elkeriilése a pontos 90° révén lapkafészkek

— Alegjobb forgacsolasi paraméterek a Tiger-tec® forgacsoléanyagoknak kdszonhetden .

— Rendkiviil kénny( kezelhet@ség a javitott hozzaférhetéség révén Korabban

— Maximalis koltséghatékonysag a nagy fogszamnak és a kis valtolapkaknak kdszonhetben Xtra-tec® XT

Walter — Maras
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_M5009 SIKMAROK
Kis valtolapkak, nagy termelékenység —
Xtra-tec® XT.

A SZERSZAM

- Sikmaro négyzetes, kétoldalu valtolapkakkal - @ 25-100 mm (ill. 1-4 inch)

- Kis valtolapkak, ezaltal nagyobb fogszam - Gazdasagos megmunkalas 5 mm fogasmélységekig
— Javitott rogzit6csavar-hozzaféréssel rendelkezd valtolapkak — Csatlakozasok: ScrewfFit és furatos befogo

az egyszer(i kezelés érdekében
— Kopasallo test a specidlis feliiletkezelés révén
- Ferde régzit6csavar a maximalis fogszamhoz
- 2 fogosztas kiilonbdz6 alkalmazasokhoz

FGél-elhelyezési szog 45°

Kialakitas sarokradiusszal
vagy mellékéllel

Nagyobb fogszamok
a sikmaroén a ferde
rogzitdcsavar révén

8 forgacsol6él valtélapkanként

M5009 sikmarék Abra: @ 100 mm; z = 13 SN . X0904-gyel . .

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nagy stabilitas — optimalis kisebb méretek és labilis kdriilmények mellett

Maximalis el6tolas, éltartam és termelékenység a kisebb valtélapkaknak és a nagyobb
fogszamnak kdszénhetden

Nagy folyamathiztonsdg a stabhil, kétoldalas valtélapkaknak kdszonhetben

Igen jo kezelhet8ség a ferde, jol hozzaférhetd rogzitécsavar révén — elkeriilhetdk a tipikus
szerelési hibak

Rendkiviil gazdasagos a forgacsoléanyagok alacsony kéltségei miatt
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A VALTOLAPKAK

Nagyolé lapka:
— Négyzetes, kétoldalas valtdlapkak 8 forgacsoloéllel
— Kialakitas sarokradiusszal vagy mellékellel
— Konnyen forgacsolé geometriak
- Valtozatok:
e Szinterezett a maximalis termelékenységhez
(SNMX0904...)
o Korbekdszorilt a legnagyobb pontossaghoz
(SNGX0904.., SNHX0904..)
— Tiger-tec® Gold és Tiger-tec® Silver forgacsoléanyagok
a maximalis forgacsolasi sebességekhez
Simitélapka:
— Kétoldalas valtolapka 2 forgacsolééllel (XNGX0904...)

AZ ALKALMAZAS

— Minden acél és ontvény anyaghoz, rozsdamentes acélokhoz,

ill. nehezen forgacsolhatd anyagokhoz, valamint nemvas
fémekhez

— Simitolapkakkal végzett sikmarashoz, nagyolashoz és
nagyold simitashoz

— A pozitiv, lagy forgacsolas révén gyengebb teljesitmenyi
gépeken is hasznalhato

A GEOMETRIAK

F27 — a stabil 16°
— Kedvez6tlen megmunkalasi feltételekhez

- Kimagaslo élstabilitas

— Nagy el6tolasok

F57 - az univerzalis mﬁ
- Kozepes megmunkalasi

korulményekhez
— Univerzdlisan alkalmazhaté

-

F67 — a konnyen forgacsold 16°

- Jo megmunkalasi koriilményekhez %
- Kis forgacsoléerdk
— Kozepes el6tolasok

\

K88 — az éles

— Aluminium megmunkalasahoz
— Kis forgacsoléerdk

- Eles forgacsoldélek

N
‘No
<\

\\

Befektetés a jovébe

Az Xtra-tec® XT és a Walter Green kdzdsen vallal felel6sséget az
ertékes er6forrasok felel6s kezeléséért. A nyersanyagok beszer-
zésetll a fejlesztésen és gyartason keresztiil a csomagolasig és
a raktarozasig: A teljes CO; igény mérlegelésre, dokumentalasra
és kompenzaladsra keriil az Xtra-tec® XT vonatkozasaban.

Walter

Walter — Maras 93



ONNEL AZ ELVARASOK
MAGASAK — NALUNK AZ

ELTARTAMOK.

Sima homlokfeliilet a legjobb
surlddasi tulajdonsagokeért

Optimalis
kopasfelismerés
homlokfeliileteken
és hatlapokon

_

—

Tiger-tec'Gold

Stabil forgacsoléél a maximalis
folyamatbiztonsagért

A legtijabb bevonatolasi
technoldgia a hosszabb
éltartamokért és
magasabb forgacsolasi
paraméterekért

i

A kihivasok segitenek nekiink abban, hogy feliilmuljuk
sajat elvarasainkat

Innovativ vallalatként gyakran felteszik nekiink a kérdést:
hogyan tudunk mindig Ujra és Ujra fantasztikus, gyakran
attorést jelentd termékeket és technoldgiakat kifejleszteni.
A valasz egy kérdéssel kezdddik, amit sajat magunknak
szoktunk feltenni: Mit tehetiink mi a Walternél, hogy a
forgacsolas még hatékonyabh legyen az On szamara?

A valaszunk: Ugy, hogy az On céljait sajatunknak tekintjiik.
Mert a fejlesztési munka legjobb kiindulépontja az On terméke.

Es az ilyen fejlesztési stratégia eredménye latvanyos: a
Tiger-tec® Gold lapkaminéséggel egy Uj technolégiat bocsatunk
az On rendelkezésére, amely a legmagasabb forgacsolasi
elvarasoknak is megfelel.




MIKENT LESZ A MINOSEGI RETEGEKBOL
EGY TOKELETES BEVONAT?
A KIMAGASLO TULAJDONSAGOKTOL.

TiN
A legjobb strlédasi tulajdonsagok
és kopasfelismerés

TiAIN

Ellendllas a surlddassal, a fésiis repedésekkel,
a plasztikus deformacidval és az

oxidaciéval szemben

TiN
Jo rétegtapadas

Keményfém szubsztrat
Nagy szivossag

Sematikus dbra

A Tiger-tec® Gold-ot azért fejlesztettiik ki, hogy a
gyartas még biztonsagosabb és hatékonyabb legyen

az On szamara

A Walter (j valtdlapka-valasztékanak magjat egy rendkiviil
szivos kemenyfém hordozo alkotja. A feddréteg ugyan sokkal
kevesebb anyagot tartalmaz, de annal bravtrosabb: a valtélapka
geometrigja mellett a bevonat az, amely az igazi kiilénbséget
jelenti.

Az (j WKP356G mardlapka min6séggel mar ma a jov8 techno-
l6giajat hasznalhatja, mert a lapkak gyartasa az innovativ
Ultra Low Pressure eljarassal (ULP-CVD) torténik.

A Tiger-tec® Gold kimagaslé tulajdonsagai tobb,
egymassal osszefiiggo tényezdn alapulnak

Mindenekel6tt a rendkiviil stabil és ellenallé, nagyon magas
aluminiumtartalmu TiAIN rétegen. Ez kdzvetlendil a TiN anyagu
fed6réteg alatt talalhato és védi a szubsztratot surlddas, fésls
repedések, plasztikus deformacio és oxidacio ellen. A tomdr,
aranyszin{ feddréteg kivalo kopasfelismerést tesz lehetdve, és
rendkiviil jo strlddasi tulajdonsagokkal rendelkezik. A kemeényfém
szubsztrat és a TiAIN réteg kozott egy tovabbi, finom TiN réteg
talalhato, amely nagyon j6 rétegtapadast biztosit.




_FORGACSOLOANYAGOK

Tiger-tec® Gold — a Walter uj technoldgiai
platformja

A MINOSEG AZ ALKALMAZAS A VALTOLAPKA
— Az 4j WKP35G Tiger-tec® Gold mard — Acél és ontvény anyagok WKP356G -
lapkamin&ség: CVD bevonatu univerzalis nagyolasahoz csaknem a teljes Walter maréprogramhoz
mindség - Kozepes es nagy rendelkezésre all, mint pl. a kdvetkez6khoz:
— FG alkotdrésze a TiAIN: forgacsoldsi sebességhez — Az M4000-es csalad 6sszes szerszama
magas aluminiumtartalom a kivalé kopasi — Szaraz maras vagy — Walter BLAXX marok
tulajdonsagok érdekében h(it6-kend anyagokkal — Xtra-tec®
— Gyartdsa az innovativ Ultra Low Pressure torténd hasznalat

eljarassal (ULP-CVD) torténik

— Aranyszin(, texturalt TiN fed6réteg

— Kedvezd8 egyenstly a marashoz sziikséges
kopasallosag és szivossag kozott

Valtolapka példak — kivonat a

kinalatbol: g
SDGT...-D57 ROHX...-F67
Tiger-tec’Gold g
XNMU...-F27 SNMX...-F57 ADMT...-G56
Tiger-tec® Gold Abra: Valtolapkak
ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Akar 200%-kal hosszabb éltartamok az optimalizalt kopasallésagnak kdszénhetden
— Maximalis folyamatbiztonsag a stabil forgacsoloélnek kdszénhetden
— Optimalis kopasfelismerés az aranyszin( feddéréteg réven

A termékbemutaté megtekintése:
www.youtube.com/waltertools
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_WMP45G SZERSZAMANYAG
Tiger-tec® Gold — csucsteljesitmény
turbinalapatok nagyolasakor.

A SZERSZAMANYAG-MINGSEG AZ ALKALMAZAS

- Uj WMP45G Tiger-tec® Gold mardlapka-mindség — Turbinalapatok Helirough és Z-Level megmunkalasa
— Gyartasa Ultra Low Pressure eljarassal (ULP-CVD) torténik — Sikmaras nehéz koriilmények kozott

— ATIAIN a bevonat f6 alkotorészeként gondoskodik a — Martenzites és ausztenites, rozsdamentes acélok

kiemelkedd kopasi tulajdonsagokrol
— Aranyszin(, TiN fed6réteg
— Specidlis, nagy teljesitmeény( szubsztrat a melegszilardsag

A VALTOLAPKAK

Kérlapkak, kimondottan turbinalapatok sik- és

és szivéssag kozotti kiegyenstilyozott arannyal extra masoldmarasahoz

ROHX10T3MO.. és ROHX1204MO.. pozitiv korlapkak
D57, D67 és F67 geometriakban

4 forgacsoloél valtélapkanként

Megfelel6 F2334R masoldmardhoz

teljesitményt és szivossagot tesz lehet6vé a maraskor

ALKALMAZASI PELDA

Turbinalapat nagyoldsa

Ny,

v,

Anyag: X11CrNiMol2, ISO P
Versenytars ROHX1204M0-F67
WMP45G
@/z 40/Z4 40/ Z4
Ve 200 m/min 200 m/min Tiger-tec’Gold
f, 0,30 mm 0,30 mm
7 1900 mm/min 1900 mm/min
ap 2,0 mm 2,0 mm ,
T . ® .
a 25 mm 25 mm Tiger-tec® Gold Abra: F2334R
Osszehasonlitds: éltartam [min]
ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Maximalis termelékenység a kopasallé Tiger-tec® Gold szerszamanyag-
mindségnek koszonhetéen

. — Egyszer(i kopasfelismerés az aranyszin( fed6réteg révén

Qlem¥min 10 a 1 - Nagy folyamathiztonsag a h6allo és egyidejiileg szivos szubsztrat miatt
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_WALTER M4000-ES RENDSZER

Walter M4000 -
a csucsteljesitmény altalanossa valik

Most a kdvetkezé

SD ... rendszer-valtélapka Powered by mingségben is:
- Négyzetes, pozitiv alapforma Tiger-tec’Silver Tiger-tec'Gold
- Kiilonbdz6 lapkamindségek és geometriak

Most opciondlisan az Gj WKP356

4 — Tiger-tec® Gold szerszamanyaggal
- is lapkazhaték — a még hosszabb
: e
; éltartam érdekében acélban és
- 3 ontvényben.

Sarokmaréd High Feed marék Sikmardk

M4132 M4002 M4003

A RENDSZER-VALTOLAPKAK

- 15°-0s hatszog Négyszogletes valtélapkak: Rombusz valtdlapkak:

— Koszoriilt felfekvd feliilet: javitja a — Alkalmazhatak sik-, sarok-, High-Feed, — Alkalmazhaték sarok-, furd-horony-
lapkak illeszkedését a lapkafészekben, kukorica-, élletér6 marokban, furo- marokban és kukoricamarokban
csokkenti a vibraciot horonymarékban és T-horonymarékban - 2 forgacsoloél

— 4 forgacsoldél — Szinterezett kivitel a legnagyobb kalt-
— Szinterezett kivitel a legnagyohb kdlt- séghatékonysag érdekében

seéghatékonysag érdekében

— Koszoriilt melléekélekkel
(45° + 90°) a legjohb alkatrész-
feliletek érdekében

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nagyfoku kéltséghatékonysag, valamint csokkentett beszerzési és raktarozasi koltségek az univerzalisan hasznalhatd
rendszer-valtélapka révén

— A klimavedelmi projekteken keresztiil, a CO,-kompenzalt gyartas réven eréforras-kimeld

— Kisebb teljesitményigény az er6sen pozitiv geometriak révén

— CVD bevonatos minéségek (WKP25S, WKP35S és WKP35G) acél- és dntvénymegmunkalashoz, valamint rozsdamentes
acélok és nehezen forgacsolhaté anyagok (WSM45X) szamara

— PVD bevonatd mingségek (WKK25S, WSM35S és WSP45S) acél- és ontvénymegmunkaldshoz, valamint rozsdamentes
acélok és nehezen forgacsolhaté anyagok szamara
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UJ HATLAP-KIALAKITAS A GYORSABB
AZONOSITAS ERDEKEBEN

A hatlapon lev8 hullamok szama utal a geo-
metriara: Minél tébb a hullamok szama, annal
pozitivabb a valtélapka geometriaja. igy a
geometria egy pillanat alatt azonosithato.

LD... keriileti valtélapkak
- Rombuszos, pozitiv alapforma
— Kiilénbdz6 lapkamindségek és geometriak

Elletdré mard T-horonymaré
MA4574 M4575

Geometria
példa Alkalmazasi teriiletek

Flré-horonymaré

Sarokmaré

Kukoricamaré
M4792 M4256/M4257/M4258 M4130

Anyagcsoportok
Metszet f6 yagesop

forgacsoléél P M| K| N|S | H|O

A57 - a specialis

— Nagy el6tolasok

— Kedvez6tlen megmunkalasi kérilményekhez
— Kimagasld forgacsoldél-stabilitas

— Egyenes perem (nincs hulldm a hatlapon)

D57 - a stabil

— Univerzélisan alkalmazhato
— 1hulldm a hatlapon

— Kbdzepes megmunkalasi kériilményekhez

7

F57 - az univerzilis

— Kis forgacsoléertk
- Kozepes el6tolasok
— 2 hulldm a hatlapon

— J6 megmunkalasi kériilményekhez

G88 — az éles

- Aluminium megmunkaldsahoz
— Kis forgacsoléertk

- Eles forgacsoloélek

— 3 hulldm a hatlapon
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_M4003 SIKMARO

Négy forgacsoléél, kimagasld

feliiletminodség

A SZERSZAM

— Sikmaro 45°-os f6él-elhelyezési széggel
és 4 éll rendszer-valtolapkaval

- Atmér6tartomany 20-160 mm (ill. 1-6")

— Hengeres szarral és furatos befogassal

— 2 lapkaméret: SD..09T3.. és SD..1204..

— Fogasmélység 4,5/6,5 mm

AZ ALKALMAZAS

— Acél, ontvény, rozsdamentes
acélok, nemvas fémek,
valamint nehezen forgacsol-
hat6 anyagok sikmarasa

— Nagyolas, el@simitas
és simitas

Powered by
Tiger-tec’Silver

SDGT...-F57
WKP25S

Most a kdvetkezé
mingségben is:

Tiger-tec’Gold

au

SDGT...-F57
WKP356G

A VALTOLAPKAK

Négyzetes rendszer-valtélapkak mellékéllel
15°-0s hatszdg

Szinterezett kivitel a legnagyobb
koltséghatékonyasag érdekében

Koszorilt kialakitas a maximalis

precizitas érdekében

Kilénboz8 geometridk allnak rendelkezésre
3 CVD bevonatos mingség:

WKP25S, WKP35G és WSM45X

3 PVD bevonatos mindseg:

WKK25S, WSM35S és WSP45S

Walter M4000 sikmard

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Kiemelkedd koltséghatékonysag az univerzalisan hasznalhato rendszer-valtélapka révén

Csokkentett beszerzési és raktarozasi raforditas
4 forgacsoloél valtolapkanként

— A CO,-kompenzalt gyartas revén er6forras-kimeld
Kisebb teljesitményigény az er6sen pozitiv geometriak révén

100 Walter — Maras

A nagyolas és simitas kombinalasaval megmunkalasi lépések takarithaték meg

Abra: M4003

Walter m

Termékanimacié megtekintése:
www.youtube.com/waltertools



_M4130 SAROKMARO

Gazdasagos sarokmaras az M4000
rendszerrel

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS A VALTOLAPKAK

— M4130 sarokmaroé 90°-os fGél elhelyezési — Nagyol6 megmunkalas — 3 valtdlapka-méret 2 forgacsoloéllel
szoggel - Sarokmaras, ferde (LDM.08T2.., LDM.14T3.., LDM.1704..)

— 2 el valtolapka meril8maras, zsebmaras — Rombuszos alapforma 15°-o0s hatszdggel

- @16-100 mm és cirkularis furatmaras — Szinterezett — a maximalis

— Fogasmélység: 8 / 13 /16 mm — Acélhoz, ontéttvashoz, termelékenységhez

— Weldon szarral és furatos befogdssal rozsdamentes acélhoz, — 3 CVD bevonatos mindség

valamint nehezen (WKP25S, WKP35G és WAK15)
forgacsolhaté anyagokhoz

3 PVD bevonatt mindség

(WKK25S, WSM35S és WSP45S)
Alkalmazhatok az M4000 csalad fuaro-
horonymaraéiban és kukoricamardiban

LDMT170408R-F57 WKP35G

ALKALMAZASI PELDA ~ Belst
hiitéfolyadék-
Megfogo hozzavezetés

Miivelet: kontirmaras

Anyag: 42CrMo4 (1.7225) 1SO P

Korabban Walter M4130
LDMT170408-D51

WKP356 | Eea Walt
0/z 63 /25 63 /26 daiter

Ve 182 m/min 250 m/min
f; 0,24 mm 0.2 mm
Vi 1104 mm/min 1516 mm/min Walter M4000 sarokmaré Abra: M4130, 4tmér 63
ap 8 mm 8 mm
ae 55 mm 55 mm
ELONYOK AZ ON SZAMARA
Osszehasonlitas: Levalasztott — Nagy koltséghatékonysag

anyagmennyiség [cm3/min]

Csokkentett beszerzési és raktarozasi raforditas
Er6forras-kiméld koncepcid

Kisebb teljesitményigény a pozitiv geometriak révén
CO,-kompenzalt gyartas

Korabban 486

667

Q [cm¥/min] 200 400 600
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_M4258 KUKORICAMAROK

Modularis horonymaras
maximalis hatékonysaggal.

A VALTOLAPKAK A SZERSZAM

— Szinterezett kivitel a maximalis kéltséghatékonysag érdekében — M4258 fel-effektiv kukoricamaro

— 15°-0s hatszdg — Modularis felépités: cserélhetd szerszamfej
Négyzetes rendszerlapkdk az M4000 mardrendszerbdl: - 0 50-80 mm

— 4 forgacsoloél - Csatlakozas: Walter Capto™ C6 és C8

— Univerzalisan alkalmazhatdk sik-, sarok-, élletér6- és T-horonymarokban,

valamint kerileti lapkaként fur6-horonymarékban és kukoricamarokban AZ ALKALMAZAS

Rombusz valtdlapkak: — Sarok- és horonymarashoz

- 2 forgacsoloél - Acélhoz, 6ntvényhez, rozsdamentes

— Hasznalhatdk homlokoldali lapkakként sarokmarokban, fré-horonymardékban acelokhoz, valamint nehezen forgacsolhato
és kukoricamardkban anyagokhoz

A SZERSZAMANYAG-MINOSEGEK

— 3 CVD bevonatu szerszamanyag-mindség (WKP25S, WKP356G, WKP35S)
acél- és déntvénymegmunkalashoz

— 3 PVD bevonatu szerszamanyag-mindseg (WKK25S, WSM35S, WSP45S)

Pontos, biztonsagos
csatlakozas

Modularis felépités

Csatlakozas:
Walter Capto™

Kukoricamardék Abra: M4258

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Modularis felépités: cserélhetd szerszamfej a szerszamtest homloktartomanyaban
fellépd kopas esetén

— Nagy folyamathbiztonsag a belsg hiit6folyadék-hozzavezetésnek kdszonhet6en —
a szerszamfejben is

— Csokkentett beszerzési és raktarozasi raforditas

— Nagy koltséghatékonysag a valtélapkanként 4, ill. 2 forgacsolaéllel

— Kisebb teljesitményigény a pozitiv geometriak révén

Walt — Er6forras-kimeél6 koncepcio
alter — Walter Green: CO>-kompenzalt gyartas
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A GEOMETRIAK

A57 - a specialis:

— Kedvezdtlen megmunkalasi feltételekhez
— Kimagaslé forgacsoldél-stabilitas

— Nagy el6tolasok

— Egyenes perem (nincs hullam a hatlapon)

D51 - a nyugodt:

- Rezgésgatlo geometria

— Hosszu kinyulassal rendelkez6
szerszamokhoz

— Egy hullam a hatlapon

D57 - a stabil:

— Kozepes megmunkalasi feltételek
— Univerzalisan alkalmazhato

— Egy hullam a hatlapon

F57 — az univerzalis:

— J6 megmunkalasi feltételek
— Kis forgacsolder6k

— Kdzepes el6tolasok

— 2 hullam a hatlapon

>

D51

4

D57

F57

57

10°\

10°

16°

ALKALMAZASI PELDA

Csuklépant — palastmaras

Anyag:
Szerszam:
Valtdlapkak:
Szerszamanyag:

ST-52,1S0 P (1.0570)

M4258 / @ 50 mm / Z2
LDMT1170408-D57 / SDMT120408R-D57
WKP356

Forgdcsoldsi paraméterek:

Versenytars Walter
Ve 250 m/min 250 m/min
n 1590 min-! 1590 min!
f, 0,11 mm 0,225 mm
Ve 835 mm/min 715 mm/min
ae 1,5 mm 3mm
ap 375 mm 375 mm
Teljesitményigény  3,0-4,5 kW 2,0-3,5 kW
Q 47 cm®/min 81 cm*/min

Eltartam Gsszehasonlitasa [darab]

50

100

150

Termékvided megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

Walter — Maras
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_F2010 SIKMAROK

Nagy alkatrészek
hatékony megmunkalasa.

A KAZETTAK AZ ALKALMAZAS
Kazettak F2010 sik-, sarokmardkhoz és valtélapkak az — Sarok-, sik- vagy High Feed maras
M4000 marérendszerbél: — Acél- és ontvényanyagok, rozsdamentes acélok, nehezen
- F2010..R756M, SD..09 valtolapkakhoz; Elhelyezési szog [] 89,5° forgacsolhato anyagok, valamint aluminium és nemvasfémek
- F2010..R757M, SD..12 valtdlapkakhoz; Elhelyezési szég [k] 89,5° — Alkalmazasi teriiletek: autdipar, repil6gép és (ripar, altaldnos
— F2010..R755M, SD..12 valtdlapkakhoz; Elhelyezési szog [k] 15° gépgyartas stb.
- F;QlO...R75fSM. SD..1204AZN.. véltoélapkakhoz; Elhelyezési A VALTOLAPKAK

szog [K] 45

) — Négyszogletes rendszerlapkak

A SZERSZAM — Alkalmazhatok sik-, sarok-, élletér6-, kukoricamardkban,
— (@ 80-315mm T-horonymarokban és furé-horonymardkban
— Cserélhet6 kazettak — Szinterezett kivitel a maximalis kéltséghatékonysag
— Furatos befogas érdekében

Korbekdszoriilt kivitel a maximalis pontossag érdekében
4 forgacsoldél
15°-0s hatszog

Bedllithato sikfutas

Kazettak F2010 sik-, sarokmardkhoz:

R756M
R757M
R758M
R755M
Sikmarék Abra: F2010
ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nagy levalasztott anyagmennyiség gyengebb teljesitményl gepeken is a pozitiv
geometridnak kdszonhetd konny( forgacsolas révén

- Kivalo feliileti mindségek simitaskor a beallithato sikfutas eredményeként

— Nagy rugalmassdg a cserélhetd kazettdk és a nagy atmérGtartomany révén
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_WALTER BLAXX HEPTAGON SIKMAROK

Sikmaras nagy
folyamatbiztonsaggal.

UJ TERMEK A KiNALATBAN A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

Kazettak F2010 sikmarokhoz - M3024 Walter BLAXX 45°-0s sikmard — Sikmaras minden acél- és ontvényanyagban,

és valtolapkak az M3024 - Maximalis fogasmélység 4, ill. 6 mm valamint rozsdamentes acélokban

termékcsaladbal: - @ 40-160 mm (ill. 3/4-12") — Tokéletesen hasznalhatd alkatrészek

— F2010..R759M. XN.U0705 — Korrdzid- és kopasveédett a specialis témeggyartasaban, pl. kipufogogazzal
valtdlapkahoz Walter BLAXX feliiletkezelés révén miikddd turbéfeltdlték megmunkaldsahoz

- 3 80-315mm - Alkalmazasi teriiletek: altalanos gépgyartas

— Cserélhet6 kazettak és egyeb teriiletek

Furatos befogas
Beallithato sikfutas

A VALTOLAPKAK

Nagyolashoz:

XN.U0705.. és XNMUO0906..

— Kétoldalas valtolapka 14
forgacsoldéllel Mellékéllel vagy sarokradiusszal

- Pozitiv élgeometria ellatott kivitel

- Mellékéllel ellatott kivitel:
XN.UQ705ANN..., ill.
XNMUQ906ANN...

— Sarokradiusszal ellatott kivitel:
XNMU070508..., ill.
XNMUQ90612...

Uj: FR759M kazetta F2010
sikmardkhoz (és XN.U0705
véltélapkak)

14 forgacsoldél

Powered by
Tiger-tec’Silver
Most a kdvetkezé
mindségben is:

Walter BLA)é( Tiger-tec’Gold

Kazetta F2010 és Walter BLAXX heptagon sikmarékhoz Abra: M3024

ELGNYOK AZ ON SZAMARA

Nagy koltseghatékonysag gyengébb teljesitményl gépeken is

Kdnny(i forgacsolas és nagy levalasztott anyagmennyiseg a pozitiv élgeometriaval
Nagy folyamathiztonsdg a stahil valtélapkaknak koszonhetéen

A keményfém alatét optimalis felfekvést és nagy fogankénti el6tolast tesz lehetdvé
Kivalo feliileti min6ségek simitaskor, valamint nagy rugalmassag a cserélhetd

kazettak és a atmérGtartomany révén Termékvideé megtekintése:
www.youtube.com/waltertools
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_M2029 OKTAGON SIMITOMARO

Termelékeny sikmaras 16 forgacsolodéllel

A SZERSZAM A VALTOLAPKA

M2029 simitémaro 45°-os
fGél elhelyezési szoggel 0,8 mm sarokradiusz
Rendelkezésre all semi- Kdszorilt: ONHUO50408-F57 és
standard kivitelben ONHU050408-F67

@ 50-160 mm (ill. 2-6") Szinterezett: ONMU050408-D57
Elhossz 4 mm (nagyolashoz is hasznalhatd)
Kétoldalas, stabil valtélapka

Kétoldalas standard lapka 16 forgacsoloéllel

Oktagon simitémaré

106

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nagy folyamatbiztonsag a stabil valtélapkaknak készénhetden
Kisebb szerszamkéltsegek a 16 élii valtélapkaknak kdszénhetden
Lagyabb forgacsolas a pozitiv élgeometriaval

Univerzalisan alkalmazhatd a Tiger-tec® Gold és Tiger-tec® Silver
forgacsoldanyagoknak koszonhetéen

Maximalis termelékenység és éltartamok

Walter — Maras

Abra: M2029

AZ ALKALMAZAS

— Nagyolas és simitas (labilis éntvény
munkadarabokhoz is)

— Ontvény és acél anyagokhoz, pl. GG25,
42CrMo4, 1.4837

— Alkalmazasi teriiletek: autdipar, altalanos
gépgyartas sth.

ALKALMAZASI PELDA

Simitas — turbdfeltolté karimafeliilete

Anyag: GXA40CrNiSi22-10 (1.4826+Nb) ISO M
Korabban Walter M2029

(Oktagon)

(7] 100 100

z 8+2 8

Ve 137 m/min 165 m/min

f, 0,26 mm 0,31 mm

Ve 916 mm/min 1325 mm/min

ap 0,35 mm 0,35 mm

ae 90 mm 30 mm

Eltartam 36 alkatrész 80 alkatrész

Osszehasonlités: CPP [%]

Korabban

100 %

Walter M2029 26 %

[%] 26%

50 % 100 %



_VALTOLAPKAK WALTER BLAXX MAROKHOZ

Gazdasagos nagyolas lagy forgacsolassal

UJ A KINALATBAN A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS
— Szinterezett valtolapkak nagyolashoz, — Hasznalhato a Walter BLAXX F5041 — Vallak és sik feliiletek
LNMUO90404R-L55T és és F5141 sarokmarokban, valamint nagyolasa
LNMU130608R-L55T az F2010 kazettas mardban — Acélhoz, rozsdamentes
— Hasznalhaté a Walter BLAXX F5038 acelhoz, valamint nehezen
P , és F5138 kukoricamarokban forgacsolhaté anyagokhoz
A VALTOLAPKAK - @ 25-315 mm — Alkalmazasi teriiletek:
LNMUO090404R-L55T autdipar, reptilégep- és
- Rendelkezésre all Tiger-tec® Gold WKP356G {iripar, altaldnos gépgyartas

mindséghen és Tiger-tec® Silver WKP25S,
WSP45S és WKK25 mindségekben

LNMU130608R-L55T

- Rendelkezésre all Tiger-tec® Gold WKP356G
mindséghen és Tiger-tec® Silver WKP25S,
WKP35S, WSP45S, WKK25 mindségekben

— 4 forgacsoldél valtolapkanként
— Lagyan forgacsold valtélapka-geometriak
a csavart forgacsoloéleknek kdszénhetden

Powered by
Tiger-tec'Silver
Mar a kdvetkezo
mindségben is:

Tiger-tec'Gold Walter BLAXS(

Walter BLAXX sarokmaré Abra: F5141

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Extrém folyamatbiztos a stabil tangencialis valtolapkanak kdszénhetden
— Nagyfoku hatékonysag az atmernkeénti tébb forgacsoldélnek kdszonheten
— Lagy forgacsolas és akar 30%-kal nagyobb el6tolas foganként
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_M2331 MERULOMAROK

Gépspecialista alakithato
aluminium otvozetekhez.

A SZERSZAM AZ ALKALMAZAS

— MZ2331 90°-o0s meriilémaré HSC marashoz Nemvasfémek (ISO N) mint az alakithaté aluminium 6tvizetek vagy
— Maximalis fogasmeélyseg 15 mm, ill. 20 mm aluminium-litium 6tvozetek
- @ 32-50 mm, ill. 1,5-2" Szerkezeti elemek megmunkalasa a replil6gépgyartasban
— Nagy korfutasi pontossag Zsebek nagyold marasa és el@simitasa nagy forgacsteljesitmeénnyel
— Finomkiegyenstlyozott alaptest Nagyon nagy fordulatszamok esetén hasznalhato
— Kiilonboz6 csatlakozasokkal, pl. HSK, Makino (pl. Dc = 50 mm esetén; n = 33000 min)

gépekhez, ScrewFit vagy furatos befogas
- Nagyon nagy fordulatszamok lehetségesek

A VALTOLAPKAK

2 lapkaméret kiilonh6z6 sarokradiuszokkal

ZDGT15A4 ...R-K85 (r = 0,4-4,0 mm)

ZDGT20A5...R-K85 (r = 0,8-6,4 mm)

— Pozitiv alapforma specialis geometridval zsebmarashoz

— Centrifugalis erd elleni biztositas a felfekvési feliileten HSC megmunkalashoz
— Valtdlapkak WMG40 szerszamanyag-mindséghen

HSK csatlakozas
Makino gépekhez

Valtdlapkak centrifugalis
erd elleni biztositassal

Walter meriilémarék Abra: M2331

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nagy folyamatbiztonsag magas fordulatszamok esetén is a centrifugalis erd elleni
biztositas reven

— Rovid megmunkalasi id6k a maximalis forgacsolasi volumennek készénhet6en

— Nagy éltartamok a minimalizalt forgacsfeltapadas révén

— Gépspecifikus mardvaltozatok allnak rendelkezésre (Makino)
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_M2136 SURUFOGAZASU MARO

90°-o0s vallak 8 éli valtoélapkaval

AZ ALKALMAZAS

— Mindenfajta dntvényanyaghoz
(pl. GG25, GG26Cr, GGV ...)

— Sik- és sarokmarashoz

— Nagyolashoz és simitashoz

- Alkalmazasi teriiletek: auto-
ipar, altaldnos gépgyartas sth.

A SZERSZAM

— Sik- / sarokmarok 90°-os
f6él elhelyezési szoggel

— Fogasmélység: 6,5 mm

- @50-160 mm (ill. 2-6")

Stabil lapkaleszoritas rogzit6 ékkel

Pontosan 90°-o0s
forgacsoldéélek

Simitélapka
4 forgacsoloéllel

A VALTOLAPKAK

Nagyoldlapkak:

Kétoldalas valtoélapka 8 forgacsoldéllel
Sarokradiusszal és mellékellel

Tiger-tec® Gold és Tiger-tec® Silver forgdcsoléanyagok
a maximalis éltartamok erdekében

Lapkatipus SNEF120408R...

Simitélapkak:
— SNEX1204PNR-B67 racsos feliileti strukttrakhoz
— SNEX1204PNN-A27 homogeén feliileti struktirakhoz

ALKALMAZAS| PELDA
Tarto, a felso oldal sikmarasa

Anyag: EN-GJS-500-7 (GGG50 - 0.7050),
Powered by ISOK
Pozitiv élgeometria Tiger-tec®.‘;ir er KailhliE Walter M2136
Most a kovetkezd Fogszam 7 12
mindségben is:
Tiger.tec® Ve 226 m/min 226 m/min
fz 0,286 mm 0,218 mm
i 7 1800 mm/min 2350 mm/min
Siiriifogazasu marok Abra: M2136
ap 3-5mm 3-5mm
ag 75 mm 75 mm

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Nagy folyamatbiztonsag a stabil, ékrogzitési valtolapkaknak
kdszdnhetden

Kisebb szerszamkéltseg a 8 él{ valtolapkak miatt

Lagyabb forgacsolas a pozitiv élgeometriaval

Maximalis termelékenység az univerzalisan alkalmazhato
forgacsoldanyagoknak koszonhetéen

Osszehasonlitas:
Megmunkalasi id6 [min]

Korabban 2,54

1,36

[min] 10 15 20 25
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_M2471 MASOLOMARO

Abszolut hatékonysag a maximalis
forgacsoléélszam réveén

A SZERSZAM

— Masolomard 12-es korlapkakkal

— Ajanlott fogasmeélység 4 mm

- @ 32-63 mm (ill. 2-2,5")

— Modularis ScrewFit csatlakozoval
és furatos befogdssal

Termékaniméacié megtekintése:
www.youtube.com/waltertools

ALKALMAZASI PELDA

Turbinalapat Helirough marasa

e

Anyag: X22CrMoV12-1 QT2 (1.4923), ISO P

AZ ALKALMAZAS A VALTOLAPKAK
— Tokéletesen hasznalhatd — 8 forgacsoldél a kétoldalas valtolapkanak
turbinalapatok Helirough és koszénhetden

Z-Level megmunkalasahoz
— Sikmarashoz
— Acélhoz, rozsdamentes
acélhoz és nehezen
forgacsolhaté anyagokhoz

Indexalas a hatlap lapolasain
RNMX1206MO-.. szinterezett kivitel
D57-es és F67-es geometriak WSP45S
mindséghen

Mindkét oldalon
hasznalhaté

Indexalas
a hatlapon

Powered by
Tiger-tec'Silver

Korabban Walter
g/z 50/25 50725 8 hasznalhaté forgacsolél
Ve 280 m/min 280 m/min (oldalanként 4) Pozitiv forgacsolasi
n 1782 ford/perc 1782 ford/perc viselkedés
f; 0.4 mm 0,4 mm
Vi 3565 mm/min 3565 mm/min .

Walter masolémaroék Abra: M2471 és RNMX1206M0-D57 valtdlapka

ap 3 mm 3 mm
ae 32mm 32mm

Osszehasonlitas:
Oldallépések szama [db]

Korabban 18

[db] 5 10 15 20
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ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Koltséghatékonysag a nagy levalasztott anyagmennyiség révén gyenge
teljesitmeény(i gépeken is

— Kisebb forgacsoldanyag-kéltségek a lapkankénti 8 forgacsoloélnek
koszonhetden

— Nagy folyamatbiztonsag a stabil valtélapkaknak készénhet6en

— Lagyabb forgacsolas pozitiv élgeometriakkal

— A PVD bevonatos WSP45S mingség hiit6folyadék nélkil, minimalkenéssel
és h(itott megmunkalassal (emulziéval) hasznalhato



Walter GPS

A szerszam-navigacio

Y A

legujabb generacidja.

Par kattintassal a helyes szerszamhoz

Mindéssze négy kattintassal vezeti el Ont a Walter GPS a cél meghatarozasatdél a gazdasagos
szerszam- vagy megmunkalds-megoldashoz. A Walter GPS meglep6en terjedelmes. Legyen sz¢ furasral,
menetmegmunkalasrol, esztergalasrol vagy marasrol: valamennyi Walter, Walter Titex és Walter Prototyp
szerszamra vonatkozd ésszes informacid villamgyorsan rendelkezésre all. A képernydre kérhetdk

a legsziikségesehb alkalmazasi adatok, mint pl. a forgacsolasi paraméterek vagy a preciz kdltséghatékonysagi
szamitasok.

A Walter GPS okostelefonrdl és tabletrdl is elérhetd. igy barmikor hozzaférhet a szerszamokra vonatkozo
sziikséges informacidkhoz, teljesen fiiggetleniil attol, hogy On hol tartdzkodik, szamitégép nélkiil is:
a miihelyben, a gépnél vagy Utkdzben.

—_ ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz




_F5055 WALTER BLAXX DARABOLOMARO

Folyamatbiztos darabolas és horonymaras

UJ A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS A SZERSZAM

- Feltlizhetd kivitel most mar — Darabolas és horonymaras a kovetkezg — Walter BLAXX F5055 darabolémard
inch méretezésii felfogo furat- anyagokban: Acél és dntveny, rozsda- - @63-250 mm (2,48-6,3")
tal is mentes acélok, nemvas fémek, tovabba — Er6- és alakzaro lapkarogzites
- F5055.UBN... nehezen forgacsolhaté anyagok — Optimalizalt rogzit6karok extra nagy
- Alkalmazasi teriiletek: altalanos tartderdkkel
A VALTOLAPKAK gépgyartds, autdipar, repiilégép és
o (ripar sth.
— Egyel(i valtolapka

- Forgacsolasi szélességek:
15/2,0/3,0/4,0/50 mm

- Rendelkezésre all6 geometriak
CE4, SF5, CEb és SK8

Feltiizhetd kivitel

Prizma alaku lapkafészek

Kompatibilis az SX
beszirérendszerrel

SK8 geometria — aluminiumhoz

Powered by

Tiger-tec Silver Walter BLAXS(

Walter BLAXX darabolémaréd Abra: F5055.UBN..

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Maximalis folyamatbiztonsag a forgacsolder6nek a lapkafészek fix részébe
tortend elvezetéseével

Nagy korfutasi és sikfutasi pontossag

Valtolapka egyszer(ien kezelhetd 6nzaro lapkarogzitéssel

Kis raktarozasi koltségek az univerzalis rendszer-valtélapkaknak kdszonhetéen
(daraboldmardkban és beszird szerszamokban hasznalhatdk)
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_WALTER BLAXX F5055 DARABOLOMAROK

Kontrollalt darabolas -

nagy méreteknél is.

UJ TERMEK A KiNALATBAN

F5055 horonymard egyel(i valtolapkaval
@ 500 mm

Forgacsolasi szélesség: 5,0 mm
Fogszam: Z = 40

FS2290 ergonomikus szerel6kulcs

A VALTOLAPKAK

- Egyéld

— Forgacsolasi szélesség: 5,0 mm

— Rendelkezésre all6 geometridk: CE4, SF5, CE6 és SK8

Beszerelés Kiszerelés

AZ ALKALMAZAS

— Darabolas és horonymaras a kévetkez8 anyagokban:
aceél és ontvény, rozsdamentes acélok, nemvas fémek,
tovabba nehezen forgacsolhaté anyagok

— Alkalmazasi teriletek: altalanos gépgyartas (pl. nagy
terjedelm( munkadarabok daraboldsa flirészgépeken)

A SZERSZAM

Walter BLAXX F5055 darabolomard

@ 63-250 mm (2,48"~6,3"); UJ: 500 mm

ErG- és alakzaro lapkarogzités

Optimalizalt rogzit6karok extrém nagy régzitGerékhoz

Powered by

Tiger-tec Silver Walter BLAXS(

Walter BLAXX darabolémarék

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Abra: F5055

- Forrasztott flirészlapok lecserélése gazdasagos valtdlapkas megoldassal
— Nagy rugalmassag a nagy geometriakinalat révén
— Egyszer(i lapkacsere az ergonomikus szerel6kulccsal FS2290

(ezzel kb. 40% id6t takarit meg az el6késziileteknél)
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_WALTER NEXXT

On nyitott szemmel
jar a termelésben -
vigyen magaval minket is!

5 i

-
-
-

 §

A SZOFTVER : o

A Comara iCut Onnel egyiitt gondolkodik és valés id6ben

avatkozik be a forgacsolasi folyamatba. A teljes megmunkalasi [—

folyamat a lehetd legjobb el6tolasi sebesség mellett valésul meg. 3 i
.

A Comara iCut masodpercenként akar 500-szor méri az orso
teljesitményét, és az elGtolast automatikusan hozzaigazitja a
pillanatnyi forgacsolasi korilményekhez.

Gyorsan, amennyire lehet és lassan, amennyire sziikséges.
Minden helyzetben. Egyediilallé reakcididével!

ALKALMAZASI PELDA ELONYOK AZ ON SZAMARA

A gyartasi id6 lerdviditése A folyamatbiztonsag novelése
Atgondolt eszkoz az automatizalt gyartashoz vezetd titon
Toébb gép egyszeriibb kezelése

Megtakaritas A szerszamok jobb és kedvez6bb hasznalata
Elkeriilhet6 a szerszamok torése, ill. tulzott
igénybevetele

P Comara a a S, -

Nagyolas Simitas iCut-tal Szerszamonként ,megtanulja” a teljesitmény maximalis

ertéket es nem lepi tul

Egyenl6 mértekben hajlik ki a szerszam nagyolo

alkalmazasok kdzben

Jobb konturparhuzamossag nagyolaskor

Osszehasonlitas: 1d§

Nagyolas Simitds korabban
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A SZOFTVER

T TILLE A Comara appCom érzékeli, kiertekeli, megjeleniti és
o gl L NS ertelmezi a terjedelmes gép- és gyartasi adatokat.

Ezaltal teljesen Uj lehet8ségek nyilnak a termékek,
szolgaltatasok és az egyiittmiikddés formai szamara:

QpPEPcomM

NC Program-modositasok Dashboard

E

Termelés attekintése

Vészjelzések

Termékek attekintése Vészjelz8 asszisztens Eltéresek

- £

50

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Elgkép
Transzparens géphasznalat
Optimalizalasi lehet@ségek felfedezése
A gepadatok felhasznaloi csoportoknak megfelel6 elkészitése
El6 adatok a forgacsolasi folyamathol

Késziilékek (bongészd alapu) fiiggetlen megjelenitése

Termék-KPI-k kévetése valds adatok (pl. a gép rendelkezésre éllasa alapjan) Tovabbi informaciok:
walter-tools.com
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D - Szerszambefogok

All6 befogok

Walter Capto™ szerszambefogok A2120-C / A2121-C axialis / radialis szerszambefogok 118
Forgd befogdk
GLOO.. ER hiit6tarcsak 120
ScrewFit befogd 121
Menetfuré-befogok ABO035 szinkron menetfuré-befogok 122
Sz(ikit6hivelyek SLOO.. sz(ikit6hivelyek 124
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_A2120-C / A2121-C AXIALIS / RADIALIS SZERSZAMBEFOGOK

Walter Capto™ szerszambefogdk
kozvetlen hiitofolyadék-csatlakozdval.

AZ ALKALMAZAS A BEFOGO

— Walter Capto™ szaras befogd ISO 26623 A2120-C / A2121-C szaras befogdk
szerint — 20 mm-es és 25 mm-es négyszogletes szarhoz
— Precizios hiitésli szarmegfogasu szerszamok Axialis és radialis kivitel
Kézvetlen hiit6folyadék-csatlakozo bels6 hiitésii szarmegfogasu szerszamhoz
A CSATLAKOZASOK
— Walter Capto™ C5 és Cb

Szelep a kiils6 hiités
kinyitdsahoz

A2120-C

Hosszlyuk a kdzvetlen
hiitéfolyadék-csatlakozéhoz

Univerzalis beallitasi
tartomany

Axialis / radialis szerszambefogok négyszogletes szarakhoz Abra: A2120-C / A2121-C

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Egyszerl kezelés a Plug-and-play megoldasnak kdszénhetden

— A szerszam és a forgacsoldél élettartamanak novelése, valamint jobb forgacsképzés
a precizios hiitésnek kdszonheten

— Az allasidék csokkentése

118 Walter — Befogok
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_GL00.. ER HUTOFUVOKA

Az éltartam és a kenés optimalizalasa.

A HUTGFUVOKA
— GLOO.. ER hiitefuvoka
— ERI16, ER20, ER25, ER32 szoritdpatronokhoz
— A kovetkezd jellemz6kkel rendelkez6
ER szoritépatronokhoz:
Szerszam @ 3-10 mm - ER16
Szerszam @ 6-12 mm - ER20
Szerszam @ 6-16 mm - ER25
Szerszam @ 6-16 mm - ER32

A KEZELES

Beszerelés

AZ ALKALMAZAS

Minden DIN 6499 szabvanyu szoritopatronhoz alkalmazhato
Furas, menetmegmunkalas, maras

Bels6 hiités nélkili szerszamokhoz

Céliranyos hiités a forgacsoloél mentén

ER hiitéfavoka

Hités a szerszam kiils6 része mentén

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Jobb hiités és kenés — a szerszamszar mentén

— Hosszahb szerszaméltartamok
Termékvide6 megtekintése: — Tokéletesitett forgacselvezetés

www.youtube.com/waltertools

120 Walter — Befogok
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_WALTER SCREWFIT

ScrewFit — az uj M5130-as Xtra-tec® XT
sarokmarohoz illeszkedo befogo.

UJ TERMEK A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS

— AK530.H100A... ScrewFit befogo — Megmunkalé kdzpontokon, eszterga- és tobbceélt gépeken
— AK580.C8... ScrewFit befogo — Furasi és marasi miveletek

A BEFOGO

— Walter Capto™ C8... a kdvetkez6khoz: T09, T14,
T18, T22, T28, T36, T45
— HSK 100A.. a kdvetkezékhoz: T09, T14, T18

M5130-as Xtra-tec® XT sarokmarok + ScrewFit befogok Abra: M5130, AK530.H.., AK580.C...

ELONYOK AZ ON SZAMARA

Rovid és stabil

Nagy korfutasi pontossag a hosszabb éltartam és a jobb feliileti min6seg érdekében
Nagy merevség a kisebb vibracidért

Nagy ismétlési pontossag

A szerszam konny(i cseréje a gépben
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_AB035 SZINKRON MENETFURO-BEFOGOK

Fékezze meg a nyomaderoket —
hasznalja ki maximalisan a szerszam
teljesitményét

UJ A KINALATBAN A SZERSZAM

Csatlakozasok: Szinkron menetfuro-befogd a modern nagy teljesitményii szerszamok optimalis
- Walter Capto™ alkalmazasahoz, DIN 6499 szerinti menetfuro-szoritopatronokkal hasznalhato
- C4,05,(C6 Szabadalmaztatott, specialis fejlesztésti tvozetbd| készilt mikrokompenzatorral
Beépitett minimalkiegyenlités axidlis és radialis iranyban

MMS-valtozat érdeklgdés esetén

Tovabbi rendelkezésre

allé csatlakozasok:

- HSK63

- HSK100

- BT30/40/50

- SK40 /50

— DIN 1835 B/E kombinalt szar
- NCT

Belsé hiités

Elhajlas poligonalis
pozitiv hajtassal

Szoritépatron

Jobb stabilitast biztosité hazkialakitas

Menesztd csavar a kisebb
forgasi holtjaték érdekében

AB035-H

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- +/-0,5 mm-es tartomanyban kiegyenliti az axialis eltéeréseket
— Nagy folyamatbiztonsag a kisebb torésveszély révén (f6leg kisebb méretek esetén)
— Hosszabb a menetmegmunkalé szerszamok éltartama a kisebb strlédas miatt
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ALKALMAZASI PELDA

Eltartam-6sszehasonlitas
szerszamacélban

Anyag 1.2344 szerszamacél
Szilardsag 1100 N/mm?
Hiités Emulzié 5%
A 12 m/min
Menet M6 - 12 mm mély
AZ ALKALMAZAS Osszehasonlités: Eltartam-darabszam [db]
— Szinkronmegmunkalas Weldon, merev 175
- Hasznalhatd menetfurdkhoz és menetformazokhoz ‘
— Nagy forgacsolasi sebességekhez is Versenytars — szinkron befogd = 245

Minden szokasos megmunkalokdzponthoz hasznalhato

315

[db] 100 200 300

AB035-C... (Walter Capto™) AB035-BT... (MAS-BT)

AB035-H... (HSK) ABO035-S... (SK)

Befogok Walter Capto™ HSK-, MAS-BT- és SK-csatlakozassal Abra: AB035... szinkron befogd
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_SL00.. SZUKITOHUVELYEK

Inch méretii szerszamok
pontos illeszkedésii befogasa.

UJ TERMEK A KINALATBAN AZ ALKALMAZAS

— SL00.. sz(ikit6hivelyek Inch meret(i kivitelekben, az AK182 — Inch méret( szerszdmok pontos illeszkedés( befogasa
hidraulikus befogéhoz 12 mm, 20 mm, 32 mm befogasi atmérdk — DIN 1835 A alak szerinti szaras szerszamokhoz
esetén

A BEFOGO

— Sz(ikit6hlvelyek inch méret( szerszamokhoz

— Hidraulikus befogdk 12 mm, 20 mm, 32 mm atmeérGinek
szlikitése

- @1/8"-1"

AK182 Walter Capto™ befogdval

Metrikus

Inch méreti

SL000.. sziikitShiively Abra: SL000..

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Eltartam-novekedés a nagy korfutasi pontossag miatt
— Nagy ismétlési pontossdag inch méretl szerszamok hasznalata esetén
— A legjobb megmunkalasi eredmények a nagy illeszkedési pontossagnak kdszonhetéen

124 Walter — Befogok
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_TECHNOLOGIAK

A Walter altal alkalmazott technoldgiak.

Tiger_tec® A Tiger-tec® Gold a Walter uj, egyediilallo valtélapka-bevonat technoldgiai platformja. A lapkak
gyartasa az innovativ Ultra Low Pressure eljarassal (ULP-CVD) torténik. Titan-aluminium-nitrid
bevonatuk rendkiviil ellenalloképessé teszi ket kopassal, féslis repedésekkel, oxidacioval és
plasztikus deformacidval szemben - és maximalis éltartamokat, illetve folyamatbiztonsagot tesz
lehetdve.

Tiger-tec®.‘}Fl' /er A Tiger-tec® Silver révén a Walter vildgszerte egyediildllo bevonat- technoldgiat kinal valtolapkak
szamara. Az optimalizalt mikroszerkezet(i specialis aluminiumoxid-bevonat csokkenti a kopast
az esztergalasnal, a marasnal és a furasnal, egyidejlileg ndveli a szivéssagot és a héallésagot —
a lényegesen jobb forgacsolasi paraméterek érdekeében.

A Walter BLAXX egy Uj marogeneracio meércéje: Specialis fellletkezelés és extrém robusztus

Walter BLAXX kialakitds jellemzi a mardtesteket. A tilnyomorészt tangencidlis marérendszerek Tiger-tec®
valtolapkakkal vannak felszerelve. A ,Walter BLAXX" jeldlés(i szerszamok a maximalis kopasallo-
sagot verhetetlen teljesitményadatokkal kombinaljak.

Xtra . tec® Az Xtra-tec® valtdlapkas marok és furdk rendkivil konny( forgdcsolast tesznek lehetéveé a legjobb
fellleti minéség mellett — kdzel minden anyaghan. Az erGsen pozitiv geometridval és Tiger-tec®
bevonattal ellatott valtdlapkak kiilondsen kedvezd keményseég / szivossag arannyal rendelkeznek.
A maximalis termelékenység és folyamatbiztonsag érdekében.

Xtra . tec® XT Az Xtra-tec® XT a legujabb Walter mardszerszam-generacio. Az Xtra-tec® ,Xtended” technol6-
giajakent teljesen Uj tavlatot nyit a termelékenység és folyamatbiztonsag terén. A szokasos
nyersanyagcsoporthan kdzel minden marasi mivelet lefedhet6 vele: stabilabb, termelékenyebhb
és gazdasagosabb minden korabhinal — és Walter Green CO,-kompenzalassal rendelkezik.

Walter Green: Az eréforrasok tartds és felel6sségteljes felhasznalasa kozponti eleme vallalkozasunk
Walter iranyelveinek. A Walter Green pecséttel mutatjuk be, hogy miként valésitjuk ezt meg: pl. azzal, hogy
a CO; kibocsatast természetvédelmi projektekkel kompenzaljuk.
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Walter Nexxt

Walter
Capto”

II\\\\‘

ConeFit

[}

ScrewFit

6

XD Technoldgia

Walter Apress

Az Engineering Kompetenz és a digitalis szakértelem a Walternél kéz a kézben jar. 100 %-os
tulajdont Comara szoftveres leanyvallalatunkkal kdzdsen olyan digitalis megoldasokat fejlesztiink,
amelyek hatékonyan kapcsoljak halézatba a gépeket és szerszamokat, és valos idejli adatok alap-
jan optimalizaljak a teljesitményiiket. Digitalis megoldasok — szemmagassagban az Ipar 4.0-val -
Walter Nexxt.

A Walter Capto™ egy modularis szerszambefogo rendszer. Alkalmas az 6sszes esztergalasi,
marasi, furasi és menetmegmunkalashoz. Az ISO szabvanyos poligon kupja nagyon jol felfogja
a csavaro- es hajlitonyomatékokat, és optimalis ismétlési pontossagrol gondoskodik.

A Walter ConeFit egy rendkivil rugalmas, témor keményfém mardrendszer, amely cslcstelje-
sitmény(i cserélhetd fejek és szarvaltozatok széles valasztékaval rendelkezik. Kipos menete
kdzpontositja magat, igy maximalis stahilitast és kdrfutasi pontossagot garantal.

A Walter ScrewFit felhasznalok profitalnak a maximalis rugalmassaghol. A modularis csatlako-
zasok a legkiilonboz6bb szerszambefogdkhoz, valamint szerszamatmérékhoz és -hosszokhoz
alkalmasak marasnal és furasnal.

A Walter precizios hiités a forgacskepzés kozeppontjaban fejti ki hatasat. Kettds hiit6folyadék-
sugara pontosan illeszkedik a hat- és homlokfeliilethez. A jéval nagyobb éltartamok, a jobb for-
gacstores, valamint esztergalasi és besziré megmunkalasoknal a nagyobb hatékonysag érdekében.

A Walter Titex tomor keményfém furdszerszamok pontosnak, nagy teljesit6képességiinek, és
gazdasagosnak bizonyulnak kdzel minden anyagban valo farasnal. A Walter Titex XD Technoldgigja
kiemelés nélkili melyfurasra szolgal 70 x D-ig a legnagyobb pontossag és kdltseghatékonysag
mellett.

A Walter Xpress a Walter Multiply gyors megrendel és szallité szolgaltatadsa a kivald mingségl
egyedi szerszamok tekintetében: kereken 10000 szerszamvaltozathoz all rendelkezésre; a rendelés
beérkezésétdl szamitott 2-4 hét maximalis szallitasi hatariddvel! A rendelési folyamat vilagos
felépités( és abszolut tervezési biztonsagot garantal. Minden megkeresésre 24 éran beliil meg-
kiildjlik a kalkulaciét és az ajanlatot.
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Walter GPS

Szerszam-navigacio a legujabb
generacio szamara.

Par kattintassal a helyes szerszamhoz

Minddssze négy kattintassal vezeti el Ont a Walter GPS a cél meghatarozasatél a gazdasagos
szerszam- vagy megmunkalas-megoldashoz. A Walter GPS meglepGen atfogd. Legyen szo furasral,
menetmegmunkalasrol, esztergalasrdl vagy marasral: valamennyi Walter, Walter Titex és Walter
Prototyp szerszamra vonatkozo 6sszes informacio villamgyorsan rendelkezésre all. A képernydre
kérhet6k a legsziikségesebb alkalmazasi adatok, mint pl. a forgacsolasi parameéterek vagy a preciz
megtérilési szamitasok.

A Walter GPS okostelefonrdl és tabletrdl is elérhetd. igy barmikor hozzaférhet a szerszamokra
vonatkozd sziikséges informacidkhoz, teljesen fiiggetleniil attdl, hogy On hol tartézkodik, szamitdgép
nélkil is: a miihelyben, a gépnél vagy Utkdzben.

—_ ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz




Igy keresse és rendelje meg
standard szerszamat:

Személyesen - vilagszerte
Elér benniinket telefonon, faxon vagy e-mailben. Teriileti képvisel6nk elérhet8ségi adatait
megtalalja weboldalunkon, melynek cime: walter-tools.com

Ezt egeésziti ki folyamatosan a legtjabb termékfejlesztések katalégusa.

SN~ A 2017. évi Walter fékataldgus
. I tartalmazza Walter, Walter Titex és Walter Prototyp markaink teljes standard programjat.

A walter-tools.com weboldalon gyorsan és kényelmesen, online hivhatja le és rendelheti meg —
okostelefonon, tablagépen vagy PC-n Walter termékeit. EIonyok: Kozvetlen hozzaférés minden késziilékral
optimalizalt megjelenitéssel — barmikor!

Walter online katalégus Walter GPS Walter e-library

Szerszamspecifikus keresés Alkalmazas szerinti keresés Dokumentumok keresése

A Walter online katalégusban termékkatalo- A Walter GPS hasznalataval nehany A Walter e-library alkalmazassal mobhil
gusunk ismert felépitése alapjan, valamint |épésben megtalalja munkadarabjahoz eszkozein is masodpercek alatt megtalalja
a szlirési és keresési funkciok segitsegevel az optimalis szerszamot és forgacsolasi az On szamara szilkséges 6sszes infor-
taldlja meg a termékeket. Amit a kataldgus paramétereket, on- és offline — és macidt: pl. brostrakat és katalégusokat —
szintén tartalmaz: egy bevasarld funkcid, igény esetén kozvetleniil atviheti a on- és offline, 17 nyelven.

valamint rajzok és modellek hivatkozasai. Walter TOOLSHOP-ba!

v

= = Walter TOOLSHOP és EDI
A Walter TOOLSHOP gyors informaciokat és rendelési lehetdségeket
’) ( kinal a vev6knek. Az EDI (Electronic Data Interchange) dtjan is
. 4 lehet8ség van dokumentumok (pl. megrendelések) cseréjére — egyedi

szerszamok is rendelhetdk.
TOOL:SHOP EDI BzB




Walter AG

Derendinger StrafB3e 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tiibingen
Németorszag

walter-tools.com

1)

C SIS SO

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com
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