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Walter Tiger-tec® Silver — ISO P Generation:
Az (j technoldgia

UJ ANYAGOK, UJ GEOMETRIAK:
TOBB ERG, NAGYOBB PONTOSSAG

Az Uj lapkamin&ségek és geometriak metriacsaldddal kapcsoltuk 6ssze az
kombindciojaval egy Uj generaciot acélforgacsolas teriiletén. Az eredmény
hivtunk életre: ez a Tiger-tec® Silver tobb, mint lelkesitd: a Tiger-tec®

I1SO P Generation. Ehhez egyediilallé Silver I1SO P Generation akér 75 %
Tiger-tec® Silver CVD-bevonatunkat teljesitményndvekedést eredményez
egy teljesen Ujszerd, univerzalis geo- acél esztergalasanal.

UJ: Aluminium-oxid optimalizalt mikrostrukturaval
+50 % éltartam-ndvekedés krateres kopasnal,
és a megmunkalasi id6 csokkenése

UJ: Microedge-technolégia
+ 30 %-kal hosszabb éltartam
hatfellilet kopasanal és

plasztikus deformaciénal




Akar

75 %o

novekedés

teljesitmény- Tiger'tec®5f’l‘fﬂ]‘ \J/\
7/

UJ: mechanikus utékezelés
egyedulalld sajatfesziiltségi allapot,
nagyobb folyamatbiztonsag

a tdmeggyartasban, kiilondsen
megszakitott forgacsolasnal

0J: IS0 P geometriak

nagyobb, univerzalis forgacstorési
tartomany a valtdlapkak
sokféleségének csokkentésére

UJ: eziist hatfeliilet
indikatorbevonat a kopas
egyszer(ibb felismerésére

UJ: bevonatolas utan
koszoriilt felfekvd feliilet
nagyobb folyamatbiztonsag
megszakitott forgacsolasnal

Tiger-tec® Silver



Walter Tiger-tec®Silver — ISO P Generation
Szélesebb alkalmazasi teriilet

TIGER-TEC® SILVER: ALKALMAZASBAN A LEGRUGALMASABB
— A kopasallésag és a szivdssag ezen idedlis kombinacidja biztosit a
Tiger-tec® Silver lapkaknak a forgacsolas soran rendkiviili ergt.

- A nagy kopasallosag, szivossag és héalldsag megakadalyozzak a csorbulas

és kopds kialakulasat. A lapka igy hosszabb éltartamu lesz.

»
L4

Kopéasallésag

Tiger-tec® Silver

| |
Tiger-tec’Silver

Szivéssag

»
v



NAGYOBB KOPASALLOSAG

Versenytars Tiger-tec® Silver

Hagyomanyos aluminium-oxid — Aluminium-oxid optimalis
nagyobb krateres kopds a szabélytalan mikro-strukturaval
elrendezés altal

NAGYOBB SZIVOSSAG

Versenytars Tiger-tec® Silver

Huazéfesziiltségek/a CVD-bevonat Nyomofesziiltségek a CVD-bevonatban
kipattogzddasanak veszélye a mechanikus utékezelés hatasara

Tiger-tec® Silver 5



Walter Tiger-tec® Silver — ISO P Generation:
Geometriavalaszték

AZ 0J I1SO P GEOMETRIAK ALKALMAZASI TERULETEI

N

Fogasmélység .

RP5 GEOMETRIA:
MP5 GEOMETRIA:  acél nagyolasa
MP3 GEOMETRIA:  altalanos acél-
hossz( forgacsu anyagok kozepes
acélanyagok kéze- megmunkaldsa

FP5 GEOMETRIA: pes megmunkalasa
acélok simitasa

4
El6tolds

WALTER P GENERATION GEOMETRIAVALASZTEK

A Tiger-tec® Silver — I1SO P Generacidn beliil négy geometriat fejlesztettiink
ki parhuzamosan, egymdssal 6sszehangolva, és az alkalmazasi teriiletet a korabbi
geometriakhoz képest 20-40 %-kal megnoveltik.

Eredmény: az acélforgacsolas teljes alkalmazasi teriiletét hianytalanul lefedi.

Fogasmélység [mm] N

|
Elstolas [mm]”




Walter Tiger-tec®Silver — ISO P Generation:
Lapkaminéségek

TIGER-TEC® SILVER MINGSEGVALASZTEK

Bjo E & kozepes #8 kedvezédtlen

Kopéasallésag N

WPPO05S
Tiger-tec® Silver
WPP10S

Tiger-tec® Silver

WPP20S

Tiger-tec® Silver

>
Szivossag

WPPO5S (ISO P05)

« legnagyobb kopasallésag krateres kopasnal és plasztikus deformacional
« folyamatos forgacsolas

« maximalis termelékenység

WPP10S (IS0 P10)
« igen jo kopdsallésag
« a folyamatos forgacsolastdl az enyhén megszakitott forgacsolasig

WPP20S (ISO P20)

 univerzalis mingség, az dsszes alkalmazasi eset kb. 50 %-a
 univerzalis mingség nagyoldstdl simitdsig

« biztonsagot nyujt az automatizalt gyartasban

WPP30S (IS0 P30)
 szivds mindség megszakitott forgdcsolashoz vagy instabil feltételekhez

« maximalis megmunkaldsi biztonsag

gfelelsbb valtolapka

Alegme

@ i i Kedvezétien

i Kbzepes

megmunkalasi worilményekhez

Tiger-tec® Silver 7



Walter Tiger-tec® Silver — ISO P Generation:
Forgacstorési tartomany

UJ GEOMETRIAK: NAGYOBB, UNIVERZALIS FORGACSTORESI TARTOMANY

-~ . L . P
5",’ ISO P GENERATION Az 4j geometljlak t,qlajdorllsag":-ill. ‘
5 Tiger-tec® Silver — nagyobb, univerzalis forgacstorési
E tartomany

g — geometriak szamanak csokkentése

a gyartasban
— egymashoz igazitott geometriacsalad
— egyszer(i geometriavélasztas

)
14
El6tolas

Tiger-tec’Silver

FORGACSTORESI TESZT — H0SSZU FORGACSU ACEL

Munkadarab anyaga: 16MnCr5 (1.7131)

Szilardsag: 500 N/mm?

Szerszam: C5-PDJNL35060-15
Forgdcsoléisebesség: 230 m/perc

Valtélapka

versenytars: DNMG150608-M ISO P20
Valtdlapka

Walter: DNMG150608-MP3 WPP20S

Tiger-tec® Silver



VERSENYTARS: DNMG150608-M 1SO P20

Fogasmélység

v

Eltolas

WALTER TIGER-TEC® SILVER: DNMG150608-MP3 WPP20S

Fogasmélység

ap:1,2-f: 0,12 ap:1,2-f: 0,15 ap:1,2-f: 0,35

4

14
Elétolas

Tiger-tec® Silver 9



ALKALMAZASI PELDA - FP5

VALTOTENGELY SIMITASA — FORGACSFELCSAVARODAS NELKUL

Munkadarab anyaga: Cf53 (1.1213)

Szilardsag: 750 N/mm?

Valtélapka: TNMG160408-FP5
Forgacsoléanyag: WPP10S Tiger-tec® Silver
Szerszam: MTJNR2525M16 (93°)

Forgacsolasi paraméterek

Versenytars Tiger-tec® Silver
IS0 P15 WPP10S

Ve 245 m/perc 245 m/perc

f 0,3 mm 0,3 mm

ap 08 mm 0.8 mm

Eltartam 450 alkatrész 700 alkatrész

Megjegyzés:
a forgacs kézi eltavolitdsa 150 munkadarabonként az FP5 geometridval nem sziikséges.

Megmunkalt alkatrészek szamanak 6sszehasonlitasa

Versenytars 450

Tiger-tec® Silver FP5 WPP10S

0 150 300 450 600 750
Alkatrészek

10



Alkalmazasi példa — MP3

KOVACSOLT GOLYOSCSAP MEGMUNKALASA

Munkadarab anyaga: 42CrMo4S4 (1.7225)

Szilardsag: 950-1050 N/mm?
Valtdlapka: DNMG150612-MP3
Forgacsoléanyag: WPP10S Tiger-tec® Silver
Szerszam: DDNNN2525M15 (62,5°)

Forgdcsolasi paraméterek

Versenytars Tiger-tec® Tiger-tec® Silver
1SO P10 WPP10 WPP10S
Ve 165 m/perc 165 m/perc 200 m/min
f 0,2-0,38 mm 0,2-0,38 mm 0,2-0,38 mm
ap 14-30mm 14-30mm 14-30mm
Eltartam 200 alkatrész 250 alkatrész 350 alkatrész

Megmunkalt alkatrészek szamanak 6sszehasonlitasa

Versenytars 200
Tiger-tec® WPP10 250
Tiger-tec® Silver MP3 WPP10S

0 50 100 150 200 250 300 350
Alkatrészek

* versenytdrssal 6sszehasonlitva

Tiger-tec® Silver 11



Alkalmazasi példa — MP5

VEZERMUTENGELY ESZTERGALASA- ERGSEN MEGSZAKITOTT FORGACSOLAS

Munkadarab anyaga: 16MnCr5 (1.7131)

Szilardsag: 600-700 N/mm?
Valtélapka: DNMG150608-MP5
Forgacsoléanyag: WPP30S Tiger-tec® Silver
Szerszam: DDJNR2525M15

Forgacsolasi paraméterek

Versenytars Tiger-tec® Silver
I1SO P30 WPP30S

Ve 220 m/perc 220 m/perc

f 0,4 mm 0.4 mm

ap 25mm 2,5mm

Eltartam 55 alkatrész 110 alkatrész

Megjegyzés:
Nincs bevezetd csorbulds a valtélapkan a fogdsmélység tartomanyaban, ezzel csokken
a sorjaképzddés a munkadarabon.

Megmunkalt alkatrészek szamanak 6sszehasonlitasa

0,
Versenytars 55 Gl

Tiger-tec® Silver MP5 WPP30S 110

0 25 50 75 100 125

Alkatrészek

12



Alkalmazasi példa — RP5

VALTOAGY NAGYOLASA @ 750 mm — BELSO ESZTERGALAS

Munkadarab anyaga: 47CrMo44 (1.2341)

Szilardsag: 950-1050 N/mm?

Valtolapka: CNMG160612-RP5

Forgacsoléanyag: WPP10S Tiger-tec® Silver

Szerszam: PCLNL3225P16 —

Forgacsolasi paraméterek

Versenytars Tiger-tec® Silver
IS0 P15 WPP10S
Ve 165 m/perc 200 m/min
f 0,55 mm 0,6 mm
ap 4-6mm 4-6mm
Eltartam 7 alkatrész 11 alkatrész

Megjegyzés:
A CNMG160612-RP5 WPP10S valtdlapkat a vevd sikeresen alkalmazza GGG70 munkadarabokhoz.
A kiilonboz6 valtélapkak szama a gyartasban csokkent.

Megmunkalt alkatrészek
szamanak dsszehasonlitasa

Versenytars 7

Tiger-tec® Silver RP5 WPP10S

0 2 4 6 8 10 12

Alkatrészek

Tiger-tec® Silver 13



Walter Tiger-tec® Silver — ISO P Generation:
Termékel6nyok

Tiger-tec® Silver ISO P generacio

Akar

75 %o

teljesitmény-
novekedés

Uj geometriak Uj minéségek

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- nagyobb termelékenység, nagyobb forgacsolasi sebesség az uj, optimalizalt
mikrostruktdrajd aluminium-oxiddal

- hosszu éltartamok az 4j aluminium-oxidnak, a Microedge technoldgianak és az
Uj ISO-P geometridknak kdszénhetéen

- nagyobb folyamatbiztonsag és hosszabb éltartam az (j mechanikus utokezelésnek
kdszonhet6en

- nagyobb folyamatbiztonsag a dinamikus igénybevételeknél az utélag koszoriilt
felfekvd feliiletnek kdszonhetGen

— egyszer( kivalasztas az U] jeldlésrendszerrel

- problémamentes forgacselvezetés az 0j ISO P geometridk nagyobb, univerzalis
forgacstord tartomanynak kdszénhetden

- geometriavaltozatok szamanak csokkentése a gyartasban azzal, hogy a négy
geometriat egymashoz illesztetten és parhuzamosan fejlesztettiik ki

14
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Geometriai jelolésrendszer

1 2
Forgdacstorési tartomany Anyag
F Simitas P Acl @Univerzélis
M Kozepes M Rozsdamentes @Wiper
megmunkalas acél
R Nagyolas K Ontsttvas
H Nehéz forgacsolas N Nemvasfémek
S Nehezen
forgacsolhatd
anyagok
H Kemeény
anyagok

3

ElGtolas/fogasmélység
a forgacstorési tartomanyon beliil

magas

N WO

alacsony

16




Lapkamindség jelolésrendszer

W

Walter

1

2

1. F6 alkalmazasi teriiletek vagy
bevonat fajtaja

2. F6 alkalmazasi teriiletek

Acél CVD-aluminium Acél
P P
bevonat
M Rozsdamentes M Rozsdamentes
acél E PVD-bevonat acél
K Ontéttvas K Ontéttvas
N Nemvasfémek N Nemvasfémek
S Nehezen S Nehezen
forgacsolhato forgacsolhato
anyagok anyagok
H Kemeény H Kemeny
anyagok anyagok
3 4

1SO-alkalmazasi teriilet

Generacio

01
05
10
20
21
23
30
32
33
43

Kopasallésag

Szivéssag

a

0

1
5
2

w

Forgacsoldanyagok

kdvetkez6khoz:

IS0 esztergalas
ISO esztergalas
ISO esztergalas

Meneteszter-
galas

Beszuras

S Tiger-tec® Silver

Tiger-tec® Silver

17



Walter Select esztergalas
A legjobb ut az optimalis valtélapkahoz

1. LEPES
A megmunkalando Azo- Forga-
anyag az acél. nosité | csolasi A forgacsolandé alapanyagok
betiijel | csoport csoportositasa
P P1-P15 Acél er}denfajta acél és acel9ntveny,
kivéve az ausztenites acélokat
2: LEPES ) A gép, a befogas és a
Vdlassza ki a munkadarab stabilitésa
megmunkalasi

A forgacslevalasztas tipusa | nagyon jo kozepes

koriilményeket:

Egyenletes forgacsolas @
elémunkalt feliilet

jo
ontési vagy kovacsolasi kéreg @ @ g
véltozd fogdsmélységek

Megszakitott forgacsolas @

pka

A \egmegfe\e\ﬁbb valtolal

@ Kedvezbtien

Gzepes
i Kozep

A "
megmunkalasi Kariilményekhe:

3. LEPES

Hatarozza meg Negativ lapkaalak,  Negativ lapkaalak,

a valtolapka Pozitiv lapkaalak kétoldalas egyoldalas

aapformajat. | T =TT ETT
- Forgécsolders [Fc] +
= Elgtolds [f] +
= Fogasmélység [ap] +




4. LEPES
Hatarozza meg a
valtdlapka geo-
metridjat a fogas-
mélység (ap) és az
el6tolas (f) alapjan.

5. LEPES
Vélassza ki a
forgacsolasi
paramétereket —
lasd a 32. oldalon.

Ap [MM] e—

Negativ lapkaalak,
kétoldalas

[P]

[TT]
L]
| RP5

0.25 —

[T
RN RN

0,16

-
o
(S,

W ——

01

0025 004 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
FImm] e—

Ap [MM)] —

Negativ lapkaalak,
egyoldalas

P]

NRF

063

0.4

0.25

0.16

0025 0,04 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
FIMM] ——

Tiger-tec® Silver 19



FP5 geometria — acél simitasa

AZ ALKALMAZAS

— AV-forgacstord folyamatbiztos
forgacskontrollt biztosit a hossz- és
sikesztergélas soran 0,2 mm fogas-
mélységtél

- pozitiv, ivelt forgdcsoléél a kisebb
rezgési hajlam és a jobb felileti
mindség eléréséhez

- ahulldm alaku forgacsterel6 megaka-
dalyozza a kusza forgacsok kialakula-
sat a masolo- és sikesztergalds soran
huzé fogasban

V-forgacstord

pozitiv,
ivelt forgacsolcél

hulldm alaku forgacstereld

m Negativ lapkaalak, @
kétoldalas
1
METSZE'[ "
SAROKRADIUSZ
20° 63
005 <
G E w
& 2541
% 1
104 FP5
063 ||
M!E:I'SZET 0.4 -
FOEL 025 |
6" 015 0161
o1 L T
0025 004 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
% FIMM] e——




FP5

Valtélapkak
P
HC

28 8|8

f ap g & |&|&

Megnevezés mm mm 2|2 |2 |2
CNMG090304-FP5 0,04 - 0,20 01-15 B
@ CNMG090308-FP5 0,08 - 0,25 02-20 S | &
< CNMG120404-FP5 0,04 - 0,20 01-15 [-HK:)
CNMG120408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 [-HK)
CNMG120412-FP5 0,10 - 0,25 05-25 S &
DNMG110402-FP5 0,04-0,12 01-05 R
@ DNMG110404-FP5 0,04 - 0,20 01-15 [ BK)
v DNMG110408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 S | &
DNMG110412-FP5 0,10 - 0,25 05-25 [ HK:)
DNMG150404-FP5 0,05 - 0,20 01-15 S &
DNMG150408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 S &
DNMG150412-FP5 0,10 - 0,25 05-25 S | &
DNMG150604-FP5 0,05 - 0,20 01-15 S | &
DNMG150608-FP5 0,08 - 0,25 02-20 S | &
DNMG150612-FP5 0,10 - 0,25 05-25 S &
SNMG090308-FP5 0,06 - 0,20 015-15 B
SNMG120404-FP5 0,04 - 0,22 01-18 [-HK:)
SNMG120408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 (B
SNMG120412-FP5 0,10 - 0,25 05-25 S &
TNMG110304-FP5 0,04 - 0,15 0,08-12 R
TNMG110308-FP5 0,08 - 0,20 015-15 S | &
TNMG160404-FP5 0,04 - 0,20 01-15 S | &
TNMG160408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 [ HK:)
TNMG160412-FP5 0,10 - 0,25 05-25 [ HK)
VNMG160404-FP5 0,04 - 0,22 01-15 S &
VNMG160408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 [-HK:)
WNMG060404-FP5 0,04 - 0,20 01-15 S | &
WNMG060408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 S | &
WNMG080404-FP5 0,05 - 0,20 01-15 (K :)
WNMG080408-FP5 0,08 - 0,25 02-20 (K )
WNMG080412-FP5 0,10 - 0,25 05-25 [ )

Alegmegfelelébb valtélapka

o O B

Kedvezbtlen

o es
jo Kozep

meg!

munkalsi kﬁrﬁlményekhez

HC = bevonatolt keményfém

Tiger-tec® Silver 21



MP3 geometria — hosszu forgdcsu
anyagok kozepes megmunkaldsa

AZ ALKALMAZAS
— csekély rahagyassal rendelkez6
kovacsdarabok megmunkalésa,
pl. fogaskerekek, golydscsapok,
valtétengelyek.

- hidegalakitott alkatrészek kis falvas-
tagsaggal, pl. véddfedelek, valtéhazak
automata valtékhoz sorjamentesen
megmunkalhatok

— A Bullet Design” a forgacsnak tovabbi
merevséget kélcséndz az optimalis
forgacstoréshez

Bullet Design

pozitiv, ivelt forgacsoléél

m Negativ lapkaalak, E

kétoldalas

METSZET t 10
SAROKRADIUSZ 63
8.5° E 40
& 25
7 1 MP3
1.0
063
METSZET 04
FOEL 025
22,5° 016
5
01

0,025 004 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
FIMM]  —
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MP3

Valtdlapkak
P
HC
28 8|8
f ap g & |&|&
Megnevezés mm mm 2|2 |2 |2
CNMG090304-MP3 0,06 - 0,20 03-22 B
@ CNMG090308-MP3 0,10- 0,28 06-30 S | &

) CNMG120404-MP3 0,08 - 0,22 03-25 S| &6 B
CNMG120408-MP3 0,12-032 06-32 RN R
CNMG120412-MP3 0,16 - 0,40 08-35 CRK-RCRK
DNMG110404-MP3 0,08 - 0,22 03-22 S & | ®

ﬂ DNMG110408-MP3 0,12-032 0.6-30 S8 & | =

2 DNMG110412-MP3 0,16 - 0,35 08-32 RN
DNMG150404-MP3 0,08 - 0,22 03-25 S & | ®
DNMG150408-MP3 0,12-032 06-32 S8 & | =
DNMG150412-MP3 0,16 - 0,40 08-35 CRK-RCEE ]
DNMG150604-MP3 0,08 - 0,22 03-25 S & B
DNMG150608-MP3 0,12-032 06-32 AR
DNMG150612-MP3 0,16 - 0,40 08-35 CACRCRES

= SNMG090308-MP3 0,10-0,32 0,6-30 R

Lﬁ SNMG120404-MP3 0,08 - 0,25 03-25 S | &

i SNMG120408-MP3 0,12-035 06-32 S | &
SNMG120412-MP3 0,16 - 0,40 08-35 S &
TNMG110304-MP3 0,06 - 0,18 03-20 B

@ TNMG110308-MP3 0,10 - 0,25 06-22 S | &
TNMG160404-MP3 0,08 - 0,22 03-22 S| & =
TNMG160408-MP3 0,12-032 06-30 S8 &6 | =
TNMG160412-MP3 0,16 - 0,40 08-32 RN
TNMG220408-MP3 0,12-032 06-32 S8 & | =
TNMG220412-MP3 0,16 - 0,40 08-35 S8 6 | =

‘@ VNMG160404-MP3 0,08 - 0,22 03-22 S & |8

& ,. VNMG160408-MP3 012-032 06-30 S0 O B
VNMG160412-MP3 0,16 - 0,35 08-32 RK-REC R
WNMG060404-MP3 0,08 - 0,22 03-22 S & =
WNMG060408-MP3 0,12-032 06-30 RGN

4 WNMG060412-MP3 0,16 - 0,35 08-32 S S & | B
WNMG080404-MP3 0,08 - 0,22 03-25 S| & B
WNMG080408-MP3 0,12-032 06-32 RN R
WNMG080412-MP3 0,16 - 0,40 08-35 RK-REC R

HC = bevonatolt keményfém

b valtolapka

A legmegfeleldd

@ ! Kedvezétlen

Kozepes

i .
si Korilményekhez

megmunkala

Tiger-tec® Silver 23



MP5 geometria — acélanyagok altalanos
kozepes megmunkalasa

AZ ALKALMAZAS
- univerzalis alkalmazas — rudanyagok
egyenletes forgacsoldsatdl a megsza-
kitott felliletekig

— amegoldas nagy alkatrész-sokféleség
esetén a gyartasban

— er@sitett forgacstord ,szarnyak” a
jobb forgacstoréshez, melyek ezenkiviil
késleltetik a kopasi folyamatot

univerzalis, stabil kosariv-él

erfsitett forgacstord ,szarnyak”
radiusztartomanyban

nyitott forgacstord a f6él mentén

m Negativ lapkaalak, E

kétoldalas

METSZET 10 |
SAROKRADIUSZ o
E 40 T
& 25 ~MP5
. HHH
10 ‘
063
METSZET 04
FOEL 025
016
01

0,025 004 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
FIMm]  e——

A |Egmegfele|ﬁhh valtolapka

S

(ozepes  Kedvezoten
i
gmunkélasl kurulményekhel
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MP5

Valtdlapkak

P
88|88
f ap & & & |&
Megnevezés mm mm 2|2 |2 |2
CNMG120404-MP5 0,16 - 0,25 0,5-4,0 CRICEE
@ CNMG120408-MP5 0,18 - 0,40 0,6-50 RN
) CNMG120412-MP5 0,20 - 0,45 1,0-5,0 S S & =
CNMG120416-MP5 0,25 - 0,50 12-50 RN
CNMG160608-MP5 0,25 - 0,50 08-70 RN
CNMG160612-MP5 0,30 - 0,50 1,0-7.0 RN
CNMG160616-MP5 0,35 - 0,55 12-7.0 S & B
DNMG110404-MP5 0,16 - 0,25 0,5-4,0 CRCEE ]
DNMG110408-MP5 0,18- 0,35 0,6-4,0 S 0 & | B
DNMG110412-MP5 0,20 - 0,40 1,0-4,0 S % & B
DNMG150404-MP5 0,16 - 0,25 0,5-4,0 R NE ]
DNMG150408-MP5 0,18-0,35 0,6 -5,0 S O & B
DNMG150412-MP5 0,20 - 0,40 1,0-5.0 S 0 & B
DNMG150416-MP5 0,25 - 0,45 12-50 S & B
DNMG150604-MP5 0,16 - 0.25 0,5-4,0 S & B
DNMG150608-MP5 0,18 - 0,35 0,6-50 RN
DNMG150612-MP5 0,20 - 0,40 1,0-5.0 RN
DNMG150616-MP5 0,25 - 0,45 12-50 S & B
SNMG120408-MP5 0,18 - 0,40 0,6-50 AR R
SNMG120412-MP5 0,20 - 0,45 1,0-5.0 RN
SNMG120416-MP5 0,25 - 0,50 12-50 S S & B
SNMG150608-MP5 0,25 - 0,50 0,8-80 RN
SNMG150612-MP5 0,30 - 0,50 1,0-8.0 S0 & | B
SNMG150616-MP5 0,35 - 0,55 12-80 S & | B
TNMG160404-MP5 0,16 - 0.25 0,5-4,0 S & =
TNMG160408-MP5 0,18- 035 0,6 - 4,0 S 0 & B
TNMG160412-MP5 0,20 - 0,40 1,0-4,0 S 0 & B
TNMG220408-MP5 0,18 - 0,35 0,8-50 S O & B
TNMG220412-MP5 0,20 - 0,40 10-50 S 0 & B
TNMG270608-MP5 0,25 - 0,45 08-70 S &=
TNMG270612-MP5 0,30 - 0,50 1,0-7.0 S & B
TNMG270616-MP5 0,35 - 0,55 12-7.0 S & B
VNMG160404-MP5 0,16 - 0,25 0,5-40 CRICEE
VNMG160408-MP5 0,18 - 0,35 0,6-4,0 S S & B
VNMG160412-MP5 0,20 - 0,40 1,0- 4,0 S S & B
WNMG060404-MP5 0,16 - 0,25 0,5-4,0 S & =
WNMG060408-MP5 0,18-035 0,6 -4,0 S 0 & | B
WNMG060412-MP5 0,20 - 0,40 1,0-4,0 S % & B
WNMG080404-MP5 0,16 - 0,25 0,5-4,0 S| & =
WNMG080408-MP5 0,18 - 0,40 0,6 -50 S O & B
WNMG080412-MP5 0,20 - 0,45 1,0-5.0 S 0 & B
WNMG080416-MP5 0,25 - 0,50 12-50 S O & B
WNMG100608-MP5 0,25 - 0,40 0,8-7.0 S & B
WNMG100612-MP5 0,30 - 0,50 1,0-7.0 RN R
WNMG100616-MP5 0,35 - 0,55 12-7.0 K- NK ]

Tiger-tec® Silver
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RP5 geometria — acél nagyoldsa

AZ ALKALMAZAS

— astabil, pozitiv 3°-o0s élszalag nagyolé
megmunkalashoz kisebb teljesit-
meényigénnyel

— anyitott forgacstord kialakitas
alacsonyabb forgacsolasi h6mérsék-
lethez vezet, és csokkenti a kopast
a kordbbi geometridkkal dsszeha-
sonlitva

— szélesebb élszalag a fogdsmélység
tartomanyaban megakadalyozza a
csorbulast kérgek megmunkalasakor

stabil, pozitiv 3°-os élszalag

nyitott, mély és széles forgdcstord horony

szélesebb élszalag a f6 forgacsoléél
kozéps6 tartomanyaban

m Negativ lapkaalak, E

kétoldalas
16 , ,

METSZET
SAROKRADIUSZ

Ap [MM] e—
o —
T B8
5]

METSZET 0.4
FOEL 025

0,025 004 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
FIMm]  e——

A |Egmegfele|ﬁhh valtolapka

o 8 =

jo Kozepes
megmunké\és’l kiir'l'llményekhez
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RP5

Valtdlapkak
P
HC

818 8|8
f ap g & |&|&
Megnevezés mm mm 2| 2|2 |2
CNMG120408-RP5 0,20 - 0,40 1,0-6,0 AR RES
@ CNMG120412-RP5 0,25 - 0,60 1,0-6,0 S S & B
! ; CNMG120416-RP5 0.35-0.70 10-6.0 CANK-BC-BE
CNMG160608-RP5 0,20 - 0,45 2,0-80 S0 & | B
CNMG160612-RP5 0,25 - 0,60 2,0-80 S % & B
CNMG160616-RP5 0,35-0,70 2,0-80 S 0 & B
CNMG190608-RP5 0,20 - 0,50 2,0-100 S O & B
CNMG190612-RP5 0,25 - 0,65 2,0-100 S 0 & B
CNMG190616-RP5 0,35 - 0,80 20-100 | ® | & & |8
CNMG190624-RP5 0,45 - 1,00 2,0-100 S & B
CNMG250924-RP5 0,45 - 1,20 20-120 R NK ]
DNMG110408-RP5 0,18 - 0,35 1,0-4,0 RN
@ DNMG110412-RP5 0,20 - 0,40 1,0-4,0 RN
—— DNMG150408-RP5 0,15-0,35 1,0-6,0 RN
DNMG150412-RP5 0,20 - 0,40 1,0-6,0 RN
DNMG150416-RP5 0,25 - 0,50 1,0-6,0 S S & =
DNMG150608-RP5 0,15- 0,35 10-50 S S & B
DNMG150612-RP5 0,20 - 0,55 1,0-5,0 S 8 & | B
DNMG150616-RP5 0,25 - 0,65 1,0-6,0 R
SNMG120408-RP5 0,20 - 0,50 10-60 AR RE:S
m SNMG120412-RP5 0,25 - 0,65 1,0-6.0 S 0 & B
SNMG120416-RP5 0,35-0,75 1,0-6,0 S O & B
SNMG150612-RP5 0,25- 0,70 2,0-80 S O & B
SNMG150616-RP5 0,35 - 0,80 2,0-80 S O & B
SNMG190612-RP5 0,30 - 0,70 2,0-100 S S & =
SNMG190616-RP5 0,35 - 0,90 2,0-100 RN )
SNMG190624-RP5 0,45 - 1,20 2,0-100 S &=
SNMG250924-RP5 0,55 - 1,20 25-120 S & B
TNMG160408-RP5 0,20 - 0,40 1,0-5.0 AR RE S
@ TNMG160412-RP5 0,25 - 0,55 1,0-5,0 S S & =
y TNMG220408-RP5 0,20 - 0,45 20-70 RN
TNMG220412-RP5 0,25 - 0,60 20-70 S8 & | B
TNMG220416-RP5 0,35-0,70 20-70 S 0 & | B
TNMG270612-RP5 0,35-0,70 25-100 S| & B
TNMG270616-RP5 035-0,75 25-100 S| & B
TNMG330924-RP5 0,45 - 0,90 30-130 S| & B
WNMG060408-RP5 0,20 - 0,40 0,8-4,0 RN R
WNMG060412-RP5 0,25 - 0,50 0.8-40 S O & B
WNMG080408-RP5 0,20 - 0,40 10-6.0 S O & B
WNMG080412-RP5 0,25 - 0,60 1,0-6,0 RN
WNMG080416-RP5 0,35-0,70 1,0-6,0 RN
WNMG100612-RP5 0,25 - 0,60 2,0-80 RN
WNMG100616-RP5 0,35-0,70 2,0-80 A RES

HC = bevonatolt keményfém

Tiger-tec® Silver
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NRF geometria — univerzalis nagyoldlapka

AZ ALKALMAZAS
— univerzalis, egyoldalas valtélapka két
geometridval egy lapkéan

- V-forgacstord (sarokradiusz) tokéletes
forgdcstorés kisebb fogdsmeélységek
vagy er6sen ingadozo rahagyas
esetén is

- erGsitett, ivelt dupla forgacstereld
(f6 forgacsoldél) a nagyobb fogas-
mélységek és elGtolasok eléréséhez

V-forgacstdré a sarokradiuszon

ergsitett dupla forgacstereld
a f6 forgacsoléélen

ivelt forgacsoldél

[P]

m Negativ lapkaalak,
METSZE'[ egyoldalas
SAROKRADIUSZ 1 1171
03 10 R
20 1 5 ith
E 40
& 25
& 7 ?
16
10
FORGACSOLO 063
FOEL 04
0.3 025
20° © 016
Iy 01
0,025 004 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
% FImMm] e—|—




NRF

Valtdlapkak

P

HC
28 8|8
f ap g & |&|&
Megnevezés mm mm 2|2 |2 |2
CNMM120408-NRF 0,30 - 0,50 08-70 S & |8
n CNMM120412-NRF 0,35 - 0,70 12-70 S8 & | =
CNMM120416-NRF 0,40 - 0,80 16-70 S8 & | =
CNMM160612-NRF 0,35-0,70 1,2-9,0 AR
CNMM160616-NRF 0,40 - 0,90 1,6-9,0 RN
CNMM160624-NRF 0,45 - 1,00 24-90 S & B
CNMM190612-NRF 0,35-0,70 12-10,0 AR
CNMM190616-NRF 0,40 - 0,90 16-10,0 RN
CNMM190624-NRF 0,45 - 1,10 2,4-100 S & |8
CNMM250924-NRF 0,45 - 1,20 2,4-120 K
DNMM150608-NRF 0,25 - 0,45 08-50 AR RE
q DNMM150612-NRF 030 - 0.50 12-50 | ® | & | & |8
—— DNMM150616-NRF 0,35 - 0,60 1,6 -5.0 RK- R R
SNMM120408-NRF 0,30 - 0,50 0.8-70 R
n SNMM120412-NRF 0,35-0,70 12-7.0 S | & B
SNMM120416-NRF 0,40 - 0,90 1,6-7.0 S & | ®
SNMM150612-NRF 0,35-0.75 12-90 S & B
SNMM150616-NRF 0,40 - 0,90 1,6-9,0 RN ]
SNMM150624-NRF 0.45-1,10 20-90 S & | B
SNMM190612-NRF 0,35-0,75 12-100 AR
SNMM190616-NRF 0,40 - 1,00 16-10,0 RGN
SNMM190624-NRF 0.45 - 1,20 2,0-100 RGN
SNMM250716-NRF 0,45 - 1,00 16-120 LK
SNMM250724-NRF 0,55 - 1,20 25-120 LK
SNMM250916-NRF 0,45 - 1,00 16-120 S| & =
SNMM250924-NRF 0,55 - 1,20 25-120 S 8
TNMM160408-NRF 0,30 - 0.45 08-60 S & | ®
w TNMM160412-NRF 0,35 - 0,50 12-6.0 ® 6 | B
" TNMM220408-NRF 0,30 - 0,50 08-70 S | & =
TNMM220412-NRF 0,35 - 0,60 12-70 RN
TNMM220416-NRF 0,40 - 0,80 16-70 S8 & | =
TNMM270612-NRF 0,35 - 0,65 12-80 LK
TNMM270616-NRF 0,40 - 0,85 1,6-8,0 & &
WNMMO080412-NRF 0,35-0,70 12-6,0 S & |8
v WNMM100612-NRF 0,35-0,70 12-80 S & | B
s WNMM100616-NRF 0,40 - 0,90 1,6 - 8,0 S & =

HC = bevonatolt keményfém

b valtolapka

A legmegfeleldd

@ ! Kedvezétlen

Kozepes

i .
si Korilményekhez

megmunkala:

Tiger-tec® Silver 29



NRR geometria — nehéz nagyolé forgacsolashoz

AZ ALKALMAZAS

— egyoldalas valtélapka maximalis
el6tolasokhoz és fogasmélységekhez

- stabil forgacsoldél-kialakitas védéle-
toréssel és egyenes forgacsolééllel
a maximalis stabilitdshoz ontési
kérgek és kovacsolasi kérgek meg-
munkalasanal is

negativ véddletorés —
a stahilitashoz

forgacsvezetd —
csokkenti a strlédast

egyenes forgacsoldél-kialakitas —
maximalis lapkavastagsag

ETT Negativ lapkaalak, E
egyoldalas
METSZET 16
SAROKRADIUSZ 1 "
250»0.3 63
E 40
/ & 25
19° 4 16
10
METSZET 063
FOEL 04
20 4 025
J——
016
01
0,025 004 0,063 01 016 025 04 063 10 16 25
19° FIMm] ———
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NRR

Valtdlapkak

f ap
Megnevezés mm mm
CNMM160612-NRR 0,50 - 0,90 2,0-10,0

E CNMM160616-NRR 0,50-1,10 2,0-10,0
CNMM160624-NRR 0,50-1,30 2,0-10,0
CNMM190612-NRR 0,50 - 0,90 20-130
CNMM190616-NRR 0,50-1,10 20-130
CNMM190624-NRR 0,60 - 1,60 30-130
CNMM250924-NRR 0,60 - 1,60 30-17.0
SNMM150612-NRR 0,50 - 0,80 15-100

E SNMM150616-NRR 0,45 -1,00 20-12,0
SNMM150624-NRR 0,50 - 1,40 25-120
SNMM190612-NRR 0,50 - 1,00 2,0-13,0
SNMM190616-NRR 0,50-1,10 25-13,0
SNMM190624-NRR 0,60 - 1,60 30-130
SNMM250716-NRR 0,50-1,10 25-17.0
SNMM250724-NRR 0,60 - 1,60 30-17.0
SNMM250732-NRR 0,60 - 1,80 4,0-170
SNMM250916-NRR 0,50-1,10 25-17,0
SNMM250924-NRR 0,60 - 1,60 30-17,0
SNMM250932-NRR 0,60 - 1,80 4,0-17.0

TNMM270616-NRR 050-1,10 20-13,0
TNMM270624-NRR 0,60 - 1,60 30-130

WPP05S

8 ORPCR 6 @03 d®a® wrpPls
B 0880880838083 388388886 wP2s 5o
33/03|83) 38103 23| 38|03 23| 38|03 |23 38(03 (03| 38| 03 (83| 38| B (28| WPP30S

BBV BB BBV BB|B|B BB B BB BB B WAK30

HC = bevonatolt keményfém
WAK30 = IS0 P40

elelgbb valtelapka

A legmegf

@ ! i Kedvezbtlen

i Kbzepes
egmunkalast woriilményekhez
m
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Forgacsolasi paraméterek esztergalapkakhoz —

negativ lapkaalak

o
:nﬁ = Forgacsolasi paraméterek hiitétt megmunkalashoz T
: g8 g5
= :ﬁ = Szaraz megmunkalds lehetséges 2|3 |82
o 2 @ © o
2 5|5 [58
g 215, 1582,
e gt £ =
< Az anyagcsoportok tagolasa és jeldlése £ |83 |Res
C<0.25% lagyitott 125 | 430 | 430
C>0,25..<0,55% lagyitott 190 | 639 | 640
C>0.25..<0,55% nemesitett | 210 | 708 | 710
Riozeteacel C>055% ldgyitott | 190 | 639 | 640
C>055% nemesitett | 300 | 1013 | 1020
automata acél el
(révid forgacst) lagyitott 220 | 745 | 750
lagyitott 175 | 591 | 600
P nemesitett 300 | 1013 | 1020
Enyhén 6tvozott acél
nemesitett 380 | 1282 | 1290
nemesitett 430 | 1477 | 1480
lagyitott 200 | 675 | 680
E:g:s:: gggzgg :;::sisélmacél edzett és megeresztett 300 | 1013 | 1020
edzett és megeresztett 400 | 1361 | 1370
ferrites/martenzites, lagyitott 200 | 675 | 680
Rozsdamentes acél
martenzites, nemesitett 330 | 1114 | 1120
ferrites 200 | 675 | 680
Temperontvény
perlites 260 | 867 | 870
alacsony szilardsag 180 | 602 | 610
SziirkeGntvény -
K nagy szilardsag/ausztenites 245 | 825 | 830
ferrites 155 | 518 | 520
Gombgrafitos sziirkedntvény
perlites 265 | 885 | 890
Lemezgrafitos dntdttvas 200 | 675 | 680

32




117 K113

S Forgacsoldsi sebesség vc [m/min]

a

§ WPP05S WPP10S WPP20S WPP30S
% f [mm/ford.] f [mm/ford.] f [mm/ford.] f [mm/ford.]
©

u%_,7 :"ﬁ :ﬁ 0,10 | 0,40 010 | 0,40 | 0,60 | 0,10 | 0,40 | 0,60 | 0,10 | 0,40 | 0,60
P1 (X} ° 630 | 490 620 | 470 | 360 | 520 | 380 | 310 | 440 | 300 | 250
P2 LX) ° 540 | 400 530 | 380 | 300 | 440 | 310 | 240 | 370 | 250 | 200
P3 (X} [} 420 | 320 400 | 320 | 260 | 330 | 260 | 210 | 270 | 220 | 160
P4 (X} [} 520 | 370 500 | 360 | 280 | 420 | 290 | 220 | 350 | 230 | 180
P5 (X} [} 320 | 250 320 | 240 | 220 | 260 | 190 | 170 | 210 | 140 | 110
P6 (X} ° 520 | 370 500 | 360 | 280 | 420 | 290 | 220 | 350 | 230 | 180
P7 LX) [ 480 | 340 460 | 340 | 290 | 380 | 280 | 230 | 310 | 220 | 200
P8 LX) ® 300 | 240 290 | 230 | 200 | 240 | 170 | 150 | 190 | 120 | 90
P9 (X} [} 270 | 190 250 | 180 | 140 | 210 | 150 | 110 | 150 | 100 | 70
P10 | @@ [} 70 | 60 60 | 50

P11 | @@ ® 500 | 310 480 | 340 | 220 | 400 | 280 | 170 | 310 | 220 | 120
P12 | @@ ® 260 | 150 240 | 140 | 120 | 190 | 120 | 90 | 120 | 90 | 70
P13 | @@ [} 80 | 70 70 | 60

Pl4 | @@ ® 380 | 300 | 260 | 310 | 250 | 200 | 240 | 200 | 150
P15 | @@ [} 280 | 200 | 160 | 220 | 150 | 110 | 160 | 110 | 100
K1 (X} [} 320 | 210 | 160 | 280 | 220 | 160

K2 (X} [} 270 | 170 | 120 | 240 | 180 | 110

K3 (X ] ® 580 | 340 | 240 | 510 | 260 | 190

Ka (X} [} 320 | 220 | 150 | 240 | 180 | 110

K5 (X} [} 340 | 240 | 180 | 260 | 190 | 140

K6 (X} (] 240 | 180 | 150 | 190 | 140 | 110

K7 (X} [} 400 | 260 290 | 190 | 160

@ @ javasolt alkalmazas

Figyelem:

Ha szaraz megmunkalds lehetséges, az éltartam atlagosan 20-30 %-kal csokken.

(a megadott forgacsolasi paraméterek kiindulasi értékek a javasolt alkalmazashoz)
lehetséges alkalmazas

A forgdcsolasi csoportok hozzarendelése a 2012-es Walter Fékatalogus H 8. oldalatél taldlhaté meg.

Tiger-tec® Silver
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Forgacsoléanyag-alkalmazasi tablazatok

Tiger-tec® Silver minGségek esztergdlashoz

Munkadarab anyagcsoport

P M K N S H 0
&
°
2 | 3
8 3 |5 g
§ £ ,:C__’ x =
£ © P c S °
Walter s 2 3 g 2 -
forgacsoléanyag- | Szabvanyos K} K g E % & £ 2
mingség jelslése | jelolés < | 86| S Z | 22| £ 8
WPPO0O5S HC - P05 o0
HC - P10 (X )
WPP10S
HC - K20 [}
HC - P20 (X )
WPP20S
HC - K30 [}
WPP30S HC - P30 '

HC = bevonatolt keményfém

34

@ @ G alkalmazasi teriilet

tovabbi alkalmazas




Alkalmazasi teriilet

01 10 20 30 40
05 15 25 35 45 o
Rl
T
0
o]
]
©
c
o
3
o Bevonat felépitése
[ TiCN + ALO
cvD 2
[ [ (TiN)
— TICN + ALQ,
cvD i
(TiN)
T
/\
i an TICN + ALQ,
(TiN)
T
[ TiCN + ALO
— | CVD 273
T (TiN)

Tiger-tec® Silver
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Geometriavalaszték esztergalapkakhoz —
negativ lapkaalak

Simité megmunkalas

Geometria

Alkalmazasi teriiletre vonatkozé
megjegyzések

Munkadarab anyagcsoport

P/ M| K|N

w0
=5

Rozsdamentes
Nemvasfémek
Nehezen forgacsol-
haté anyagok
Kemény anyagok

acél
Ontéttvas

Acél

Wiper

NF

- simitas Wiper-technoldgiaval
— kivalo feliileti mingség

- nagy elgtolas

&y

Lm0

FP5

- acélanyagok simitasa

- el@simitasi teriileten is alkalmazhatd
az MP3 alternativajaként

— ivelt forgacsoldél a kisebb
forgacsolderskhoz

NFT

- titananyagok simitasa

— éles, korbekdszoriilt forgacsoldél,
els6 szamu valasztas

— 100°-os sarok nagyolé geometriaval
CNMG-lapkaalak esetén

2
&

NF4

- rozsdamentes anyagok simitasa

- nehezen forgacsolhatd otvozetek
simitdsa

— hosszU forgacsu acélanyagok simitasa

— ivelt forgacsoldél a forgacsolasi erék
csokkentéséhez

@ @ {5 alkalmazasi teriilet
@  tovabbi alkalmazas

Rendelési informaciok a 2012-es Walter Fékataldgushan.




Metszet Metszet
Foél Sarokradiusz a, [mm] f [mm]
0.4-3,0 0,10-0,55
15° 15°
4 i V7,
01-25 0,04-0,25
1 915 [zn" 005
7 7
01-20 0,05-0,20
120 12
Z . Z
0.2-16 0,05-0,20
19°
Z P77,

Megjegyzés: a metszeti dbrakon a CNMG 120408 . . tipus lathato

Tiger-tec® Silver
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Geometriavalaszték esztergalapkakhoz —
negativ lapkaalak

Kozepes megmunkalas

Geometria

Alkalmazasi teriiletre vonatkozé
megjegyzések

Munkadarab anyagcsoport

P/ M| K|N

w0
=5

Rozsdamentes
Nemvasfémek
Nehezen forgacsol-
haté anyagok
Kemény anyagok

acél
Ontéttvas

Acél

3
=]
m|
e

NM

- kozepes megmunkalds Wiper-
technolégiaval

— kivalo feliileti mingség

— nagy el6tolas

MP3

— hosszU forgacsu acélanyagok kézepes
megmunkalasa

- kisebb forgacsoléerdk az ivelt
forgacsoloéllel

— kovéacsdarabok megmunkalasa kis
rdhagyassal

NMT
— titdnanyagok kozepes megmunkalasa
- kis forgacsoléerd

Q=

NMS

— kozepes megmunkalds specidlisan
szuperotvozetekhez
(Ni-, Co-, Fe-bazisu 6tvozetek)

— éles forgacsoldél-kiképzés

— az NM4-rozsdamentes geometria
alternativaja

NM4 rozsdamentes

- univerzalis geometria rozsdamentes
anyagokhoz

— univerzalis geometria szuperdtvozetekhez

— hosszU forgacsu acélok megmunkalasa

@ @ {5 alkalmazasi teriilet
@  tovabbi alkalmazas

Rendelési informaciok a 2012-es Walter Fékataldgushan.




Metszet Metszet
Foél Sarokradiusz a, [mm] f [mm]
0,8-4,0 0,15-0,70
18° 03
770
0,3-4,0 0,06-0,40
[BS“
7
o5 0,6-4,0 0,12-0,32
¥ 7
0,5-4,0 0,10-0,40
1170; 015
- -—
X 7
200 200 0,5-4,5 0,10-0,40
& IS/
7 7.
—lle— 0,04 —ll—0,04

Megjegyzés: a metszeti dbrakon a CNMG 120408 . . tipus lathato

Tiger-tec® Silver
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Geometriavalaszték esztergalapkakhoz —
negativ lapkaalak

Kozepes megmunkalds - folytatas

Geometria

Alkalmazasi teriiletre vonatkozo
megjegyzések

Munkadarab anyagcsoport

P/ M| K|N

w0
=5

Rozsdamentes
Nemvasfémek
Nehezen forgacsol-
haté anyagok
Kemény anyagok

acél
Ontéttvas

Acél

MP5

- univerzalis geometria acélanyagokhoz
- ergsitett forgacstoré horony

- szélesebb alkalmazasi teriilet

NM5

- univerzalis geometria 6ntvényanyagokhoz

- nagy szilardsagu acélanyagok megmun-
kalasa

an’

NM6

- megszakitott forgacsolas

— Ontési kéreg/kovacsolasi kéreg
— stabhil forgacsoldél

@ @ fi alkalmazasi teriilet
®  tovabbi alkalmazas

Rendelési informacidk a 2012-es Walter Fékataldgusban.




Metszet Metszet
Foél Sarokradiusz a, [mm] f [mm]
_— _— 0.5-80 0,16-0,55
<T?UB RO.4
; %% i % 7
0,6-8,0 0,15-0,90
08-80 0,16-0,70

Megjegyzés: a metszeti dbrakon a CNMG 120408 . . tipus lathato
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Geometriavalaszték esztergalapkakhoz —

negativ lapkaalak

Nagyolas - kétoldalas valtélapkak

Alkalmazasi teriiletre vonatkozd
Geometria megjegyzések

Munkadarab anyagcsoport

P/ M| K|N

V]
==

Rozsdamentes
Nemvasfémek
Nehezen forgacsol-
haté anyagok
Kemény anyagok

acél
Ontottvas

Acél

NRT
- titananyagok nagyoldsa
- stabil forgacsoléél élvédelemmel

NRS

- nagyold megmunkalas specialisan
szuperdtvizetekhez
(Ni-, Co-, Fe-bazisu 6tvozetek)

— éles forgacsoldél-kiképzés

— NR4-geometria alternativaja

NR4

- rozsdamentes anyagok nagyol6
megmunkaldsa

- szuperGtvozetek nagyold megmunkalasa

forgacsolasi hémérséklet eléréséhez

. NMA
— univerzalis geometria 6ntvényanyagokhoz

T02020

- ontvénymegmunkalas kemény kéreggel
- megszakitott forgacsolas

— acélanyagok keménymegmunkalasa

A—
- RP5
- acélanyagok nagyolé megmunkalasa
— stabhil, pozitiv forgacsoldél
—_— — nyitott forgacstoré horony a kisebb

@ @ {5 alkalmazasi teriilet
®  tovabbi alkalmazas

Rendelési informéacidk a 2012-es Walter Fékataldgusban.




Metszet Metszet
Foél Sarokradiusz a, [mm] f [mm]
. - 08-9,0 018-0.80
*ﬂ‘Z 4»0,2
A 7 4 7.
1,0-6,0 0,15-0,70
12-85 0,22-0,80
> 0,8-12,0 0,2-1,2
3" 03
ZA4
0,6-8,0 0,16-0,80
0,8-8,0 0,25-0,80

Megjegyzés: a metszeti 4brakon a CNMG 120408 . . tipus lathato

ill. CNMA 120408 . .
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Geometriavalaszték esztergalapkakhoz —

negativ lapkaalak

Nagyolas - egyoldalas valtélapkak

Alkalmazasi teriiletre vonatkozd
Geometria megjegyzések

Munkadarab anyagcsoport

P M| K|N

(%

H

Rozsdamentes
Nemvasfémek
Nehezen forgacsol-
haté anyagok
Kemény anyagok

acél
Ontottvas

Acél

NRF

- univerzalis, egyoldalas nagyolélapka

— kovacsdarabok egyenetlen rdhagyassal
— kis teljesitményfelvétel

— konnyen forgacsolé geometria

NR6

— egyoldalas nagyoldé geometria
— az NRF-geometria alternativéja
— el6nyok a krateres kopasnal

NRR

— nehéz nagyold forgacsolas

- ontési kérgek/kovacsdarabok megmunka-
lasa negativ védéletoréssel

— megszakitott forgacsolas

— nagy fogasmélységek és el6tolasok

oo

@ @ {5 alkalmazasi teriilet
@  tovabbi alkalmazas

Rendelési informaciok a 2012-es Walter Fékataldgushan.




Metszet Metszet
Foél Sarokradiusz a, [mm] f [mm]
03 0.8-12.0 0,25-1,20
20° $°
&
%
@ 15-120 0,35-1,40
(=)
&
Z
o< 015
2,0-17.0 0,50-1,80
20° 0 25° 03

Megjegyzés: a metszeti dbrakon az SNMM 190616 . . tipus lathato
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Geometriavalaszték esztergalapkakhoz -

pozitiv lapkaalak

Simité megmunkalas

Alkalmazasi teriiletre vonatkozo
Geometria megjegyzések

Munkadarab anyagcsoport

P

Acél

M

Rozsdamentes

acél

K

Ontottvas

N

Nemvasfémek

w

Nehezen forgacsol-
haté anyagok

H

Kemény anyagok

PF

- simitas Wiper-technoldgiaval
— kivalo feliileti mingség

- nagy elgtolas

Wiper

PF2

— korbekoszoriilt simitdlapkak

— hosszU, vékony, rezgésre hajlamos
tengelyekhez

- kis forgacsoléerd

PF4

— simitélapka

— kivald forgacskontroll

— alkalmazas finomkiesztergélashoz is

PF5

— korbekoszoriilt simitdlapkak

— alkalmazas finomkiesztergélashoz is
— nagyon keskeny forgdcstoré horony

PS5 - Eldsimitas

— univerzalis lapka simité megmunkalashoz,
kozepes megmunkalasig

- alkalmazas felftrashoz is

@ @ {5 alkalmazasi teriilet
@  tovabbi alkalmazas

Rendelési informaciok a 2012-es Walter Fékataldgusban.




Metszet Metszet
Foél Sarokradiusz a, [mm] f [mm]
0,30-3,0 0,12-0,60
15° 15°
e 005 005
7 7
1 . 0.12-45 0,02-0.45
7
¢ 7
200 01-5,0 0,04-0,40
:
7/
7 g V"%
17 . 01-4,0 0.04-0,35
0 77,
o il 03-25 0.08-0.32
t % 7Z t %%

Megjegyzés: a metszeti dbrakon a CCMT 097308 . .
ill. CCGT 09T308 . . tipus lathato
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Geometriavalaszték esztergalapkakhoz -

pozitiv lapkaalak

Kozepes megmunkalas

Alkalmazasi teriiletre vonatkozd
Geometria  megjegyzések

Munkadarab anyagcsoport

P/ M| K|N

w

H

Rozsdamentes
Nemvasfémek
Nehezen forgacsol-
haté anyagok
Kemény anyagok

acél
Ontéttvas

Acél

PM

— simitas Wiper-technolégiaval
- kivald feliileti mingség

- nagy elGtolas

Wiper

PM2

— univerzalis lapka nemvas anyagokhoz

— éles korbekoszoriilt forgacsoléél

- polirozott homlokfeliilet

- finom simitas acél és rozsdamentes
anyagokban

PM5

— univerzalis geometria kdzepes megmun-
kélashoz, nagyolé megmunkalasig

- igen nagy forgacstorg tartomany

QG

Nagyolas

MOT

— kifejezetten korlapkakhoz kifejlesztett
geometria

— Megszakitott forgacsolas

PR5

— kifejezetten korlapkakhoz kifejlesztett
geometria

- nehéz nagyold forgacsolas

— nehézipar pl. vasuti kdzlekedés

. CMW

— ontvénymegmunkalas kemény kéreggel
— megszakitott forgdcsolas

- stabil élkialakitas

@ @ {5 alkalmazasi teriilet
@  tovabbi alkalmazas

Rendelési informacidk a 2012-es Walter Fékataldgusban.
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Metszet Metszet

Fgél Sarokradiusz a, [mm] f [mm]
0.5-4,0 0,12-0,60
0.5-6,0 0,02-0,80
120 el 12 el 0.6-5.0 0,12-0,50

E 7T E E%/;/
1,0-11,0 012-13
1,0-15,0 0.20-17
0 0° 02-0,6 0,12-0,50

7 g %7
/% %

Megjegyzés: a metszeti 4brdkon a CCMT 09T308 .., CCGT 097308 . .
CCMW 097308 . . ill. RCM . 2006 . . tipus lathato
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Mi(iszaki informaciok:
Eltartam

A harom legfontosabb megmunkalasi paraméter — forgdcsolasi sebesség,
el6tolas és fogasmélység — hatassal van az éltartamra.

A fogasmeélység a legkisebb negativ hatassal van, ezutan kdvetkezik az el6tolas.
A forgdcsoldsi sebességnek van a legnagyobb hatdsa a keményfém vaéltélapkak
éltartamara.

N vc: Forgacsolasi sebesség

f: El6tolas

Forgacsolasi h6merseklet/kopas |

ap: Fogdsmélység

s

>
Novekedés: ap, f,ve 4

Optimalis éltartam elérésének sorrendje:

w1, Fogasmélység ap maximalizalasa
— Fogésok szdménak csokkentése

2. El6tolas f maximalizalasa
- Erintkezési id6 csokkentése

messsss 3. FOrgacsoldsi sebesség vc optimalizalasa

— V¢ csokkentése: Kisebb mértéki kopas
— Vc novelése: Nagyobb termelékenység
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Mi(iszaki informaciodk:
Feliileti min6ség

STANDARD LEKEREKITESI SUGARRAL ELERHETG FELULETI MINGSEGEK
Vélassza azt a lehetd legnagyobb sarokradiuszt, melyet a munkadarab kontdrja,

a rendszer merevsége és a forgdcskontroll megenged. Minél nagyobb a sarokradiusz,
annal jobb az elérhetd feliileti mindség.

@ @ Elméleti Ra/Rz értékek az elGtolas és a sarokradiusz
. fliggvényében
Ra/Rz mm-ben
Sarokrédiusg Kerlapka 0.4/16 ‘ 16/6,3 ‘ 32/125 6.3/25 ‘ 8/32 ‘ 32/100
mm mﬂm Elétolas f mm-ben
0.2 0.05 0,08 013
0.4 0,07 011 017 022
08 0.10 0.15 024 030 038
12 0,19 0.29 037 0,47
16 0.34 043 0,54 1,08
2.4 0.42 0,53 0,66 132
6 0.20 031 0,49 0,62
8 023 0.36 0,56 072
10 0.25 0,40 0,63 080 1,00
12 0.44 0,69 088 1,10
16 051 0.80 1,01 1,26 2,54
20 0,89 1,13 1,42 2,94
25 1,26 1,58 333

STANDARD SIMIiTO MOVELET
Erdesség-profilmélység
2

f
Rmax = =—— x 1000
max = g X [pm]
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Miiszaki informaciok:
Keménység-osszehasonlitd tablazat

Szakit6- Szakito-

szilardsag Vickers-  Brinell-  Rockwell- szilardsag Vickers-  Brinell-  Rockwell-

[N/mm?] keménység keménység keménység [N/mm?] keménység keménység keménység
Rm HV HB HRC Rm HV HB HRC
255 80 76,0 900 280 266 271
270 85 807 915 285 2n 278
285 20 85.3 930 290 276 285
0 9 0.2 950 295 280 292
320 100 95,0 ’
335 105 998 965 300 285 29,8
350 110 105 995 310 295 310
370 115 109 1030 320 304 322
385 120 114 1060 330 314 333
400 125 us 1005 340 323 364
415 130 124
430 135 128 1125 350 333 355
450 140 133 1155 360 342 36,6
465 145 138 1190 370 352 377
480 150 143 1220 380 361 38,8
495 155 147 1255 390 371 398
310 160 152 1290 400 380 08
230 165 196 1320 410 390 418
545 170 162 ’
560 175 166 1350 420 399 42,7
575 180 171 1385 430 409 436
595 185 176 1420 440 418 44,5
610 190 181 1455 450 428 453
625 195 185 1485 460 437 46,1
640 200 190 1520 470 447 46,9
660 205 195 '
675 210 199 1555 480 (456) 477
690 215 204 1595 490 (466) 48,4
705 220 209 1630 500 (475) 49,1
720 225 a4 1665 510 (485) 498
740 230 219 1700 520 (494) 50,5
™ 25 223 1740 530 504 511
770 240 228 20,3 (504) ’
785 245 233 213 1775 540 (513) 517
800 250 238 222 1810 550 (523) 523
820 255 242 231 1845 560 (532) 53,0
835 260 247 24,0 1880 570 (542) 53,6
850 265 252 24,8 1920 580 (551) 54,1
865 270 257 256 1955 590 (561) 54,7
880 275 261 26,4 1995 600 (570) 55.2

Szakitoszilardsag, Brinell-, Vickers- és Rockwell-keménységek (kivonat a DIN 50150-bél)
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Mi(iszaki informaciodk:

Szamitasi képletek, esztergalas

Szakité-

szilardsag  Vickers- Brinell-  Rockwell-

[N/mm?] keménység keménység keménység

Fordulatszam

vex1000
Rm HV HB HRC n=——— [min™]
Dexm
2030 610 (580) 55,7
2070 620 (589) 56.3
2105 630 (599) 56.8 Forgacsolasi sebesség
2145 640 (608) 573
2180 650 (618) 57.8 Dc XmXxn .
Ve = ————— [m/min]
660 58.3 1000
670 58.8
680 59,2
690 59,7 Levalasztott anyagmennyiség
700 60,1
720 610 Q = vexapxf [cm3/min]
740 618
760 625
780 63,3
Fogasban toltott id6
800 64,0
820 64,7 |
840 653 th= —— [min]
fxn
860 659
880 66,4
900 67.0 n  Fordulatszam min-1
Dc Forgacsolasi &tmérd mm
920 67.5 Ve Forgacsolasi sebesség m/min
940 68.0 Vi ElGtolasi sebesség mm/min
f  El6tolas fordulatonként mm
S e s ap Fogasmelység mm
A, ke!'nenysegerltekgk atszamlgasal aujelen tn Fogasban toltott id6 min
tablazat hasznalataval csak kozelitleg pontos. Im  Megmunkalasi hossz mm
Lasd a DIN 50150 szabvanyt.
Szakit6-szilardsag N/mm? Rm
Vickers-keménység Gyémantpiramis 136° HV

Teszter6 F>98 N

Brinell-keménység 0,102 x F/D? = 30 N/mm? HB
Kiszamitasa: F = Teszter6 N-ban

HB = 0,95 x HV D = Golyéatmérd mm-ben

Rockwell-keménység C Gyémantkup 120° HRC

Teljes tesztelési erg 1471 + 9N
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Miiszaki informaciok:
Kopasképek esztergalaskor

Kopasi formak

Hatfeliilet kopasa

Forgacsoldél
Hatlap
Sarokradiusz

Jellemzd

Ledorzsélodés a
valtolapka hatlapjan

Homlokfelilet

Teendék

kopésallobb mindségek
hasznélata

eltolas novelése
forgacsoldsi sebesség
csokkentése

hiités optimalizaldsa

Plasztikus deformacid

A forgacsoléél de-

formacioja, tul nagy
héterhelés és a agy
forgacsolderd miatt

kopasallobb mindségek
hasznélata

eltolas csokkentése
fogasmélység csokkentése
hiités optimalizalasa
forgacsolasi sebesség
csokkentése

Kitoredezés

[P

Kitéredezések a
forgacsoldél mentén

szivosabb keményfém
mingségek hasznalata
stabilabb szerszam
hasznalata és a kinyulasi
hossz csokkentése
stabilabb geometria
alkalmazasa
forgacsolasi sebesség
csokkentése




Kopasi formak

Elratét-képzddés

Jellemzé

Munkadarab anya-
ganak felrakodasa a
forgacsoldél mentén
a homlokfeliiletre

Teendék

— forgacsolasi sebesség
novelése

- nagyobb homlokszdg,
élesebb geometria
alkalmazasa

— hiités optimalizalasa

- fellletkezelt (Tiger-tec®)
valtélapka hasznalata

Krateres kopas

kraterszer(i kiarko-
l6das a valtdlapka
homlokfeliiletén

— forgacsolasi sebesség
csokkentése

- nagyobb homlokszog
geometria alkalmazésa

— nyitottabb geometria
alkalmazasa

— kopasallébb, nagyobb
AlLQ,-tartalmu bevonatok
hasznalata

— hiités optimalizalasa

Bemetszéses vagy
oxidacids kopas

bemetszések
a valtolapkan a
fogasmélység
tartomanyaban

— valtakozo fogasmélység
alkalmazasa

- szivésabb lapkamindségek
hasznalata (PVD bevonatos)

— forgacsolasi sebesség
csokkentése

— hiités optimalizalasa

- eldretolt élelrendezésii
szerszam hasznalata
(k = 45°/75°)

- ha az ok az alapanyag
felkeményedése, kisebb
sarokradiuszy lapka
alkalmazasa

Fésiis repedések

A termikus sokk
miatt keletkez6,

a forgacsoldélre
meréleges tobbszo-
ros repedések

— megszakitott forgacsolaskor
hiitéfolyadék nélkil dolgozni

— forgacsoldsi sebesség
csokkentése

- eldtolas csokkentése

- szivésabb lapkamindség
hasznélata

- stabilabb geometria
alkalmazasa
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Feljegyzések
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teljesitmény-
novekedés

Tiger-tec'Silver
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