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Tiger-tec® Gold — Ragyogo kilatasok azoknak, akik a legjobbat keresik!
Ha még ma valasztania kellene a magasabb éltartam, a kompromisszumok nélkili

folyamatbiztonsag vagy a maximalis termelékenység kdzott, mit tenne? Szabaduljon
fel a dontés terhe aldl, hiszen a Tigertec® Gold-dal hii maradhat minden elvarasahoz.
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Walter Nexxt

On nyitott szemmel

jar a termelésben —
vigyen magaval minket is!

Uj perspektivak az Ipar 4.0 koncepciéban

Tekintse at egyszer(ien a teljes gyartast — és mutassa meg nekiink is! A megmunkalasi
folyamatok digitalis halézatba kapcsolasa Uj nézépontot kinal Onnek: valédi atlathatésagot
biztosit a gépek és szerszamok alkalmazasardl, valamint a logisztikai miveletekrdl is.

igy valés id6ben juthat részletes informacickhoz. Legyen naprakész: Walter Nexxt.
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_KIEMELT TERMEKEK ESZTERGALASHOZ

FM5, MM5 és RM5 geometriak

Walter Cut MX rendszer — G3011-P/G3021-P

Maximalis hiités és éltartam ISO M és ISO S anyagok esetében
a sugarvezetd geometria révén - FM5, MM5, RM5

A GEOMETRIAK Hﬁtﬁfolyadék-csatorné\llja:i
— FMS (simitas) kivitelezett lapkageometria
- MMD5 (kézepes megmunkalas)

- RM5 (nagyolas)

Uj:
Homlokfeliilet-hiités

A LAPKAMINGSEGEK

- WSM10S, WSM20S, WSM30S, WMP20S
A fo alkalmazasi teriilet
- I1SO M - rozsdamentes acélok
Ausztenites rozsdamentes acélok, duplex acélok
- ISO S - szuperdtvozetek
Nikkel és kobaltbazisu 6tvozetek
A masodlagos alkalmazasi teriilet
- ISOP - acél Uj:

, P . dupla pozitiv
hosszu forgacsu acélok makrogeometria

RM5 geometria

Elényok az On szamara Powered by
Tiger-tec’Silver

— Optimalis hiités és maximalis termelékenység — akar 100% éltartam-ndvekedeés

— Nagy kopasallésag a Tiger-tec® Silver PVD-Al;03 hévédd pajzsnak készonhetéen
— Univerzalisan alkalmazhatd preciziés hiités vagy preciziés hiités nélkiili standard ISO szerszamtartdkban

Tobbszoros eredmény négy forgacsoloééllel —
MX rendszer

Precizids hiités
a homlokfeliileten

A SZERSZAM

— MXrendszer, G3011-P/G3021-P be- és leszuro szerszam
precizids hiitéssel

— Avaltélapka torése esetén a lapkafészek nem sériil meg

— Stabil lapkarogzités az optimalis er6felvétel érdekében

- Maximalis cserepontossag az illesztécsapnak készonhetden

A VALTOLAPKAK

— 4 precizids koszorilés( forgacsoldél
— Geometriak: GD8, CF5 és RF5

- 0,80-3,25 mm beszUrasi szélességek
— 6 mm maximalis beszurasi mélység

- Ugyanaz a beszurdlapka jobbos és balos szerszamtartokhoz Illeszt8csap Szarméretek:

12, 16, 20 és 25 mm

Nagy felfekvé feliilet
az er6 felvételéhez

ELONYOK AZ ON SZAMARA
— Tangencialis elrendezés a kivalé sikbeli egyenletességhez és feliileti minGséghez @

— Rendkiviil felhasznalébarat az 6nbealld, tangencidlis csavaros leszoritasnak koszonhetéen

— Biztonsagosan kezelhetd: a forgacsoléél helytelen beszerelése nem lehetséges
— Kivalo forgacsalakitas és forgacskontroll a CF5 geometriaval
— Maximalis éltartam a legujabb Tiger-tec® Silver PVD szerszamanyagnak kdszénhet6en




_KIEMELT TERMEKEK FURASHOZ

D3120 valtdlapkas furé

DC170 Supreme tomor keményfém furo

Nagy teljesitmény négy forgacsoloéllel — D3120

A SZERSZAM

- D3120 valtolapkas furd

— Polirozott forgacshornyok, edzett és polirozott felilet 2,3 és 4xDc

— Meérdgylirli a Dc-hez a faro egyszerli azonositasahoz
beszerelt allapotban is

— Stabil kivitel esztergagépekhez és megmunkalékdzpontokhoz

A VALTOLAPKAK

— 4 éll, pozitiv valtolapka

@ 16-42 mm

_ 3 mindség: WKP255, WKP355, WSP45S A tanil
- Egyedi tervezés( furokhoz balos Torx-Plus
valtolapkakent is hasznalhatok rogritdcsavarok @ ﬁ

E67 —
a lagyan forgacsold

E57 -
az univerzalis

ELONYOK AZ ON SZAMARA

- Legjobb folyamatbiztonsag és forgacselvezetés az optimalis hiitéfolyadék-csatornaknak
és polirozott forgacshornyoknak kdszénhet6en

— Nagyon jo szerszamtest-kopas elleni védelem az edzett és polirozott fellileteknek kdszénhet6en
— Nagy stabilitas és biztonsagos valtélapka-rogzités
— Alacsony szerszamkdltségek a 4 forgacsoloélnek kdszénhet6en

Lathato kiilonbség, vezet6 biztonsag — DC170 Supreme

A SZERSZAM

— DC170 Supreme témor keményfém nagy
teljesitmény(i furok belsé hiitéssel

— Szerszamanyag-mindség: WJ30EJ

— Atmérg 3-20 mm

— 3 x Dc-t6l 30 x D¢-ig

AZ ALKALMAZAS

- ISOP,ISOK

— Emulziéval és olajjal hasznalhaté

- Megszakitott forgacsolas és ferde
kilépés

- Alkalmazasi teriiletek:
altalanos gépgyartas, szerszam- és
formagyartas, auto- és energiaipar

Polirozott forgacshorony 8 x D.-t6l
az optimalis forgacselvezetéshez

DIN 6535 HA szar

Ujszerii tamasztoél-kivitel: Folyamatos vezetés a legjobb
A barazddk szama mutatja alkatrészmingségért
a faro allapotat

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nagy termelékenység a 35%-kal magasabb forgacsolasi paraméterek mellett 50%-kal hosszabb 360°-0s hiités a maximalis

hiitéhatas érdekében

éltartam révén (a hagyomanyos témaor kemenyfém furdkkal 6sszehasonlitva)
— A gyartasi koltségek csokkentése a szerszam optimalis kihasznalasa révén (a barazdakkal)
— Maximalis keményfémtdmeg a legmagasabb folyamatbiztonsag érdekében




_KIEMELT TERMEKEK MENETMEGMUNKALASHOZ

T2711/T72712 menetmardk

TC122 menetfuro

Maximalis termelékenység, abszolut folyamatbiztonsag — T2711/T2712

A SZERSZAM
— T2711/T2712 univerzalis valtolapkas menetmardk nagy forga- Tobb lapkasor a révidebb
csolasi sebességekhez és nagy fogankénti elgtolasokhoz megmunkaldsi idd

., érdekéb
— Allithato hiitéfolyadék-hozzavezetés: radialis vagy axialis erdeieben

hiitéfolyadék-kilépés
- Méretek: M24-M64 / UNC 1-UNC11/2
— Kinyulasi hosszok: 2,0 x Dy és 2,5 x Dy
— Emelkedési tartomany: 1,5-6 mm / 18-4 TPI

A MENETMARO LAPKA

— Pozitiv alapforma 3 forgacsoloéllel

— Konnyen forgacsold geometria

— Kopasallo, univerzalis szerszamanyag-mindseg — WSM37S
— Definialt sarokradiuszok szabvanyos menethez

DIN 1835 HB
szerinti szar

Definialt sortavolsag

ELONYOK AZ ON SZAMARA

, , e e a1z ) , P d b
— 100% termelékenység: alacsony menetenkénti koltség, gyors megmunkalas, nagy éltartam-darabszam owerec oy

Tiger-tec’Silver

— 100% folyamatbiztonsag: egyszer(i kezelés és ritka radiuszkorrekcid
— 100% mindség: kivalé menetminéség a megmunkalas nyugodtsaga kovetkeztében, a menethen
nincsenek forgacsmaradvanyok

Maximalis éltartam kozepestol nagy szilardsagokig — TC122

A SZERSZAM

— TC122 menetfuro zsakfurathoz

- Szerszamanyag-mingseg: WW60BC
(HSS-E-PM + TiCN)

— 15°-0s emelkedési szég

Mérettartomany:

— M3-M20 (bels6 hités nélkdl)

- M5-M20 (belsg hiitéssel)

AZ ALKALMAZAS

- IS0 P anyagok:

300-420 HB (1000-1400 N/mm?)
- Menetmélységek:

1,5 x Dy belsé hiités nélkil

2,5 x Dy bels6 hiitéssel

C bekezdésforma

HSS-E-PM

Bels6 hiitéssel
és anélkiil

15°-0s emelkedési szog

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Maximalis éltartam kdzepes és nagy szilardsagu ISO P anyagokban

— Rovid forgacs
— Nincsenek forgacsmaradvanyok a furatban a belsd hiitésnek kdszonhet6en




_KIEMELT TERMEKEK MARASHOZ

Walter M3024 BLAXX heptagon sikmaro

MD133 Supreme tomor keményfém maro

Sikmards nagy folyamatbiztonsaggal — M3024 Walter BLA)é(

A SZERSZAM
— M3024 Walter BLAXX 45°-0s sikmaro
- Maximalis fogasmeélység 4, ill. 6 mm Keményfém aldtét

- (0 40-160 mm (ill. 3/4-6")
— Korrozio- és kopasvedett feliilet

A VALTOLAPKAK

XN.U0705.. és XNMU0906..
- Kétoldalas valtolapka pozitiv élgeometriaval
- Mellékéllel ellatott kivitel:
XN.UO705ANN..., ill. XNMUOSOB6ANN...
- Sarokradiusszal ellatott kivitel:
XNMUQ70508..., ill. XNMUQ090612...

ELONYOK AZ ON SZAMARA 14 forgacsoléél
Powered by

— Nagy koltséghatékonysag a nagy levalasztott anyagmennyiség révén gyenge teljesitményli gépeken is - o
gy g ysag gy yag yiSeg gyeng J yu gep Tiger-tec'Gold

— Lagyabb forgacsolas a pozitiv élgeometriaval
— Kisebb szerszamkoltségek a 14 forgacsoléélnek koszonheten
— Nagy folyamatbiztonsag a keményfém alatétnek és a stabil valtélapkaknak kdszonhet&en

Viszonyitasi alap dinamikus marasnal - MD133 Supreme

DIN 6535 HB szar

A SZERSZAM WJ30RD ISO P anyagokhoz

MD133 Supreme tomér keményfém maro
Forgacsosztdval ellatott kivitel

@ 6-12 mm (1/4-1/2inch)/z=5

- 0 16-20 mm (5/8-3/4inch)/z =6
Geometria:

— Kozponti forgacsoldél nélkdil

— Forgacsoléél hossz L:

3x D¢

3 x D¢ (nyakkal 4 x Dc-ig)

5x D¢

Forgacsosztd
a rovid forgacsok
érdekében

Egyenltlen osztas

35°-0s
horonyemelkedési
szog

WJ30RA ISOM
anyagokhoz

Véddradiusz

ELONYOK AZ ON SZAMARA

— Nagy folyamatbiztonsag (pl. személyzet nélkiili megmunkalas esetén)
— Maximalis termelékenység a csokkentett megmunkalasi id6k és maximalis levalasztott anyagmennyiség révén

— Maximalis éltartam a forgacsoléél teljes hosszanak kihasznalasa és az egyenletes kopas kdvetkeztében
— Nagy rugalmassag (pl. a munkadarabon Iévé kiilénboz6 Gregek esetén)
— Megoldja a nehezen forgacsolhatd anyagok és labilis kriilmények okozta problémakat
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_SZAKERTELEM AZ AUTOIPARI ALKALMAZASOKHOZ

Az On alkalmazésa Az On alkalmazésa

Hajtédmiitengely:
Radialis beszuras

Megoldasunk
Megoldasunk

Walter Cut G3011-P besz(ro
szerszam precizios h(itéssel

F6tengely: Olajcsatorna furasa

Walter DC173 témor keményfémfuro

Az On alkalmazésa

Turbofeltdltd: csatlakozofeliilet nagyold
marasa

Megoldasunk

Walter M3024 heptagonmaro kétoldalas
Tiger-tec® Gold valtdlapkaval

Walter high-tech szerszamok és megmunkalasi
megoldasok az autdipari szakemberektdl

A fokozott kdrnyezettudatossag mindig Uj technolégiakat kivan az
autdipari fejlesztésekben. Ehhez jonnek a gyors modellvaltozasok
és a kihivasokkal teli gazdasagi kdrnyezet, amelyek gyakran teszik
sziikségesse a termelékenységndvekedést. A Walterrel az autdipar
teriiletének egyik mindsitett specialistajat valasztja.

@ Letdltési hely: walter-tools.com

WALTER AUTOIPARI MEGOLDASOK ES ELONYOK

Gyartok és beszallitok hosszutavu partnere

Rendkiviil rugalmas szerszam- és folyamatmegoldasok
(pl. gyors modellvaltashoz)

Uj energiahatékony technoldgiak a fokozott dkoldgiai
kdvetelmenyekhez

Rendkiviil folyamatbiztos marasi, esztergalasi, furasi

es menetmegmunkalasi megoldasok motorokhoz,
fotengelyekhez, turbofeltoltokhoz, sebességvaltékhoz sth.
Szakértelem az autdipar teriiletén hasznalt 6sszes
anyag tekintetében




_SZAKERTELEM AZ ENERGETIKAI ALKALMAZASOKHOZ
Az innovacio erejébol
nyert energia.

Az On alkalmazasa Az On alkalmazasa Az On alkalmazasa

Turbina: Lapattd, lapat és lapatfej Termikus tengely: Feny&fahornyok Rotoragy: Menetmegmunkalas
nagyolasa el@simitoé és simité megmunkalasa gombgrafitos dntvényben
Megoldasunk Megoldasunk Megoldasunk

MZ2471 korlapkas mard Valtdlapkas elsimitd- és simitémaro Walter T2711 / T2712 menetmard

Engineering Kompetenz és komplett energetikai

megoldasok egy kézbél WALTER ENERGETIKAI MEGOLDASOK ES ELONYOK
Akar széler6m(ivek, akar gaz-, szén- vagy vizerémiivek: Az — Innovativ megmunkalasi eljarasok Uj technoldgiakhoz,
energianyeréshez kapcsolddoé berendezések és az alkatrészek anyagokhoz és alkatrész-geometridkhoz

gyartdi nagy kihivasok el6tt allnak. Kedvez6 kdltségli berende- Esztergaldsi, marasi, furasi és menetmegmunkalasi
zéseket kell épiteniiik, amelyek ugyanakkor maximalis energiat megoldasok az energiaiparban el6forduld ésszes
termelnek. A kiilonb6z8 anyagokhol késziilg alkatrészek pontos, forgacsolasi feladathoz

de koltséghatékony megmunkalasa ekkor kiilondsen fontos. Széleskorli megmunkalasi szakértelem kozponti

A Walter a tokeéletes partner az 6n oldalan. jelent8ségl alkatrészekhez, mint a turbinak, tengelyek,
rotorok és hazak
Komplett megoldasok: Szerszam, folyamat, gép és
alkalmazasi szakismeret

@ Letdltési hely: walter-tools.com




_SZAKERTELEM REPULOGEP- ES URREPULOGEP-IPARI ALKALMAZASOKHOZ

Nagy célok konnyd elérése.

Az On alkalmazasa Az On alkalmazasa Az On alkalmazasa
Szarnyborda: Zsebek nagyolé marasa Leszallélab: Titandtvozetek nagyold Turbinatarcsa: A tarcsakontdr HSC
és elGsimitasa nagy forgacsolasi megmunkalasa (horony-, sarok-, nagyolasa
teljesitménnyel kontur- és zsebmaras)
Megoldasunk
Megoldasunk Megoldasunk Walter Turn szoritékérmas rogzitéssel
Walter M2131 meriil6mard Walter BLAXX M3255 kukoricamaro Y CEINEREIG]EEE]

Atfogé szakértelem nagy kdvetelményeket tamasztd
alkatrészekhez a repiil6gép- és (iripar teriiletén

2030-ig az utasszallité repiilégépek szama megduplazddik, és
tobb mint 40000 gépre nd. Ez nagy kihivas a repiil6gép- és (rre-
pil6gép-ipar beszallitdi szamara. Mert mindennek kénnyebbé kell
valni: anyagoknak és alkatrészeknek — de a megoldasoknak és a
teljes folyamatoknak is. A Walter a vilag legatfogobb forgacsolo-
szerszam palettajat szallitja Onnek a repiil6gép- és (riparhoz.

@ Letdltési hely: walter-tools.com

WALTER REPULOGEP- ES URIPARI MEGOLDASOK
ES ELONYOK

A vilag legatfogohb forgacsoldszerszam-csomagja
fém és kompozit anyagokhoz egy kézhdl

Maximalis termelékenyseg(i és folyamatbiztonsagu
high-tech megoldasok kimondottan a repiil6géep- és
Uripar teriiletéhez

Megmunkalasi szakértelem szarnybordakhoz,
hajtomivekhez, géptorzs- és futémialkatrészekhez
Testreszabott szerszammegoldasok titan- és
aluminium-alkatrészekhez nagy forgacsolasi teljesit-
meényekkel




_SZAKERTELEM ALTALANOS GEPGYARTASI ALKALMAZASOKHOZ

A jovo gépekbe épitve.

Az On alkalmazésa

Nagy pontossagu tobblépcsds furatok
készitése gépekben és alkatrészekben.

Megoldasunk

Walter Xpress szerszam:
Valtélapkas lépcsas furok

Az On alkalmazésa

Komponensek: Sikmaras (nagyolas és
simitas) labilis kdrilmények kdzott

Megoldasunk

Walter M4003 sikmaro
powered by Tiger-tec® Gold

Az On alkalmazésa

Koltséghatékony menetflras hosszu
és rovid forgacsu anyagokban - nagy
eéltartammal és folyamatbiztonsaggal

Megoldasunk

Paradur® ECO Plus menetftird

Intelligens szerszammegoldasok a mardsban, furasban,
menetmegmunkaldsban és esztergalasban

A fejlédés és a fejlesztések midig Uj kihivasok elé allitjak a gép-
gyartashan a gépalkatrészek gyartoit. Legyen szé esztergalasrol,
marasrol, furasrdl vagy menetmegmunkalasrdl: A Walter intelligens
megoldasokat nydjt Onnek a forgacsoldszerszamok teljes tarto-
manyaban. Ezaltal meghirkdzik az 6sszes olyan kihivassal, amelyet
a termelékenységndvekedés, ,aramvonalas” folyamatok és révid

hataridejii gyartas allit On elé.

WALTER GEPGYARTASI MEGOLDASOK ES ELONYOK

Tapasztalt partner rendkivili feladatokhoz
Kodltséghatékony kiilonleges megoldasok szokatlan
anyagok folyamatbiztos forgacsolasahoz

A gyartasi folyamatok racionalizalasa — folyamatosan

magas szinvonalon és nagy pontossaggal

A testreszabott egyedi szerszamok ellen6rzéset
mérnokeink és forgacsolotechnikusaink végzik az
optimalizalt gyartasi folyamaton beliil
Alkatrész-specifikus megmunkalasi koncepcidk kifejlesz-
tése, ahol az egyedi szerszamok hasznalata ésszer(i




_A WALTER DIGITALIS MEGOLDASAI

On nyitott szemmel jar a termelésben —
vigyen magaval minket is!

Intelligens szerszamok és haldézati megoldasok

gyartasi kornyezetéhez

Engineering Kompetenz és digitdlis szakértelem a
Walternél kéz a kézben jar. A legkorszeriibb tech-
noldgiai kozpontunkban a jovo halézati megoldasait
mar ma egy az egyben le tudjuk képezni. Es régi,
Comara szoftverpartneriink kizarélagos tulajdona-
nak minapi megszerzése kiterjeszti mérnoki szak-
értelmiinket (Engineering Kompetenz) a digitalis
teriileten is.

Egyiitt dolgozunk ki a digitalis megoldasokat,

hogy a gépeket és szerszamokat hdlézatba kossiik,
és miikodésiiket, munkdajukat valds idejii adatok
alapjan optimalizaljuk.

A Walter digitalis megoldasai -
szemmagassdagban az Ipar 4.0-val

A testreszabott, nagyon hatékony folyamatok a beszerzéstél
a rendelkezésre bocsatason és hasznalaton keresztiil a szer-
szamok felljitasaig alapvetd feltételei annak, hogy a jovében
versenyképes lehessen.

Az alkalmazasok és digitalis eszkdzok széles portfdlijaval yj
szolgaltatasokat és lehetdsegeket teremtiink a szerszamok,
gépek és megmunkalasi koncepcidk koriil, amelyekkel vev8ink
az optimalizalasi lehet8ségeket gyorsan azonosithatjak és
hatékonyan kihasznalhatjak — a teljes folyamatlanc mentén!




_A WALTER DIGITALIS MEGOLDASAI

Comara appCom és iCut

CcoOoMmara aQErEPCOorm

Egy Uj Ut a termelési adatok hatékony felhasznaldsa, weba-
lapu alkalmazédsok szabvanyos és vevGspecifikus funkcidkkal
csomagként a teljes vallalkozas szamara. A Comara appCom
segitségével a Walter sajat platformot nydjt a gépgyartoknak
és iparvallalatoknak egyedi ,alkalmazasokhoz”, azaz: specialis
szoftvermodulokat a gyartasi kdrnyezethez. A cél egy atte-
kinthet8 géphasznalat lehetdveé tétele, illetve az optimalizalasi
lehetdségek bemutatasa és kihasznalasa.

Ehhez allanddan Uj alkalmazasokat fejlesztiink, amelyek vevdink
szamara Uj funkciokat nyitnak meg — és mas gyartoknak és
vallalkozasoknak is rendelkezésére allunk.

comara Icut 10%

idomegtaka-
A forgacsolasi paramétereket optimalizald iCut szoftver ma- ritas
sodpercenként akar 500-szor méri az orsé teljesitményét, és az
el6tolast automatikusan hozzaigazitja a forgacsolasi kdriilme-
nyekhez. Rahagyasingadozasok, valtozé maro atfogasi szogek
és fogasmeélysegek, felkeményedések, szerszamkopas ... az iCut
valds id6ben optimalizalja a megmunkalasi folyamatot - tete-

mes idémegtakaritassal!

Allandé elétolas

Comara iCut szabalyozas

» Megmunkalasi idé

0% A 100%

@ A Walter digitalis megoldasairdl tovabbi informaciot talal a kdvetkez6 weboldalon: walter-tools.com




_A WALTER DIGITALIS MEGOLDASAI

Termékek keresése és kivalasztasa

A Walter GPS , alkalmazasnavigacio”, valamint a Walter ePaper és
eLibrary a Walter két legfontosabb digitalis médidja a szerszamok,
ill. megoldasok megtalalasahoz. Els6sorban abban kiilonb6znek,
hogy miként haszndlhatja fel dket.

Walter GPS

Alkalmazasspecifikus keresés — Walter GPS segitségével

A Walter GPS segitségével néhany lépésben megtalalja opti-
malis forgacsolasi megoldasat alkatrészéhez, online és offline
modon. Abbdl a megmunkalasbdl kiindulva, amelyet végezni
kivan, a Walter GPS ajanlasokat készit Onnek a megfeleld szer-
szamra — beleértve a forgacsolasi paramétereket, az anyagspe-
cifikaciokat és a koltséghatékonysagi szamitast (pl. Cost per
Part (alkatrészenkeénti kéltseg)).

Walter eLibrary

Dokumentumalapu keresés — Walter ePaper és
elLibrary segitségével

A Walter ePaper online, a Walter eLibrary alkalmazas
online és offline médon az dsszes késziiléken (mobil
késziilékeken is) hasznalhatd. A tartalmak ekkor
reagaloképes webdizajnban jelennek meg, tehat mindig
alkalmazkodva a mindenkor hasznalt készilékhez.
Ehhez rendelkezésre allnak keres6 és lapozo funkcidk
(mint a nyomtatott média esetén) — linkekkel kiege-
szitve, amilyeneket csak egy digitalis médium nydjthat.

@ A Walter digitalis megoldasairdl tovabbi informaciot talal a kdvetkez6 weboldalon: walter-tools.com




_A WALTER DIGITALIS MEGOLDASAI

Walter e-Commerce és Walter Xpress

Walter TOOLSHOP és EDI

TOOL:SHOP

Az e-Commerce megoldasokkal, mint a Walter TOOLSHOP
és EDI (Electronic Data Interchange), a Walter lehetdvé teszi
vevdinek és beszerzdinek a gyors informacids, beszerzési

és megrendelési lehetdségeket, valamint a dokumentumok,
mint a megrendelések vagy szamlak cseréjét. Online, ill. kdz-
vetleniil a kiilénb6z6 ERP rendszerek kdzott — a Walter SAP
rendszerhez csatlakozassal.
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Walter Xpress Walter /Xpress

Nagyon rovid az id6 az elképzeléstdl az egyedi szerszam
kiszallitasaig — Walter Xpress, a Walter gyors megrendelési
és kézbesitési szolgaltatasa maximalis tervezési biztonsagrol
gondoskodik. A Walter Xpress ma mar mintegy 20000 egyedi
szerszam meghatarozott valtozatanal all rendelkezésre.
Szallitasi hatarid6: a megrendelés beérkezésetdl szamitva
két-harom het!

(D A Walter digitalis megoldasairdl tovahbi informaciot talal a kdvetkez6 weboldalon: walter-tools.com
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Madositasok joga fenntartva — Printed in Germany 7575079 (02/2018) HU




